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AKPIL Spó ka z ograniczon  odpowiedzialno ci  

ul. Wincentego Witosa 21 
39-220 Pilzno 

NIP: 8722418753 

  
Zawiadomienie o przekszta ceniu i zmianie formy 

prawnej 
Niniejszym informujemy Pa stwa, i  z dniem 29.12.2017 

nast pi o przekszta cenie  
naszego przedsi biorstwa dzia aj cego pod nazw : 

Przedsi biorstwo Produkcyjno Us ugowo Handlowe 
„Akpil” Anio  Kazimierz  

w Spó  z ograniczon  odpowiedzialno ci , z kapita em 
zak adowym  

w wysoko ci 500 000,00 z .  
W tym dniu nast pi  wpis Spó ki do rejestru 

przedsi biorców 
Krajowego Rejestru S dowego o numerze 0000710663. 

Jednocze nie wyja niamy, e w zwi zku ze zmian  formy 
prawnej zgodnie z przepisem 

art. 584 Kodeksem Spó ek Handlowych przekszta cona 
Spó ka wchodzi z mocy prawa  

we wszystkie prawa i obowi zki przekszta conego 
przedsi biorstwa (sukcesja generalna). 

Zmiana nie ma wp ywu na kontynuacj  dzia alno ci 
prowadzonej przez P. P. U. H. „Akpil” Anio  Kazimierz, 

 ani na wa no  zawartych wcze niej umów. Spó ka 
zachowuje swój dotychczasowy adres oraz numery 
rachunków bankowych. Zmianie ulega natomiast numer 

NIP i Regon. 
Aktualne dane Spó ki s  nast puj ce: 

„Akpil” Spó ka z ograniczon  odpowiedzialno ci  
REGON: 369081142 

NIP: 8722418753 
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ZNAKI INFORMACYJNO-OSTRZEGAWCZE. 

 
  1          2            3  4                                  

         
               5                   6             7 

Znaczenie symboli: 
1. Przeczytaj instrukcj  obs ugi. 
2. Zachowa  bezpieczn  odleg  od talerzy. 
3. Wy cz silnik i wyjmij kluczyk przed rozpocz ciem czynno ci 

obs ugi. 
4. Nie zajmowa  miejsca w pobli u ci gie  podno nika podczas 

sterowania podno nikiem. 
5. Sprawdzi  dokr cenie nakr tek wa ów roboczych, przynajmniej co 

50 godzin pracy. 
6. Punkty smarowania. 
7. Miejsce podnoszenia urz dzeniem transportowym 

Tabliczka typu brony wraz z numerem maszyny umieszczona jest na ramie 
maszyny. 

 
Rys. 1. Przyk adowa tabliczka znamionowa 

UWAGA! 
ytkownik maszyny zobowi zany jest dba  w ca ym okresie u ytkowania  

o czytelno  symboli i napisów ostrzegawczych umieszczonych na maszynie. W razie 
ich uszkodzenia lub zniszczenia nale y je odnowi  lub wymieni  na nowe. Naklejki z 
symbolami do nabycia u producenta maszyny. 
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UWAGA! 
Zak ad zastrzega sobie prawo zmian konstrukcyjnych, technologicznych 
 i w wyposa eniu, które b  na bie co wprowadzane do instrukcji. 

l. WPROWADZENIE 
Niniejsza instrukcja obs ugi dostarczona jest z maszyn  i stanowi jej 
podstawowe wyposa enie. 

Przed przyst pieniem do pracy nabywca zobowi zany jest zapozna  si   
z niniejsz  instrukcj , która w sposób przejrzysty ukazuje wszystkie zagadnienia 
zwi zane z prawid owym u ytkowaniem i obs ug  danej maszyny. Instrukcja 

ytkowania i obs ugi przeznaczona jest dla u ytkownika maszyny w celu 
zapoznania si  z: 
- budow  maszyny 
- prawid ow  eksploatacj  
- przepisami bezpiecznej pracy 

II. PRZEPISY BHP 

Obs ug  brony talerzowej nale y powierzy  tylko osobie pe noletniej, posiadaj cej 
uprawnienia do kierowania ci gnikami rolniczymi, która zapozna si  równie   
z niniejsz  instrukcj  obs ugi. 

Brona powinna by  obs ugiwana z zachowaniem wszystkich rodków 
ostro no ci, a w szczególno ci: 
- Korzystania z ci gnika odpowiedniej klasy, aby po zawieszeniu brony nie naruszy  

równowagi pojazdu; 
- Ci gnik powinien mie  sprawny uk ad hydrauliki sitowej i hamulcowej; 
- Zawieszenie brony na ci gniku mo e by  dokonywane tylko po wykonaniu zalece  

pkt. IV 4.1 – 4.3 niniejszej instrukcji 
-po zawieszeniu sprawdzi  stan sworzni i przetyczek zabezpieczaj cych oraz ich 

ciwe umieszczenie; 
- bron  nale y podnosi  i opuszcza agodnie, bez szarpni  i uderze ; 
- nie wolno cofa  ci gnikiem oraz dokonywa  nawrotów w pracy z bron   

w po eniu roboczym; 
- bron  nale y opu ci  przed zej ciem z ci gnika i w czasie postoju ci gnika 
- zabrania si  przebywania mi dzy ci gnikiem a narz dziem wspó pracuj cym  

w czasie pracy silnika ci gnika; 
- podczas pracy maszyny nie wolno na nim stawa ; 
- napraw  drobnych uszkodze  brony przeprowadza  jedynie po zatrzymaniu silnika 

ci gnika, opuszczeniu brony na pod e i zaci gni ciu hamulca postojowego; 
- czyszczenie brony w czasie pracy mo e by  dokonywane tylko po zatrzymaniu 

silnika ci gnika, opuszczeniu brony na pod e i zaci gni ciu hamulca 
postojowego; 

- wymian  talerzy nale y wykona  zgodnie z pkt. IV 4.6 
- praca na pochyleniach terenu ponad 8,5 stop. oraz wje ania na nierówno ci lub 

skarpy jest zabronione; 
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- przy zmianie k ta ustawienia walców talerzowych zawsze nale y: 
a) unie  minimalnie bron  nad pod e; 
b) zatrzyma  silnik ci gnika; 
c) zaci gn  hamulec postojowy; 
d) ram  brony zabezpieczy  podpor  przed opadni ciem; 
e) przeprowadzi  zmian  k tów ustawienia walców zgodnie z pkt. IV. 4.7 

- w czasie przerwy w pracy bron  nale y opu ci  na pod e, zatrzyma  silnik 
ci gnika i zaci gn  hamulec postojowy. - na czas transportu walce talerzowe brony 
ustawi  prostopadle do kierunku 

jazdy ci gnika; 
 

UWAGA! 
 Przed wyjazdem na drog  publiczn  nale y umocowa  w uchwytach 
umieszczonych na bronie 2-u walcowej tablic  wyró niaj  pojazdy wolno 
poruszaj ce si  i przeno ne urz dzenie wietlno-ostrzegawcze -sk adaj ce si  
z tablicy ostrzegawczej ze wiat em pozycyjnym i odblaskowym. Na yczenie 
klienta producent za dodatkow  op at  dostarczy wymagane tablice. 
 
- w czasie transportu bron  unie  do po enia transportowego i z zachowaniem 
szczególnej ostro no ci przyst pi  do transportu; 
- pr dko  jazdy w czasie transportu mo e wynosi : 

a) na drogach o g adkiej nawierzchni (asfaltowej) do 20 km/h; 
b) na drogach polnych lub brukowanych - do 8 km/h; 
c) na drogach wyboistych - nie wi cej ni  3 km/h; 

- podczas transportu prowadzi  ci gnik jak najbli ej prawej kraw dzi drogi; 
- podczas wymijania i wyprzedzania innych pojazdów nale y zachowa  szczególn  
ostro no . 
- przy je dzie na zakr tach nale y uwzgl dni  bezw adno  maszyny. 
- w czasie przerwy w eksploatacji bron  nale y magazynowa  w miejscach 
niedost pnych dla osób postronnych i zwierz t. 
 
UWAGA! 
 Do zabezpieczenia wszystkich sworzni wchodz cych w sk ad agregatu (ci gnik 
+ brona talerzowa) nale y stosowa  typowe zabezpieczenia - przetyczki. 
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III. PRZEPISY POST POWANIA GWARANCYJNEGO. 
Nabywca maszyny otrzymuje kart  gwarancyjn  z kuponami reklamacyjnymi, 
instrukcj  obs ugi z katalogiem cz ci. 
Gwarancja na maszyn  wynosi 24 miesi ce. W okresie gwarancyjnym wszelkie 
usterki w dzia aniu maszyny wynik e z winy producenta usuwa si  bezp atnie. 
Realizacja uprawnie  z tytu u gwarancji nast puje na podstawie kuponów 

reklamacyjnych do czonych do karty gwarancyjnej i dowodu zakupu. 
Dok adne zapoznanie si  z niniejsz  instrukcj  obs ugi nale y do obowi zków 

obs uguj cego maszyn . Nieprzestrzeganie zasad prawid owej eksploatacji 
prowadzi do obni enia sprawno ci maszyny, jej awarii oraz utraty praw z tytu u 
gwarancji. 

W przypadku uszkodzenia maszyny posiadaj cej gwarancj  fabryczn , awari  zg  
w miejscu zakupu. Cz ci zamienne do maszyny rozprowadzaj  Oddzia y 
Przedsi biorstwa Handlu Sprz tem Rolniczym "Agroma" oraz Producent 

Nale y da  od sprzedawcy dok adnego wype nienia karty gwarancyjnej, kuponów 
reklamacyjnych i protoko u przekazania maszyny. Brak np. daty sprzeda y lub 
piecz tki punktu sprzeda y narazi u ytkownika na nie uznanie ewentualnych 
reklamacji. 

Gwarancj  nie s  obj te uszkodzenia wynik e z eksploatacyjnego zu ycia cz ci. 

IV. INSTRUKCJA OBS UGI 

1. Przeznaczenie narz dzia 
Brony talerzowe zawieszane przeznaczone s  do: 
- przedsiewnej uprawy gleb zwi ych i zlewnych, zaoranych przed zim ; 
- rozrywania i kruszenia zadarnionych skib po orce na kach i innych u ytkach 

zielonych; 
- mieszania z gleb  wysianych nawozów mineralnych i wapna; 
- wykonania podorywki ciernisk bezpo rednio po ci ciu ro lin; 
- podci cia i przykrycia nawozów zielnych ma ej lub redniej wysoko ci; 
- poci cia i przykrycia obornika po jego rozrzuceniu. 
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2. Dane techniczne 

Tabela nr 1 

Lp. 
 

Dane techniczne 
 

 
 

Symbol wyrobu 

V214 
 

V216 
 

V218 
 

V220 
 

V222 
 

V224 
 1 

 
Szeroko  robocza 
 

mm 
 

1400 
 

1600 
 

1800 
 

2000 
 

2200 
 

2400 
 

2 
 

boko  robocza 
 

mm 
 

120 
 

120 
 

120 
 

120 
 

120 
 

120 
 

3 
 

Liczba walców 
 

Komp
. 

2 
 

2 
 

2 
 

2 
 

2 
 

2 
 

4 
 

Liczba 
talerzy 
 

Walec 
przedni 
 

510 
 

szt, 
 

5 
 

6 
 

7 
 

8 
 

9 
 

10 
 

445 
 

szt, 
 

1 
 

1 
 

1 
 

1 
 

1 
 

1 
 

walec 
tylny 
 

510 
 

szt. 
 

5 
 

6 
 

7 
 

8 
 

9 
 

10 
 

445 
 

szt. 
 

1 
 

1 
 

1 
 

1 
 

1 
 

1 
 

5 
 

ty ustawienia 
walców 
 

przedni 
 

st. 
 0-22 

tylny 
 

st. 
 

6 
 

Pr dko  robocza 
 

km/h 
 

7 - 10 
 

7 
 

Pr dko  transportowa 
 

km/h 
 

Do 20 
8 
 

Wymiary 
gabarytowe 
 

Szeroko  
 

mm 
 

1500 
 

1700 
 

1900 
 

2100 
 

2300 
 

2500 
 

ugo  
 

mm 
 

2000 
 

Wysoko  
 

mm 
 

1100 
 

9 
 

Masa 
 

 
 

kg 
 

320 
 

355 
 

390 
 

425 
 

460 
 

550 
 

10 
 

Obs uga 
 

 
 

osób 
 

Traktorzysta 
 

11 
 

Wydajno  (V=7 km/h) 
 

ha/h 
 

1 
 

1,1 
 

1,2 
 

1,3 
 

1,4 
 

1,5 
 

12 
 

Zapotrzebowanie mocy 
 

kW(K
M) 

18(24) 
 

20(30) 
 

25(34) 
 

30(40) 
 

40(55) 
 

50(70) 
 

13 Poziom ha asu Poni ej ha asu emitowanego przez ci gnik 
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3. Opis narz dzia 
Brona talerzowa jest maszyn  beznap dow  zawieszan  na trzypunktowym uk adzie 
zawieszenia. Elementami roboczymi brony s  talerze uz bione poz.1 rys.2, osadzone 
na walcu przednim oraz talerze pe ne poz. 5 osadzone na walcu tylnym. K t natarcia 
talerzy reguluje si  przez odpowiednie ustawienie osi walców wzgl dem osi g ównej 
agregatu (o  ci gnik brona talerzowa). Skrobaki poz.8 oczyszczaj  talerze  
z ziemi i resztek ro linnych. 

Podczas transportu po drogach publicznych w uchwytach poz. 6 
umieszcza si  tablice ostrzegawcze. W uchwycie poz. 7 znajduj cym si  w tylnej 
cz ci ramy umieszcza si  trójk t wyró niaj cy pojazdy wolno poruszaj ce si . 

 
Rys.2 - Brona talerzowa zawieszana 2-u walcowa. 1- rama; 2 - walec przedni: 3 - walec tylny; 
4 - talerz uz biony; 5 - talerz pe ny; 6 - uchwyt tablicy ostrzegawczej: 7 - uchwyt tablicy 
wyró niaj cej pojazdy wolno poruszaj ce si ; 8 - zgarniacz, 9 – p askownik dociskowy 
regulatora; 10 – klamka zamka; 11 – pr t zaczepowy; 12 - spr yna. 

 
NIEW CIWE U YCIE: 

Zabrania si  u ywania brony  do celów innych ni  zosta a skonstruowana.  
Zabrania si : 
- Przewo enia na ramie towarów, osób lub zwierz t. 
- U ywania elementów maszyny do innych celów ni  zosta y skonstruowane. 
- Pracy w terenie innym ni  pola uprawne 
- U ywania maszyny jako elementu wsporczego lub podno nikowego 
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4. Zasady prawid owego u ytkowania i obs ugi technicznej. 

 4.1 Monta  brony. 

Przedsi biorstwo dostarcza brony w 3-ch zespo ach tj.: 
Poz.1. - Rama; 
Poz. 2 - Walec przedni; 
Poz. 3. - Walec tylny; 

 
Rys.3 - Brona talerzowa zawieszana 2-u walcowa – monta .: 1- rama; 2 - walec przedni: 
 3 - walec tylny; 4 – nakr tka ruby; 5 – nakr tka regulatora; 6 – p askownik dociskowy 
regulatora  
 
Zgodnie  z  rys.  3  nale y  po czy  walec  przedni  poz.  2  i  walec  tylny  poz.  3   
z ram  poz. 1. W tym celu nale y z obu wa ów odkr ci  nakr tki poz 4 i 5 ci gn  
podk adki i p askowniki dociskowe poz. 6. ruby no nicy prze  przez otwory  
w ramie brony tak, aby przeciwleg a belka ramy znalaz a si  pomi dzy szpilkami 
regulatora. Zakr ci  nakr tki i podk adki poz.4, za  p askownik dociskowy, 
podk adki i nakr tki poz. 5. 
Ca  dok adnie skr ci . 



AKPIL® - BRONY TALERZOWE SERIA „V2”  
INSTRUKCJA ORYGINALNA -  WERSJA –PL- 

 

 11 

 4.2 Przygotowanie brony talerzowej do pracy. 
 
Przed przyst pieniem do pracy nale y sprawdzi  stan techniczny narz dzia,  
w przypadku stwierdzenia uszkodze  lub zu ycia obni aj cego jako  pracy 
narz dzia, nale y dokona  wymiany cz ci na nowe lub regenerowane. 
Za cz  zu yt  uwa a si  tak , której jakikolwiek wymiar gabarytowy uleg  
zmianie o 20%, albo jej kszta t uleg  deformacji. 
 Szczególnie nale y sprawdzi : 

- skr cenie osi walców - jakikolwiek luz na tym po czeniu jest 
niedopuszczalny; w przypadku stwierdzenia luzu dokr ci  nakr tki; 

- sprawdzi  wszystkie po czenia rubowe; 
Wymagane momenty dociskowe podane s  w tabeli 2. 
Wska nik wytrzyma ci ruby odci ni ty jest na bie ruby. 
 
A – wielko  gwintu 
SW- rozwarto  klucza (mm) 
MA- moment dociskowy (Nm) 
Warto ci momentów dociskowych                                           Tabela 2 

 Wska nik wytrzyma ci 
A SW 6.8 8.8 10.9 12.9 
  MA(Nm) 

M5 8 4,5 5,9 8,7 10,0 
M6 10 7,6 10 15 18 
M8 13 18 25 36 43 

M10 17 37 49 72 84 
M12 19 64 85 125 145 
M14 22 100 135 200 235 
M16 24 160 210 310 365 
M18 27 220 300 430 500 
M20 30 310 425 610 710 
M22 32 425 580 820 960 
M24 36 535 730 1050 1220 
M27 41 640 870 1210 1440 
M30 46 755 1010 1420 1690 
M33 51 870 1160 1590 1890 
M36 56 980 1290 1790 2020 

 
- stan talerzy walców - uszkodzone lub zu yte wymieni  na nowe; 
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4.3 Zawieszenie brony talerzowej na ci gniku. 
W celu zawieszenia brony talerzowej na ci gniku nale y wykona  nast puj ce 
czynno ci: 

- Za  pr t zaczepowy w przeguby ci gie  dolnych. Zabezpieczy  
przetyczkami. 

- Podjecha  ci gnikiem do brony tak, aby pr t zaczepowi znalaz  si  pod 
uszami zaczepu i podnie  go do zatrza ni cia w zamku. Zaci gn  hamulec 
postojowy; 

- cznik górny ci gnika po czy  sworzniem z wieszakiem narz dzia  
i zabezpieczy  przetyczk ; 

- wyregulowa  po enie narz dzia za pomocy prawego wieszaka ci gnika oraz 
cznika górnego ci gnika tak, aby rama brony ustawi a si  poziomo; 

- sprawdzi  podnoszenie i opuszczanie brony; 
 

 
        Rys. 4. Poziomowanie brony. 
 

Przy prawid owo wypoziomowanej bronie, wszystkie talerze powinny si  
równomiernie zag bia  w glebie, a walce talerzowe pracowa  na jednakowej 

boko ci. 

 
 

UWAGA! 
Od czanie i przy czanie maszyny do ci gnika nale y przeprowadzi  
na równej i utwardzonej powierzchni. 
Maszyn  nale y odczepi  od ci gnika dopiero po zatrzymaniu silnika 
ci gnika i wyj ciu kluczyków. 
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4.4 Dokr canie nakr tek osi walca 

Przed przyst pieniem do pracy bron , po pierwszej godzinie pracy oraz 
przynajmniej, co 50 godzin pracy sprawdzi  prawid owe dokr cenie nakr tek poz. 
13 osi walców poz. 1 rys. 3. 
Luzy poosiowe talerzy, a tym samym i promieniowe s  niedopuszczalne. Przy 
prawid owym dokr ceniu talerze mocno przywieraj  do tulei i ko nierzy tworz c 
zwarty zespó . 

 
W przypadku wyst pienia luzu w zespole walca, b dzie znacznie obni ona 
sztywno  uk adu walca, skutkiem, czego mog  nast pi  p kni cia talerzy, tulei  
i ugi cia osi. 

Aby zlikwidowa  luz nale y: 
- bron  ustawi  na pod u (w tym czasie silnik ci gnika jest wy czony,  

a hamulec postojowy zaci gni ty). 
- przy pomocy kluczy 41 poluzowa  zewn trzn  nakr tk , 
- nast pnie dokr ci  nakr tk  wewn trzn  poz. 13 
- ponownie dokr ci  zewn trzn  nakr tk  kontruj . 

4.5 Regulacja i wymiana skrobaków 

W czasie pracy brony luz pomi dzy skrobakiem, a talerzem powinien si  mie ci   
w granicach 1-13 mm. Gdy ten warunek nie jest spe niony, nale y przeprowadzi  
ponown  regulacj  ich ustawienia. Aby przestawi  skrobak nale y: 

- poluzowa rub  mocuj  poz. 9. rys. 5. 
- w ramach rowków eliptycznych listwy mocuj cej poz. 8 i skrobaka poz. 10 

tak ustawi  by luz pomi dzy skrobakiem a talerzem mie ci  si  w granicach 
1-13 mm. 

- po ustawieniu mocno skr ci  po czenie rubowe poz. 9. 

UWAGA! 

 Skrobaków nie dogina . 

Rys. 5 . Walec talerzowy 1 - o  walca, 2 - talerz,  
3 -wspornik wa u, 4 - no nica 5 - p yta górna 
wspornika, 6 - ruba mocuj ca wspornik, 7 - ruba 
mocuj ca listw , 8- listwa, 9 - ruba mocuj ca 
skrobak, 10 - skrobak, 11 - tuleja yskowa,  
12- tuleja dystansowa, 13 - nakr tki osi,  
14 - nak adka 
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4.6 Wymiana talerzy. 
Aby wymieni  talerz okre lonego walca nale y; 

- bron  opu ci  na pod e 
- wy czy  silnik ci gnika 
- zaci gn  hamulec postojowy ci gnika 
- walec, z którego chcemy wymieni  talerz podpieramy klockami drewnianymi 

( z obu stron - uniemo liwienie przetoczenie si  walca). 
- odkr ci ruby poz. 6 cz ce wspornik walca poz. 3 z no nic  poz. 4 -rys. 5 
- unie  na podno niku hydraulicznym ci gnika ram  brony (proces 

podnoszenia wykona  bardzo ostro nie), odjecha  w przód pozostawiaj c 
przedmiotowy walec na miejscu. 

- odkr ci  nakr tki poz. 13 
- kolejno demontowa  poz. 14; 2; 3; 11, a  do talerza podlegaj cego wymianie; 
- monta  walca przeprowadzi  w odwrotnej kolejno ci, zwracaj c uwag  by 

ostatni talerz 2 i nak adka poz. 14 wesz a na czworok t osi walca poz. 2. 
UWAGA! 
 Jakikolwiek luz poosiowy niedopuszczalny. 

4.7 Ustawienie walców talerzowych 
 

 

Rys. 6 - Regulacja ustawienia walców talerzowych. 
A - o  walców; B - regulator ustawienia walców. 
l - nakr tka M30; II – trzpie  ustalaj cy; III - nakr tka M20. 
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Tabela nr 3 - k ty ustawienia walców 
 

Oznaczenie otworu 
 

Przybli ona wielko  k ta 
ustawienia walca 

0 
 

0 st. 
 1 

 
5,5 st. 

 2 
 

11 st. 
 3 

 
16,5 st 

 4 
 

22 st. 
 

 
Zalecane ustawienie walców talerzowych w czasie pracy: 
- otwór 0-2 

przy rozrywaniu i kruszeniu zadarnionych skib po orce tak lub innych u ytków 
zielonych; 

- otwór 1-3 
przy mieszaniu nawozów mineralnych i wapna z gleb ; 

- otwór 3 lub 4 przy podorywce cierniska oraz przykrywaniu nawozów zielonych 
lub obornika; 
Przed ustawieniem danego k ta skr tu walców talerzowych nale y: 
- podnie  bron  minimalnie do momentu przerwania styku brony z pod em; 
- zatrzyma  silnik ci gnika; 
- zaci gn  hamulec postojowy ci gnika 
- ram  brony zabezpieczy  podpor  przed opadni ciem; 
- zwolni  zacisk nakr tki poz. l rys. 6 
- odblokowa ruby póz. II 
- zwolni  zacisk nakr tek M20 poz. III 
- ustawi  walec wg danego k ta 
- dokr ci  nakr tki póz. l i III oraz rub  póz. II. 

4.8 Praca bron  
W czasie pracy nale y przestrzega  nast puj cych zasad: 
- podczas pierwszego przejazdu roboczego sprawdzi  wypoziomowanie brony 
(bron  wypoziomowa  zgodnie z zasadami zawartymi w pkt. IV. 4.3); 
- w po eniu roboczym nie regulowa  k ta ustawienia walców talerzowych; 
- talerzowanie wykonywa  na, zak adk , czyli na styku z poprzednimi przejazdami, 
kiedy skrajne talerze pracuj  jeszcze nieco w obszarze gleby uprzednio 
spulchnionej; 
- najlepsze efekty daje praca w "okó " w prawo; 
- przy wykonywaniu podorywek na glebach rednio zwi ych (otwór 4 regulatora) 
nie przekracza  pr dko ci roboczej 7 km/h, z uwagi na nadmierne rozpylenie gleby; 
- talerzowanie gleby zle ej wykonywa  przy ustawieniu walców talerzowych pod 
du ym k tem - otwór 4 regulatora; 
- nie wolno cofa  ani nawraca  ci gnikiem przy roboczym po eniu brony; 
- je eli w czasie eksploatacji brona zapycha si  resztkami ro linnymi, oczy ci  j  



AKPIL® - BRONY TALERZOWE SERIA „V2”  
INSTRUKCJA ORYGINALNA -  WERSJA –PL- 

 

 16 

przez chwilowe uniesienie i opuszczenie brony podno nikiem hydraulicznym; 
- po pierwszej godzinie pracy zwróci  uwag  na dokr cenie nakr tek poz. 13 walca 
rys.5 
- w czasie pracy nale y zwraca  uwag , aby walce talerzowe obraca y si  a skrobaki 
nie ociera y o talerze. 

4.9 Transport brony 
Bezpiecze stwo ruchu drogowego i obowi zuj ce przepisy wymagaj , aby podczas 
jazdy po drogach publicznych - pojazd sk adaj cy si  z ci gnika rolniczego  
i maszyny zawieszonej spe nia  wymagania stawiane tego rodzaju pojazdom. 

Brona talerzowa (zawieszana na TUZ ci gnika) wyposa ona jest w gniazda do 
mocowania tablic ostrzegawczych oraz uchwyt tablicy wyró niaj cej pojazdy wolno 
poruszaj ce si . Przeno ne urz dzenie ostrzegawcze, w jakie musi by  wyposa ony 
agregat podczas poruszania si  po drogach publicznych sk ada si  z 2-ch tablic 
ostrzegawczych - lewa i prawa, ka da tablica wyposa ona jest w wiat a pozycyjne: 
czerwone odblaskowe czerwone inne od trójk tnych do ty u. Tablic  wyró niaj  
pojazdy wolno poruszaj ce si  (Stanowi  wyposa enie ci gnika) nale y prze  
z ci gnika do uchwytu znajduj cego si  w tylnej cz ci ramy brony. 

 

 
 
Ponadto w celu przystosowania brony do transportu po drogach publicznych  

i zapewnienia bezpiecze stwa nale y: 
- za pomoc  si ownika hydraulicznego ci gnika umie ci  bron  na trzypunktowym 

uk adzie zawieszenia tak, aby wolna przestrze  pod bron  wynosi a minimum  
300 mm; 

- zwraca  szczególn  uwag  na woln  przestrze  wokó  ci gnika z bron  podczas 
manewrowania; 

- walce talerzowe nale y do transportu ustawi  prostopadle do osi ruchu brony  
- pr dko  jazdy w czasie transportu mo e wynosi : 

 na drogach o g adkiej nawierzchni (asfaltowej) do 20 km/h 
 na drogach polnych lub brukowanych 6-10 km/h 
 na drogach wyboistych nie wi cej ni  5 km/h 

5. Konserwacja 
Ka dorazowo przed wyjazdem w pole, a tak e po pracy sprawdzi  stan ogólny 
narz dzia. Zluzowane po czenia gwintowe dokr ci  – momenty dociskowe podano 
w tabeli 2. Zauwa one usterki usun . 

5.1 Smarowanie 
yskowania podporowe s  typu krytego z pewnym zapasem smaru - na bie co 

nie wymagaj  smarowania. W zale no ci od warunków pracy nale y, co pewien 

Producent brony talerzowej, za dodatkow  op at  – na yczenie 
kupuj cego – mo e dostarczy  przeno ne urz dzenie ostrzegawcze, 
zgodne z wymaganiami przepisów. 
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czas – nie rzadziej, ni  co 50 godzin pracy – uzupe nia  zapas smaru. Przy 
uzupe nianiu smaru, zostaj  wypchane z ysk zabrudzenia.  
Przed smarowaniem nale y oczy ci  zawory smarowniczek. Smarowanie nale y 
przeprowadzi  smarem T 43, miejsca smarowania oznaczone s  na maszynie. 

5.2 Przechowywanie 
Po zako czeniu prac w sezonie, narz dzie powinno by  oczyszczone, umyte  
i zakonserwowane. Do konserwacji narz dzia zaleca si  stosowa rodki 
konserwuj ce suchopow okowe dost pne w handlu. Po sezonie (przed zim ) 
rozmontowa , przemy  olejem nap dowym, sprawdzi  stan ysk - zu yte yska 
i inne cz ci wymieni  na nowe. 

Uszkodzone powierzchnie malowane, dok adnie oczy ci  z korozji, odt ci   
i pomalowa  farb  - wg instr. producenta farb. 

Narz dzie powinno by  przechowywane pod zadaszeniem, ustawione na 
podstawkach drewnianych.. 

6. Demonta  i kasacja 
W czasie demonta u i kasacji maszyny nale y przestrzega  nast puj cych zasad: 
- cz ci stalowe zgromadzi  i posegregowa  w jednym miejscu, nieprzydatne lub 

nienadaj ce si  do wykorzystania odstawi  do punktu skupu z omu, 
- cz ci z tworzyw sztucznych zgromadzi  oddzielnie, by mo na by o je podda  

ponownemu przetworzeniu. 
 

7. Ryzyko resztkowe. 

7.1 Opis ryzyka resztkowego. 
Mimo, e producent bierze odpowiedzialno  za konstrukcj  i oznakowanie bron 

talerzowych serii V2 w celu eliminacji zagro  podczas pracy, jak równie  
podczas ich obs ugi i konserwacji, to jednak pewne elementy ryzyka s  nie do 
unikni cia. 

Ryzyko resztkowe wynika z b dnego lub niew ciwego zachowania si  
obs uguj cego maszyn . 

Najwi ksze niebezpiecze stwo wyst puje przy wykonywaniu nast puj cych 
zabronionych czynno ci: 

- obs ugi brony przez osoby niepe noletnie jak równie  niezapoznane z instrukcj  
obs ugi lub nieposiadaj ce uprawnie  do kierowania ci gnikami rolniczymi, 

- obs ugi brony przez osoby b ce pod wp ywem alkoholu lub innych rodków 
odurzaj cych, 

- wykonywanie napraw pod uniesionymi i niezabezpieczonymi zespo ami maszyny, 
- wchodzenie na maszyn  podczas pracy i postoju, 
- przebywania mi dzy bron  a ci gnikiem podczas pracy silnika, 
- wykonywanie czynno ci zwi zanych z obs ug  i regulacj  maszyny przy 

czonym silniku. 
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Przy przedstawianiu ryzyka resztkowego bron  talerzow  V2 traktuje si  jako 
maszyn , któr  do momentu uruchomienia produkcji zaprojektowano i wykonano 
wed ug obecnego stanu techniki. 

 

7.2 Ocena ryzyka resztkowego. 
Przy przestrzeganiu takich zalece  jak: 
- uwa ne czytanie instrukcji obs ugi, 
- zakaz przebywania osób na maszynie podczas pracy i w czasie przejazdów, 
- zakaz przebywania mi dzy ci gnikiem a maszyn  podczas pracy silnika, 
- zakaz podk adania nóg w miejsca niedost pne i zabronione, 
- regulacji pracy brony tylko w przypadku wy czonego nap du silnika ci gnika, 
- konserwacji i naprawy maszyny tylko przez odpowiednio przeszkolone osoby, 
- obs ugiwania maszyny przez osoby, które posiadaj  uprawnienia do kierowania 

ci gnikami rolniczymi i które zapozna y si  z instrukcj  obs ugi, 
- zabezpieczenia maszyny przed dost pem dzieci,  
Mo e by  wyeliminowane zagro enie resztkowe przy u ytkowaniu brony bez 

zagro enia dla ludzi i rodowiska. 
 
UWAGA! 

Istnieje ryzyko resztkowe w przypadku niedostosowania si   
do wyszczególnionych zalece  i wskazówek. 

 
 

Firma AKPIL pracuje stale nad polepszeniem swoich produktów.  
Dlatego te  musimy zastrzec sobie mo liwo  zmian w stosunku do zdj  i opisów w tej 

instrukcji obs ugi.  
Z tego wzgl du nie mo na ro ci  sobie prawa do zmian w ju  dostarczonych maszynach. 
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V. KATALOG CZ CI 

1. Sposób pos ugiwania si  katalogiem 
Katalogiem nale y pos ugiwa  si  w sposób nast puj cy; 
- ustali  przynale no  wymienionej cz ci do odpowiedniego zespo u 

monta owego; 
- znale  odpowiedni  tablic  monta ow ; 
- odszuka  potrzebn  cz  na tablicy monta owej i kieruj c si  numerem 

odsy acza znale  numer cz ci. 

2. Sposób zamawiania cz ci 
Zamawiaj c cz ci nale y ka dorazowo w zamówieniu poda : 
- dok adny adres zamawiaj cego; 
- nazw , symbol i numer fabryczny narz dzia, rok produkcji; 
- dok adn  nazw  cz ci; 
- nr katalogowy lub nr normy; 
- liczb  sztuk; 

 - warunki p atno ci. 
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Rys. 7. Rama – Tabela 4 
 
 
Tabela 4 Rama – rys 7 
 

Poz. Nazwa 
Nr katalogowy 

lub normy 
Liczba szt. 

w komplecie 
1 Rama Ub5-1 1 
2 Pr t zaczepowy Ub3-5 1 
3 ruba M 6x55- 8.8-BFe/Zn  PN-85/M-82105 2 
4 Nakr tka samoz. M 10-8-B Fe/Zn PN-85/M-82175 2 
5 Podk adka 10,5 Fe/Zn PN-78/M-82005 4 
6 Klamka zaczepu Ub5-5-1 2 
7 Spr yna zamka Ub9—S 2 
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Tabela 5. Zespó  wa ów roboczych – rys.8  
 

 

Poz. Nazwa 
Nr katalogowy 

lub normy 

Liczba szt. w bronie 

1.
4 

1.
6 

1.
8 

2.
0 

2.
2 

2.
4 

1 ruba M 10 x 25 5.6 B  PN-85/M-82105 10 12 14 16 18 20 
2 Podk adka 10,5  PN-78/M-82005 20 24 28 32 36 40 
3 Podk adka Z 10,2  PN-77/M-82008 10 12 14 16 18 20 
4 Nakr tka M 10-8-B  PN-86/M-82144 10 12 14 16 18 20 

5 
Skrobak lewy 
              prawy 

UB1-2-2 
UB1-3-2  

5 6 7 8 9 10 

6 ruba M 12 x 35 5.6 B  PN-85/M-82105 8 8 8 12 12 12 
7 Podk adka 13  PN-78/M-82005 8 8 8 12 12 12 
8 Nakr tka M 12-8-B  PN-86/M-82144 24 24 24 32 32 32 
9 No nica UB1- 8-1 1 - - - - - 

UB1- 8-2 1 - - - - - 

UB 1-7-1 - 1 - - - - 

UB1- 7-2 - 1 - - - - 

UB1- 6-1 - - 1 - - - 

UB 1-6-2 - - 1 - - - 

UB 1-5-1 - - - 1 - - 

UB1- 5-2 - - - 1 - - 

UB1- 4-1 - - - - 1 1 

UB1- 4-2 - - - - 1 1 
10 ruba specjalna UB 5-2-7 2 2 2 2 2 2 
11 Podk adka Z 30.5  PN-77/M-82008 2 2 2 2 2 2 
12 Nakr tka M 30 x 2-8-B PN-86/M-82144 2 2 2 2 2 2 
13 P askownik mocuj cy UB 5-2-5 2 2 2 2 2 2 
14 Podk adka Z 20.5 PN-77/M-82008 2 2 2 2 2 2 
15 Nakr tka M 20-8-B PN-86/M-82144 4 4 4 4 4 4 
16 ruba specjalna UB 5-2-8 4 4 4 4 4 4 
17 ruba M 12 x 100 5,6 B PN-85/M-82101 16 16 16 24 24 24 
18 Podk adka Z 12,2 PN-77/M-82008 24 24 24 32 32 32 
19 Smarowniczka M 8 x 1 PN-76/M-86007 4 4 4 6 6 6 
20 P yta górna UB 5-2-9 4 4 4 6 6 6 

21 Listwa mocowania skrobaków UB 8-1-2 1 - - - - - 
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UB 8-2-1 1 - - - - - 
UB 7-1-2 - 1 - - - - 
UB 7-2-2 - 1 - - - - 
UB 6-1-2 - - 1 - - - 
UB 6-2-1 - - 1 - - - 
UB 5-3-1 - - - 1 - - 

UB 5-2-12 - - - 1 - - 
UB 5-2-13 - - - - 1 - 
UB 5-2-14 - - - - 1 - 
UB 5-2-15 - - - - - 1 
UB 5-2-16 - - - - - 1 

22 ysko toczne 6213 PN-85/M-86100 4 4 4 6 6 6 
23 Pier cie  osadczy spr. Z 65 PN-81/M-85111 4 4 4 6 6 6 
24 Pier cie  uszcz A75x100x10 PN-72/M-86964 4 4 4 6 6 6 
25 Nak adka zewn trzna UB 1-2-7a 2 2 2 2 2 2 
26 Talerz 510 uz biony  

                   pe ny 
UB 1-2-13 
UB 1-3-4 

5 6 7 8 9 10 

27 Nak adka tulei yskowej UB 1-2-5-2a 4 4 4 6 6 6 
28 Pier cie  uszcz A65x90x10 PN-72/M-86964 4 4 4 6 6 6 
29 Os ona uszczelki UB 1-2-4-3 8 8 8 12 12 12 
30 Tuleja yskowa UB 1-2-5-1a 4 4 4 6 6 6 
31 Oprawa yska UB 1-2-4-1 4 4 4 6 6 6 
32 Pokrywa oprawy yska UB 1-2-4-2 4 4 4 6 6 6 
33 ruba M 12 x  75 5.6 B PN-85/M-82101 8 8 8 12 12 12 
34 ruba M 12 x  90 5.6 B PN-85/M-82101 8 8 8 12 12 12 
35 Tuleja dystansowa UB 1-2-6 6 8 10 10 12 14 
36 O  walca UB 8-3-1 2 - - - - - 

UB 7-3-1 - 2 - - - - 
UB 6-3-1 - - 2 - - - 
UB 5-4-8 - - - 2 - - 
UB 4-4-8 - - - - 2 - 
UB 4-5-8 - - - - - 2 

37 Wspornik walca UB 5-2-10 4 4 4 6 6 6 
38 Talerz 455 uz biony 

                  pe ny 
UB 1-2-12 
UB 1-3-3 

1 1 1 1 1 1 

39 Nak adka wewn trzna UB 1-2-8a 2 2 2 2 2 2 

40 Nakr tka M 27 x 2 -8-B PN-86/M-82144 4 4 4 4 4 4 

41 Podk adka UB 1-2-9 2 2 2 2 2 2 
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DEKLARACJA ZGODNOSCI 
 

My 
„AKPIL” Sp. z o.o. 
Ul. W. Witosa 21 ,  

39-220 Pilzno 
NIP: 8722418753 

REGON: 369081142 
d Rejonowy w Rzeszowie XII Wydzia  Gospodarczy Krajowego Rejestru S dowego 

Numer KRS: 0000710663. Wysoko  kapita u zak adowego 500 000,00 PLN. 
 

Deklarujemy na nasz  wy czn  odpowiedzialno , e maszyna: 
 

BRONA TALERZOWA  

V2 ……... 
 

Numer fabryczny ……… Rok produkcji ………. 
Przeznaczona do spulchniania i kruszenia gleby jak równie  do wykonywania podorywek 

ciernisk oraz mieszania nawozów mineralnych i resztek ro lin z gleb . 
 

Spe nia wszystkie odpowiednie postanowienia zawarte w Dyrektywie 2006/42/WE, 
wdro onej Rozporz dzeniem Ministra Gospodarki z dnia 21 pa dziernika 2008 r.  
w sprawie zasadniczych wymaga  dla maszyn (Dz. U. Nr 199 poz. 1228) 
 
Do oceny zgodno ci wykorzystano równie  nast puj ce normy: 

PN-EN ISO 12100:2012 
PN-EN ISO 4254-1:2016-02 
PN-EN ISO 13857:2010 
PN-ISO 3600:1998; 
PN-ISO 11684:1998 
 

Osoba odpowiedzialna za dokumentacj  techniczn  maszyny: 
mgr in . Marek Cebula Adres korespondencyjny: 

39-220 PILZNO 
Witosa 21 
POLSKA  
cebula@akpil.pl | +48 14 672 25 51 

Przy dokonywaniu zmian w maszynie, bez zgody „AKPIL” Sp. z o.o. deklaracja niniejsza traci wa no . Przy przekazaniu 
maszyny innej osobie, nale y j  przekaza  sprawn  wraz z instrukcj  obs ugi i deklaracj  zgodno ci.  
 
Miejsce i data wystawienia: 
Pilzno      08-01-2018 Podpis: 

(Imi  i Nazwisko osoby upowa nionej) 
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Protokó  przekazania maszyny 
 

Protokó  stanowi integraln  cz  karty gwarancyjnej. 
Brak poprawnego wype nienia protoko u powoduje utrat  praw z tytu u gwarancji. 
Dat  produkcji maszyny stanowi data wype nienia deklaracji zgodno ci. 
 
Strony podpisuj ce niniejszy protokó  (sprzedawca i nabywca) o wiadczaj  

niniejszym: 
 

 Maszyna dostarczana jest do nabywcy w stanie zmontowanym i gotowym 
do pracy 

 Opisana poni ej maszyna zosta a uruchomiona przez sprzedawc  zgodnie 
ze wskazówkami producenta i w obecno ci nabywcy 

 Nabywca zosta  poinformowany przez sprzedawc  o prawid owym 
obchodzeniu si  z maszyn , jej obs udze i konserwacji oraz o 
obowi zuj cych przepisach bezpiecze stwa i higieny pracy, zgodnie z 
przekazan  nabywcy instrukcj  obs ugi 

 Nabywca zosta  poinformowany przez sprzedawc  o warunkach gwarancji 
producenta 

 
 

 

  

Sprzedawca                                             Nabywca  
 
Nazwisko:                                                    Nazwisko: 
…………………………………………      …………………………………………... 
Ulica:                                                           Ulica: 
…………………………………………     …………………………………………… 
Miejscowo :                                              Miejscowo : 
…………………………………………     …………………………………………… 
 
…………………………………………    ………………………………………….. 
Data                             Podpis                        Data                                    Podpis 
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„AKPIL” Spó ka z ograniczon  odpowiedzialno ci  
ul. Wincentego Witosa 21, 

39-220 Pilzno 
 tel./fax: (0-14) 672-25-50, tel. (0-14) 672-25-51, 672-25-52, 672-25-53 

KARTA GWARANCYJNA  
BRONA TALERZOWA ZAWIESZANA .......... 

Typ................................... nr fabryczny................................. rok prod. ............... 

Data sprzeda y (s ownie) .............................................................................. 
Gwarancja wa na jest 24 miesi ce od daty sprzeda y.  
Obs ug  gwarancyjn  w imieniu producenta sprz tu sprawuje: 

(wype nia sprzedawca) 

(podpis i piecz  sprzedawcy) 

Kupon reklamacyjny nr 2 
Brona talerzowa zawieszana ..............................   Sprz t technicznie sprawny 

     Nr fabryczny.......................................................    po naprawie odebra em: 
Nr protoko u reklam. .......................................... 
Gwarancj  przed ono ........................................    dnia .................................... 

Data zakupu .......................................................  ..................................... 
(podpis u ytkownika)  

Kupon reklamacyjny nr 1 
Brona talerzowa zawieszana ..............................   Sprz t technicznie sprawny 
Nr fabryczny.......................................................    po naprawie odebra em: 

Nr protoko u reklam. .......................................... 
Gwarancj  przed ono.....................................    dnia ..................................... 
Data zakupu .......................................................     ............................................ 

(podpis u ytkownika)  

Przy reklamacji nale y okaza  kart  gwarancyjn . 
Uwaga dla nabywcy ! 
Kupuj cy sprz t winien dok adnie przejrze  kart  gwarancyjn  i odmówi  jej 
przyj cia je eli jest wype niona niekompletnie lub posiada jakiekolwiek poprawki. 
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Ogólne zasady post powania gwarancyjnego 
 

1. Gwarancja obejmuje wady i uszkodzenia wynik e z winy producenta wskutek 
wady materia u, z ej obróbki lub monta u. 

2. W ramach gwarancji producent lub upowa nione przez niego jednostki  
(w przypadku uznania reklamacji) zobowi zane s  do: 

- bezp atnej naprawy reklamowanej maszyny 
- ca kowitej wymiany maszyny,  
-dostarczenie u ytkownikowi bezp atnie nowych, poprawnie wykonanych 

cz ci 
Sposób rozpatrzenia gwarancji zale y od udzielaj cego gwarancji. 

3. Gwarancj  nie obj te s  te cz ci z wymienionych w instrukcji obs ugi, których 
normalne fizyczne zu ycie w wyniku pracy nast puje przed up ywem okresu 
gwarancyjnego. 

4. U ytkownik powinien zg asza  reklamacj  niezw ocznie w ci gu 14 dni od daty 
powstania uszkodzenia. 

5. Gwarancja ulega przed eniu na okres, w którym sprz t by  w naprawie. 
6. Producent nie uzna reklamacji z tytu u gwarancji, je eli bez jego wiedzy 

dokonano w sprz cie jakichkolwiek zmian technicznych i napraw, nienale-
ycie sk adowano, konserwowano i niew ciwie u ytkowano. 

7. U ytkownikowi, je eli uwa a, e negatywne za atwienie zg oszonej przez niego 
reklamacji jest nies uszne, przys uguje prawo zwrócenia si  do sprzedawcy 
 z daniem ponownego rozpatrzenia sprawy z udzia em rzeczoznawcy. 

 

 


