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AKPIL Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscia
ul. Wincentego Witosa 21
39-220 Pilzno
NIP: 8722418753

Zawiadomienie o przeksztalceniu i zmianie formy
prawnej
Niniejszym informujemy Panstwa, iz z dniem 29.12.2017
nastapito przeksztatcenie
naszego przedsighiorstwa dziatajacego pod nazwa:
Przedsigbiorstwo Produkcyjno Ustugowo Handlowe
,»AKpil” Aniot Kazimierz
w Spotke z ograniczong odpowiedzialnoscia, z kapitatem
zaktadowym
w wysokosci 500 000,00 zt.
W tym dniu nastapit wpis Spotki do rejestru
przedsighiorcow
Krajowego Rejestru Sadowego o numerze 0000710663.
Jednoczesnie wyjasniamy, ze w zwiazku ze zmiang formy
prawnej zgodnie z przepisem
art. 584 Kodeksem Spotek Handlowych przeksztatcona
Spotka wechodzi z mocy prawa
we wszystkie prawa i obowigzki przeksztatconego
przedsicbiorstwa (sukcesja generalna).
Zmiana nie ma wptywu na kontynuacje dziatalnosci
prowadzonej przez P. P. U. H. ,,Akpil” Aniot Kazimierz,
ani na waznos¢ zawartych wczesniej umow. Spotka
zachowuje swdj dotychczasowy adres oraz numery
rachunkéw bankowych. Zmianie ulega natomiast numer
NIP i Regon.
Aktualne dane Spotki sg nastgpujace:
»AKpil” Spdtka z ograniczona odpowiedzialnoscia
REGON: 369081142
NIP: 8722418753
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ZNAKI INFORMACYJNO-OSTRZEGAWCZE.
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Znaczenie symboli:

1. Przeczytaj instrukcje obstugi.
2. Zachowa¢ bezpieczna odlegtosé od talerzy.
3. Whyiacz silnik i wyjmij kluczyk przed rozpoczeciem czynnosci
obstugi.
4. Nie zajmowa¢ miejsca w poblizu ciggiel podnosnika podczas
sterowania podnosnikiem.
5. Sprawdzi¢ dokrecenie nakretek watdéw roboczych, przynajmniej co
50 godzin pracy.
6. Punkty smarowania.
7. Miejsce podnoszenia urzadzeniem transportowym
Tabliczka typu brony wraz z numerem maszyny umieszczona jest na ramie
maszyny.
— Swgm
tel.fax tel, +48(14)6722-550 ,e-mail:akpil @akpil.pi , veww.akpil.pl
S:’ZT'EZ'Q v220 | et [490 | ka
omaproa2011 | B fme, kN
waclears ] (€ L
Rys. 1. Przyktadowa tabliczka znamionowa
UWAGA!

Uzytkownik maszyny zobowiazany jest dbaé¢ w calym okresie uzytkowania

o0 czytelnosé symboli i napiséw ostrzegawczych umieszczonych na maszynie. W razie
ich uszkodzenia lub zniszczenia nalezy je odnowié lub wymienié na nowe. Naklejki z
symbolami do nabycia u producenta maszyny.
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UWAGA!
Zaklad zastrzega sobie prawo zmian konstrukcyjnych, technologicznych
i w wyposazeniu, ktore beda na biezaco wprowadzane do instrukcji.

I. WPROWADZENIE

Niniejsza instrukcja obstugi dostarczona jest z maszyna i stanowi jej
podstawowe wyposazenie.

Przed przystapieniem do pracy nabywca zobowiazany jest zapoznaé sig
Z niniejsza instrukcja, ktoéra w sposéb przejrzysty ukazuje wszystkie zagadnienia
zwigzane z prawidtowym uzytkowaniem i obstuga danej maszyny. Instrukcja
uzytkowania i obstugi przeznaczona jest dla uzytkownika maszyny w celu
zapoznania si¢ z:
- budowg maszyny
- prawidtowg eksploatacja
- przepisami bezpiecznej pracy

Il. PRZEPISY BHP

Obstugg brony talerzowej nalezy powierzyé tylko osobie petnoletniej, posiadajacej
uprawnienia do kierowania ciagnikami rolniczymi, ktora zapozna si¢ réwniez
zZ niniejsza instrukcja obstugi.

Brona powinna by¢ obstugiwana z zachowaniem wszystkich srodkow
ostroznosci, a w szczegolnosci:

- Korzystania z ciagnika odpowiedniej klasy, aby po zawieszeniu brony nie naruszy¢
réwnowagi pojazdu;

- Ciggnik powinien mie¢ sprawny uktad hydrauliki sitowej i hamulcowej;

- Zawieszenie brony na ciagniku moze by¢ dokonywane tylko po wykonaniu zalecen
pkt. IV 4.1 — 4.3 niniejszej instrukcji

-po zawieszeniu sprawdzi¢ stan sworzni i przetyczek zabezpieczajacych oraz ich
wlasciwe umieszczenie;

- brong nalezy podnosi¢ i opuszczaé tagodnie, bez szarpnie¢ i uderzen;

- nie wolno cofa¢ ciaggnikiem oraz dokonywaé¢ nawrotow w pracy z brong
w potozeniu roboczym;

- brong nalezy opusci¢ przed zej$ciem z ciaggnika i w czasie postoju ciagnika

- zabrania si¢ przebywania miedzy ciaggnikiem a narzedziem wspdtpracujacym
w czasie pracy silnika ciagnika;

- podczas pracy maszyny nie wolno na nim stawac;

- naprawe drobnych uszkodzen brony przeprowadza¢ jedynie po zatrzymaniu silnika
ciaggnika, opuszczeniu brony na podtoze i zaciggnigciu hamulca postojowego;

- czyszczenie brony w czasie pracy moze by¢ dokonywane tylko po zatrzymaniu
silnika ciagnika, opuszczeniu brony na podioze i zaciggnieciu hamulca
postojowego;

- wymiang talerzy nalezy wykona¢ zgodnie z pkt. IV 4.6

- praca na pochyleniach terenu ponad 8,5 stop. oraz wjezdzania na nieréwnosci lub
skarpy jest zabronione;
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- przy zmianie kata ustawienia walcow talerzowych zawsze nalezy:

a) unies¢ minimalnie brong nad podtoze;

b) zatrzymac silnik ciagnika;

c) zaciagna¢ hamulec postojowy;

d) ramg brony zabezpieczy¢ podpora przed opadnieciem;

e) przeprowadzi¢ zmiane katdw ustawienia walcow zgodnie z pkt. IV. 4.7
- W czasie przerwy w pracy brone nalezy opusci¢ na podtoze, zatrzymaé silnik
ciagnika i zaciagna¢ hamulec postojowy. - na czas transportu walce talerzowe brony
ustawi¢ prostopadle do kierunku

jazdy ciagnika;

UWAGA!

Przed wyjazdem na droge publiczna nalezy umocowaé w uchwytach
umieszczonych na bronie 2-u walcowej tablice wyr6zniajaca pojazdy wolno
poruszajace si¢ i przenosne urzadzenie §wietlno-ostrzegawcze -skladajace sie
z tablicy ostrzegawczej ze $wiatlem pozycyjnym i odblaskowym. Na zyczenie
klienta producent za dodatkows oplata dostarczy wymagane tablice.

- W czasie transportu brone unie$¢ do potozenia transportowego i z zachowaniem
szczegdlnej ostroznosci przystapi¢ do transportu;
- predkos¢ jazdy w czasie transportu moze wynosié:

a) na drogach o gtadkiej nawierzchni (asfaltowej) do 20 km/h;

b) na drogach polnych lub brukowanych - do 8 km/h;

¢) na drogach wyboistych - nie wiecej niz 3 km/h;
- podczas transportu prowadzi¢ ciagnik jak najblizej prawej krawedzi drogi;
- podczas wymijania i wyprzedzania innych pojazdow nalezy zachowac¢ szczegdlng
0stroznos¢.
- przy jezdzie na zakretach nalezy uwzglednié¢ bezwtadnosé maszyny.
- w czasie przerwy w eksploatacji brone nalezy magazynowaé w miejscach
niedostepnych dla oséb postronnych i zwierzat.

UWAGA!
Do zabezpieczenia wszystkich sworzni wchodzacych w sklad agregatu (ciggnik
+ brona talerzowa) nalezy stosowaé typowe zabezpieczenia - przetyczki.
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I11. PRZEPISY POSTEPOWANIA GWARANCYJNEGO.

Nabywca maszyny otrzymuje kart¢ gwarancyjng z kuponami reklamacyjnymi,

instrukcje¢ obstugi z katalogiem czesci.

Gwarancja na maszyn¢ wynosi 24 miesigce. W okresie gwarancyjnym wszelkie

usterki w dziataniu maszyny wynikte z winy producenta usuwa si¢ bezptatnie.

Realizacja uprawnien z tytutu gwarancji nastepuje na podstawie kuponéw
reklamacyjnych dotgczonych do karty gwarancyjnej i dowodu zakupu.

Doktadne zapoznanie si¢ z niniejszg instrukcja obstugi nalezy do obowigzkdéw
obstugujacego maszyne. Nieprzestrzeganie zasad prawidtowej eksploatacji
prowadzi do obnizenia sprawnosci maszyny, jej awarii oraz utraty praw z tytutu
gwarancji.

W przypadku uszkodzenia maszyny posiadajacej gwarancje fabryczna, awarie zgto$
w miejscu zakupu. Czesci zamienne do maszyny rozprowadzaja Oddziaty
Przedsi¢biorstwa Handlu Sprzetem Rolniczym "Agroma" oraz Producent

Nalezy zada¢ od sprzedawcy doktadnego wypetnienia karty gwarancyjnej, kuponéw
reklamacyjnych i protokotu przekazania maszyny. Brak np. daty sprzedazy lub
pieczatki punktu sprzedazy narazi uzytkownika na nie uznanie ewentualnych
reklamacji.

Gwarancja nie sa objete uszkodzenia wynikte z eksploatacyjnego zuzycia czesci.

IV. INSTRUKCJA OBSLUGI

1. Przeznaczenie narzedzia

Brony talerzowe zawieszane przeznaczone sg do:

- przedsiewnej uprawy gleb zwigztych i zlewnych, zaoranych przed zima;

- rozrywania i kruszenia zadarnionych skib po orce na fakach i innych uzytkach
zielonych;

- mieszania z glebg wysianych nawozow mineralnych i wapna;

- wykonania podorywki $ciernisk bezposrednio po scigciu roslin;

- podcigcia i przykrycia nawozow zielnych matej lub $redniej wysokosci;

- pociecia i przykrycia obornika po jego rozrzuceniu.
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2. Dane techniczne
Tabelanr1
Lp. Dane techniczne Symbol wyrobu
V214 |V216 (V218 (V220 (V222 |V224
1 |Szerokos¢ robocza mm 1400 | 1600 | 1800 | 2000 (2200 | 2400
2 | Gtegbokosé robocza mm 120 120 120 120 120 120
3 |Liczba walcow Komp 2 2 2 2 2 2
4 Liczba [Walec @510 szt, 5 6 7 8 9 10
talerzy |przedni
o445 |s2t, 1 1 1 1 1 1
walec @510 |zt 5 6 7 8 9 10
tylny
o445 |szt. 1 1 1 1 1 1
5 | Katy ustawienia przedni |st.
walcow 0-22
tylny (st
6 |Predkosc¢ robocza km/h 7-10
7 |Predkos¢ transportowa km/h Do 20
8 |Wymiary [Szerokos¢ |mm | 1500 | 1700 | 1900 | 2100 | 2300 | 2500
gabarytowe 1T s mm 2000
Wysokosé mm 1100
9 [Masa kg 320 | 355 | 390 | 425 | 460 | 550
10 |Obstuga 0s6b Traktorzysta
11 [Wydajnos¢ (V=7 km/h) ha/h 1 1,1 1,2 1,3 1,4 15
12 |Zapotrzebowanie mocy kW(K | 18(24) | 20(30) | 25(34) | 30(40) | 40(55) | 50(70)
M)
13 [Poziom hatasu Ponizej hatasu emitowanego przez ciagnik
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3. Opis narzedzia

Brona talerzowa jest maszyng beznapedows zawieszang na trzypunktowym uktadzie
zawieszenia. Elementami roboczymi brony sa talerze uzebione poz.1 rys.2, osadzone
na walcu przednim oraz talerze petne poz. 5 osadzone na walcu tylnym. Kat natarcia
talerzy reguluje si¢ przez odpowiednie ustawienie osi walcow wzgledem osi gtownej
agregatu (o$ ciagnik brona talerzowa). Skrobaki poz.8 oczyszczaja talerze
z ziemi i resztek roslinnych.

Podczas transportu po drogach publicznych w uchwytach poz. 6
umieszcza sie tablice ostrzegawcze. W uchwycie poz. 7 znajdujacym si¢ w tylnej
czesci ramy umieszcza sie trojkat wyrdzniajacy pojazdy wolno poruszajace sig.

Rys.2 - Brona talerzowa zawieszana 2-u walcowa. 1- rama; 2 - walec przedni: 3 - walec tylny;
4 - talerz uzgbiony; 5 - talerz petny; 6 - uchwyt tablicy ostrzegawczej: 7 - uchwyt tablicy
wyro6zniajacej pojazdy wolno poruszajace sie; 8 - zgarniacz, 9 — ptaskownik dociskowy
regulatora; 10 — klamka zamka; 11 — pret zaczepowy; 12 - sprezyna.

NIEWLASCIWE UZYCIE:
Zabrania sig uzywania brony do celéw innych niz zostata skonstruowana.
Zabrania sig:
- Przewozenia na ramie towarow, osob lub zwierzat.
- Uzywania elementéw maszyny do innych celéw niz zostaty skonstruowane.
- Pracy w terenie innym niz pola uprawne
- Uzywania maszyny jako elementu wsporczego lub podnosnikowego
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4. Zasady prawidtowego uzytkowania i obstugi technicznej.

4.1 Montaz brony.

Przedsi¢biorstwo dostarcza brony w 3-ch zespotach tj.:
Poz.1. - Rama;

Poz. 2 - Walec przedni;

Poz. 3. - Walec tylny;

Rys.3 - Brona talerzowa zawieszana 2-u walcowa — montaz.: 1- rama; 2 - walec przedni:
3 - walec tylny; 4 — nakretka sruby; 5 — nakretka regulatora; 6 — ptaskownik dociskowy
regulatora

Zgodnie z rys. 3 nalezy potaczy¢ walec przedni poz. 2 i walec tylny poz. 3
z ramg poz. 1. W tym celu nalezy z obu watéw odkreci¢ nakretki poz 4 i 5 sciagnaé
podktadki i ptaskowniki dociskowe poz. 6. Sruby nosnicy przetozy¢ przez otwory
w ramie brony tak, aby przeciwlegta belka ramy znalazta si¢ pomiedzy szpilkami
regulatora. Zakreci¢ nakretki i podkiadki poz.4, zatozy¢ ptaskownik dociskowy,
podktadki i nakretki poz. 5.

Catosé¢ doktadnie skrecic.

10
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4.2 Przygotowanie brony talerzowej do pracy.

Przed przystapieniem do pracy nalezy sprawdzi¢ stan techniczny narzedzia,
w przypadku stwierdzenia uszkodzen lub zuzycia obnizajacego jakos$¢ pracy
narzedzia, nalezy dokona¢ wymiany czesci na nowe lub regenerowane.
Za czg$¢ zuzyta uwaza si¢ taka, ktorej jakikolwiek wymiar gabarytowy ulegt
zmianie 0 20%, albo jej ksztatt ulegt deformacji.
Szczegolnie nalezy sprawdzié:

- skrecenie osi walcow - jakikolwiek luz na tym potaczeniu jest
niedopuszczalny; w przypadku stwierdzenia luzu dokrecié¢ nakretki;

- sprawdzi¢ wszystkie potaczenia srubowe;
Wymagane momenty dociskowe podane sg w tabeli 2.
Wskaznik wytrzymatosci $ruby odcisnigty jest na thie sruby.

A — wielkos¢ gwintu
SW- rozwarto$¢ klucza (mm)
MA- moment dociskowy (Nm)

Wartosci momentow dociskowych Tabela 2
Wskaznik wytrzymatosci
A SwW 6.8 | 8.8 | 10.9 12.9
MA(Nm)

M5 8 4,5 5,9 8,7 10,0
M6 10 7,6 10 15 18
M8 13 18 25 36 43
M10 17 37 49 72 84
M12 19 64 85 125 145
M14 22 100 135 200 235
M16 24 160 210 310 365
M18 27 220 300 430 500
M20 30 310 425 610 710
M22 32 425 580 820 960
M24 36 535 730 1050 1220
M27 41 640 870 1210 1440
M30 46 755 1010 1420 1690
M33 51 870 1160 1590 1890
M36 56 980 1290 1790 2020

- stan talerzy walcow - uszkodzone lub zuzyte wymieni¢ na nowe;

11
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4.3 Zawieszenie brony talerzowej na ciagniku.

W celu zawieszenia brony talerzowej na ciagniku nalezy wykona¢ nastepujace
Czynnosci:

- Zalozy¢ pret zaczepowy w przeguby ciggiet dolnych. Zabezpieczy¢
przetyczkami.

- Podjecha¢ ciggnikiem do brony tak, aby pret zaczepowi znalazt si¢ pod
uszami zaczepu i podnies$ go do zatrzasnigcia w zamku. Zaciagna¢ hamulec
postojowy;

- lacznik gorny ciagnika potaczy¢ sworzniem z wieszakiem narzedzia
i zabezpieczy¢ przetyczka;

- wyregulowac¢ potozenie narzedzia za pomocy prawego wieszaka ciagnika oraz
acznika gornego ciagnika tak, aby rama brony ustawita si¢ poziomo;

- sprawdzi¢ podnoszenie i opuszczanie brony;

Rys. 4. PE)ziA(JRrﬁ(h)wa‘hie brony. .

Przy prawidlowo wypoziomowanej bronie, wszystkie talerze powinny sie
rownomiernie zaglebia¢ w glebie, a walce talerzowe pracowa¢ na jednakowej
glebokosci.

UWAGA!

Odlaczanie i przylaczanie maszyny do ciagnika nalezy przeprowadzié
na rownej i utwardzonej powierzchni.

Maszyne nalezy odczepi¢ od ciagnika dopiero po zatrzymaniu silnika
ciagnika i wyjeciu kluczykow.

12
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4.4 Dokrecanie nakretek osi walca

Przed przystgpieniem do pracy brona, po pierwszej godzinie pracy oraz
przynajmniej, co 50 godzin pracy sprawdzi¢ prawidtowe dokrecenie nakretek poz.
13 osi walcow poz. 1 rys. 3.

Luzy poosiowe talerzy, a tym samym i promieniowe sg niedopuszczalne. Przy
prawidtowym dokreceniu talerze mocno przywierajg do tulei i kotnierzy tworzac
zwarty zespot.

Rys. 5. Walec talerzowy 1 - 0$ walca, 2 - talerz,

3 -wspornik watu, 4 - nosnica 5 - ptyta gérna
wspornika, 6 - sruba mocujaca wspornik, 7 - sruba
mocujaca listwe, 8- listwa, 9 - sruba mocujaca
skrobak, 10 - skrobak, 11 - tuleja tozyskowa,

12- tuleja dystansowa, 13 - nakretki osi,

14 - naktadka

W przypadku wystagpienia luzu w zespole walca, bedzie znacznie obnizona
sztywno$¢ ukladu walca, skutkiem, czego moga nastapi¢ pekniecia talerzy, tulei
i ugiecia osi.
Aby zlikwidowa¢ luz nalezy:
- brone ustawi¢ na podtozu (w tym czasie silnik ciagnika jest wytaczony,
a hamulec postojowy zaciagnicty).

- przy pomocy Kluczy 41 poluzowaé zewnetrzng nakretke,

- nastepnie dokreci¢ nakretke wewnetrzna poz. 13

- ponownie dokreci¢ zewngtrzna nakretke kontrujaca.

4.5 Regulacja i wymiana skrobakow

W czasie pracy brony luz pomiedzy skrobakiem, a talerzem powinien si¢ miesci¢
w granicach 1-13 mm. Gdy ten warunek nie jest spetniony, nalezy przeprowadzi¢
ponowna regulacje ich ustawienia. Aby przestawi¢ skrobak nalezy:
- poluzowa¢ $rubg mocujaca poz. 9. rys. 5.
- w ramach rowkow eliptycznych listwy mocujacej poz. 8 i skrobaka poz. 10
tak ustawi¢ by luz pomigdzy skrobakiem a talerzem miescit si¢ w granicach
1-13 mm.
- po ustawieniu mocno skreci¢ potaczenie srubowe poz. 9.

UWAGA!
Skrobakéw nie doginaé.
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4.6 Wymiana talerzy.

Aby wymienic¢ talerz okreslonego walca nalezy;
- brong opusci¢ na podtoze
- wylaczyé silnik ciagnika
- zaciggna¢ hamulec postojowy ciagnika
- walec, z ktdrego chcemy wymieni¢ talerz podpieramy klockami drewnianymi
( 'z obu stron - uniemozliwienie przetoczenie si¢ walca).
- odkreci¢ $ruby poz. 6 taczace wspornik walca poz. 3 z nosnica poz. 4 -rys. 5

- unies¢ na podnosniku hydraulicznym ciagnika rame¢ brony (proces

podnoszenia wykona¢ bardzo ostroznie), odjecha¢ w przod pozostawiajac
przedmiotowy walec na miejscu.

- odkreci¢ nakretki poz. 13

- kolejno demontowaé poz. 14; 2; 3; 11, az do talerza podlegajacego wymianie;
- montaz walca przeprowadzi¢ w odwrotnej kolejnosci, zwracajac uwage by

ostatni talerz 2 i naktadka poz. 14 weszta na czworokat osi walca poz. 2.
UWAGA!

Jakikolwiek luz poosiowy niedopuszczalny.

4.7 Ustawienie walcow talerzowych

W
" o
A i A
- .
B " PPty NS 4

-5

%

Rys. 6 - Regulacja ustawienia walcow talerzowych.
A - 0§ walcow; B - regulator ustawienia walcow.
| - nakretka M30; 11 — trzpien ustalajacy; 111 - nakretka M20.
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Tabela nr 3 - katy ustawienia walcow

Oznaczenie otworu Przyblizona wielko$¢ kata
ustawienia walca

0 st.
5,5 st.
11 st
16,5 st
22 st

Al W] M| ] O

Zalecane ustawienie walcow talerzowych w czasie pracy:

- otwar 0-2
przy rozrywaniu i kruszeniu zadarnionych skib po orce tak lub innych uzytkow
zielonych;

- otwor 1-3
przy mieszaniu nawozOw mineralnych i wapna z gleba;

- otwar 3 lub 4 przy podorywce $cierniska oraz przykrywaniu nawozéw zielonych

lub obornika;

Przed ustawieniem zadanego kata skretu walcdw talerzowych nalezy:

- podnies¢ brone minimalnie do momentu przerwania styku brony z podtozem;
- zatrzymac silnik ciagnika;

- zaciggna¢ hamulec postojowy ciagnika

- rame brony zabezpieczy¢ podpora przed opadnigciem;

- zwolni¢ zacisk nakretki poz. | rys. 6

- odblokowac $ruby poz. 1l

- zwolni¢ zacisk nakretek M20 poz. Il

- ustawi¢ walec wg zadanego kata

- dokreci¢ nakretki poz. i 111 oraz $rube poz. II.

4.8 Praca brona

W czasie pracy nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad:

- podczas pierwszego przejazdu roboczego sprawdzi¢ wypoziomowanie brony
(brone wypoziomowac¢ zgodnie z zasadami zawartymi w pkt. 1V. 4.3);

- W potozeniu roboczym nie regulowa¢ kata ustawienia walcow talerzowych;

- talerzowanie wykonywac¢ na, zaktadke, czyli na styku z poprzednimi przejazdami,
kiedy skrajne talerze pracujg jeszcze nieco w obszarze gleby uprzednio
spulchnionej;

- najlepsze efekty daje praca w "okdtke™" w prawo;

- przy wykonywaniu podorywek na glebach srednio zwieztych (otwor 4 regulatora)
nie przekracza¢ predkosci roboczej 7 km/h, z uwagi na nadmierne rozpylenie gleby;
- talerzowanie gleby zlezatej wykonywaé przy ustawieniu walcow talerzowych pod
duzym katem - otwor 4 regulatora;

- nie wolno cofa¢ ani nawracac ciagnikiem przy roboczym potozeniu brony;

- jezeli w czasie eksploatacji brona zapycha sig¢ resztkami roslinnymi, oczysci¢ ja
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przez chwilowe uniesienie i opuszczenie brony podnosnikiem hydraulicznym;

- po pierwszej godzinie pracy zwr6ci¢ uwage na dokrecenie nakretek poz. 13 walca
rys.5

- w czasie pracy nalezy zwraca¢ uwagg, aby walce talerzowe obracaty si¢ a skrobaki
nie ocieraty o talerze.

4.9 Transport brony

Bezpieczenstwo ruchu drogowego i obowigzujace przepisy wymagaja, aby podczas
jazdy po drogach publicznych - pojazd sktadajacy sie z ciggnika rolniczego
i maszyny zawieszonej spetnial wymagania stawiane tego rodzaju pojazdom.

Brona talerzowa (zawieszana na TUZ ciagnika) wyposazona jest w gniazda do
mocowania tablic ostrzegawczych oraz uchwyt tablicy wyrdzniajacej pojazdy wolno
poruszajace si¢. Przenosne urzadzenie ostrzegawcze, w jakie musi by¢ wyposazony
agregat podczas poruszania si¢ po drogach publicznych sktada si¢ z 2-ch tablic
ostrzegawczych - lewa i prawa, kazda tablica wyposazona jest w $wiatta pozycyjne:
czerwone odblaskowe czerwone inne od trdjkatnych do tytu. Tablice wyrdzniajaca
pojazdy wolno poruszajace si¢ (Stanowiaca wyposazenie ciagnika) nalezy przetozy¢
z ciggnika do uchwytu znajdujacego sie w tylnej czesci ramy brony.

Producent brony talerzowej, za dodatkowa optatg — na zyczenie
kupujacego — moze dostarczy¢ przenosne urzadzenie ostrzegawcze,
zgodne z wymaganiami przepisow.

Ponadto w celu przystosowania brony do transportu po drogach publicznych

i zapewnienia bezpieczenstwa nalezy:

- za pomocg sitownika hydraulicznego ciagnika umiesci¢ brone na trzypunktowym
uktadzie zawieszenia tak, aby wolna przestrzen pod brong wynosita minimum
300 mm;

- zwracaé¢ szczeg6lng uwage na wolng przestrzen wokot ciggnika z brong podczas
manewrowania;

- walce talerzowe nalezy do transportu ustawi¢ prostopadle do osi ruchu brony

- predkos¢ jazdy w czasie transportu moze wynosic:
e na drogach o gtadkiej nawierzchni (asfaltowej) do 20 km/h
e na drogach polnych lub brukowanych 6-10 km/h
e na drogach wyboistych nie wiecej niz 5 km/h

5. Konserwacja
Kazdorazowo przed wyjazdem w pole, a takze po pracy sprawdzi¢ stan ogolny

narzedzia. Zluzowane potaczenia gwintowe dokreci¢ — momenty dociskowe podano
w tabeli 2. Zauwazone usterki usunag.

5.1 Smarowanie

Lozyskowania podporowe sa typu krytego z pewnym zapasem smaru - na biezaco
nie wymagaja smarowania. W zaleznosci od warunkéw pracy nalezy, co pewien
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czas — nie rzadziej, niz co 50 godzin pracy — uzupelnia¢ zapas smaru. Przy
uzupetnianiu smaru, zostaja wypchane z tozysk zabrudzenia.

Przed smarowaniem nalezy oczysci¢ zawory smarowniczek. Smarowanie nalezy
przeprowadzié¢ smarem LT 43, miejsca smarowania 0znaczone sa na maszynie.

5.2 Przechowywanie

Po zakonczeniu prac w sezonie, narzgdzie powinno byé oczyszczone, umyte
i zakonserwowane. Do konserwacji narzedzia zaleca si¢ stosowac srodki
konserwujace suchopowlokowe dostepne w handlu. Po sezonie (przed zima)
rozmontowaé, przemy¢ olejem napedowym, sprawdzi¢ stan tozysk - zuzyte tozyska
i inne czesci wymieni¢ na nowe.

Uszkodzone powierzchnie malowane, doktadnie oczysci¢ z korozji, odttuscié
i pomalowa¢ farba - wg instr. producenta farb.

Narzedzie powinno by¢ przechowywane pod zadaszeniem, ustawione na
podstawkach drewnianych..

6. Demontaz i kasacja

W czasie demontazu i kasacji maszyny nalezy przestrzegaé¢ nastepujacych zasad:

- czgsci stalowe zgromadzi¢ i posegregowaé w jednym miejscu, nieprzydatne lub
nienadajace si¢ do wykorzystania odstawi¢ do punktu skupu ztomu,

- czesci z tworzyw sztucznych zgromadzi¢ oddzielnie, by mozna byto je podda¢
ponownemu przetworzeniu.

7. Ryzyko resztkowe.

7.1 Opis ryzyka resztkowego.

Mimo, ze producent bierze odpowiedzialnos¢ za konstrukcje i oznakowanie bron
talerzowych serii V2 w celu eliminacji zagrozen podczas pracy, jak réwniez
podczas ich obstugi i konserwacji, to jednak pewne elementy ryzyka sa nie do
uniknigcia.

Ryzyko resztkowe wynika z btednego lub niewtasciwego zachowania si¢
obstugujacego maszyne.

Najwicksze niebezpieczenstwo wystepuje przy wykonywaniu nastepujacych
zabronionych czynnosci:

- obstugi brony przez osoby niepetnoletnie jak réwniez niezapoznane z instrukcja
obstugi lub nieposiadajace uprawnien do kierowania ciagnikami rolniczymi,

- obstugi brony przez osoby bedace pod wptywem alkoholu lub innych $rodkéw
odurzajacych,

- wykonywanie napraw pod uniesionymi i niezabezpieczonymi zespotami maszyny,

- wchodzenie na maszyne podczas pracy i postoju,

- przebywania mig¢dzy brong a ciagnikiem podczas pracy silnika,

- wykonywanie czynnosci zwigzanych z obstugg i regulacja maszyny przy
wilaczonym silniku.
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Przy przedstawianiu ryzyka resztkowego brone talerzowg V2 traktuje si¢ jako
maszyne, ktérag do momentu uruchomienia produkcji zaprojektowano i wykonano
wedtug obecnego stanu techniki.

7.2 Ocena ryzyka resztkowego.

Przy przestrzeganiu takich zalecen jak:

- uwazne czytanie instrukcji obstugi,

- zakaz przebywania 0s6b na maszynie podczas pracy i w czasie przejazdow,

- zakaz przebywania migdzy ciggnikiem a maszyna podczas pracy silnika,

- zakaz podktadania nég w miejsca niedostepne i zabronione,

- regulacji pracy brony tylko w przypadku wytaczonego napedu silnika ciggnika,

- konserwacji i naprawy maszyny tylko przez odpowiednio przeszkolone osoby,

- obstugiwania maszyny przez osoby, ktére posiadajg uprawnienia do kierowania
ciggnikami rolniczymi i ktdre zapoznaly si¢ z instrukcja obstugi,

- zabezpieczenia maszyny przed dost¢pem dzieci,

Moze by¢ wyeliminowane zagrozenie resztkowe przy uzytkowaniu brony bez
zagrozenia dla ludzi i srodowiska.

UWAGA!
Istnieje ryzyko resztkowe w przypadku niedostosowania sie¢
do wyszczeg6lnionych zalecen i wskazdwek.

Firma AKPIL pracuje stale nad polepszeniem swoich produktow.

Dlatego tez musimy zastrzec sobie mozliwos¢ zmian w stosunku do zdje¢ i opisow w tej
instrukcji obstugi.

Z tego wzglgdu nie mozna roscié¢ sobie prawa do zmian w juz dostarczonych maszynach.
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V. KATALOG CZESCI

1. Sposob postugiwania si¢ katalogiem

Katalogiem nalezy postugiwaé si¢ w sposdb nastepujacy;
- ustali¢ przynaleznos¢ wymienionej czesci do odpowiedniego zespotu
montazowego;
- znalez¢ odpowiednia tablice montazowa;
- odszuka¢ potrzebng cze¢s¢ na tablicy montazowej i kierujac si¢ numerem

odsytacza znalezé numer czesci.

2. Sposob zamawiania czesci

Zamawiajac czesci nalezy kazdorazowo w zamowieniu podaé:
- doktadny adres zamawiajacego;
- nazwe, symbol i numer fabryczny narzedzia, rok produkcji;
- doktadna nazwe czgsci;
- nr katalogowy lub nr normy;
- liczbe sztuk;
- warunki pfatnosci.
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Rys. 7. Rama — Tabela 4

Tabela 4 Rama —rys 7

Poz. Nazwa Nr katalogowy Liczba szt:
lub normy w komplecie
1 Rama Ub5-1 1
2 Pret zaczepowy Ub3-5 1
3 Sruba M 6x55- 8.8-BFe/Zn PN-85/M-82105 2
4 Nakretka samoz. M 10-8-B Fe/Zn PN-85/M-82175 2
5 Podktadka 10,5 Fe/Zn PN-78/M-82005 4
6 Klamka zaczepu Ub5-5-1 2
7 Sprezyna zamka Ub9—S 2
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| 21 | Listwa mocowania skrobakéw UB 8-1-2 | 1 | - | - | - | - | - |
Liczba szt. w bronie
Poz. Nazwa Nr katalogowy
lub normy s o |® |o |~ | <
- - — 9\l N 9\
1 SrubaM 10 x 255.6 B PN-85/M-82105 10| 12| 14| 16| 18| 20
2 Podktadka 10,5 PN-78/M-82005 20| 24| 28| 32| 36| 40
3 Podktadka Z 10,2 PN-77/M-82008 10| 12| 14| 16| 18| 20
4 Nakretka M 10-8-B PN-86/M-82144 10| 12| 14| 16| 18| 20
Skrobak lewy UB1-2-2
5 5 6 7 8 9| 10
prawy UB1-3-2
6 Sruba M 12 x 355.6 B PN-85/M-82105 8 8 8| 12| 12| 12
7 Podktadka 13 PN-78/M-82005 8 8 8| 12| 12| 12
8 Nakretka M 12-8-B PN-86/M-82144 24| 24| 24| 32| 32| 32
9 Nosnica UB1-8-1 1 - - - - -
UB1-8-2 i - -1 -1 - -
UB 1-7-1 -1 -1 -1 -] -
UB1-7-2 -1 -1 -1 -] -
UB1-6-1 S Y N N
UB 1-6-2 -1 -1 2 -] -] -
UB 1-5-1 S T N
UB1-5-2 B Y I N Y
UB1-4-1 -1 -1 -] 2] 2
UB1-4-2 ) I I R T
10 | Sruba specjalna UB 5-2-7 21 2| 2] 2| 2| 2
11 | Podkiadka Z 30.5 PN-77/M-82008 2 2 2 2 2 2
12 | Nakretka M 30 x 2-8-B PN-86/M-82144 2 2 2 2 2 2
13 Ptaskownik mocujacy UB 5-2-5 2 2 2 2 2 2
14 | Podkiadka Z 20.5 PN-77/M-82008 2 2 2 2 2 2
15 Nakretka M 20-8-B PN-86/M-82144 4 4 4 4 4 4
16 | Sruba specjalna UB 5-2-8 4] 4] 4| 4] 4] 4
17 Sruba M 12 x 100 5,6 B PN-85/M-82101 16| 16| 16| 24| 24| 24
18 | Podkiadka Z 12,2 PN-77/M-82008 24| 24| 24| 32| 32| 32
19 | SmarowniczkaM 8 x 1 PN-76/M-86007 4 6 6 6
20 Ptyta gérna UB 5-2-9 4 6 6

Tabela 5. Zespét watéw roboczych — rys.8
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UB 8-2-1 1 - - - - -

UB 7-1-2 - 1 - - - -

UB 7-2-2 - 1 - - - -

UB 6-1-2 - - 1 - - -

UB 6-2-1 - - 1 - - -

UB 5-3-1 - - - 1 - -

UB 5-2-12 - - - 1 - -

UB 5-2-13 - - - - 1 -

UB 5-2-14 - - - - 1 -

UB 5-2-15 - - - - - 1

UB 5-2-16 - - - - - 1

22 | Lozysko toczne 6213 PN-85/M-86100 4 4 4 6 6 6

23 | Pierscien osadczy spr. Z 65 PN-81/M-85111 4 4 4 6 6 6

24 Pierscien uszcz A75x100x10 PN-72/M-86964 4 4 4 6 6 6

25 | Naktadka zewnetrzna UB 1-2-7a 2 2 2 2 2 2
26 | Talerz 510 uzgbiony UB 1-2-13

petny UB 1-3-4 > 6 ! 8 9 10

27 | Naktadka tulei tozyskowej UB 1-2-5-2a 4 4 4 6 6

28 | Pierscien uszcz A65x90x10 PN-72/M-86964 4 4 4 6 6

29 | Ostona uszczelki UB 1-2-4-3 8 8 8| 12| 12| 12

30 | Tuleja tozyskowa UB 1-2-5-1a 4 4 4 6 6

31 | Oprawa lozyska UB 1-2-4-1 4 4 4 6 6

32 | Pokrywa oprawy lozyska UB 1-2-4-2 4 4 4 6 6

33 SrubaM 12 x 755.6 B PN-85/M-82101 8 8 8| 12| 12| 12

34 |[SrubaM 12 x 905.6 B PN-85/M-82101 8 8 8| 12| 12| 12

35 | Tuleja dystansowa UB 1-2-6 6 8| 10| 10| 12| 14

36 | Os walca UB 8-3-1 2 - - - - -

UB 7-3-1 - 2 - - - -

UB 6-3-1 - - 2 - - -

UB 5-4-8 - - - 2 - -

UB 4-4-8 - - - - 2 -

UB 4-5-8 - - - - - 2

37 | Wspornik walca UB 5-2-10 4 4 4 6 6 6
38 | Talerz 455 uzgbiony UB 1-2-12

petny UB 1-3-3 ! ! ! ! ! !

39 Naktadka wewngtrzna UB 1-2-8a 2 2 2 2 2 2

40 | Nakretka M 27 x 2 -8-B PN-86/M-82144 al 4| 4| 4| 4| 4

41 | Podktadka UB 1-2-9 2 2 2 2 2 2
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c € DEKLARACJA zcobnosci WE c €

My
»AKPIL” Sp. z 0.0.
Ul. W. Witosa 21,
39-220 Pilzno
NIP: 8722418753
REGON: 369081142
Sad Rejonowy w Rzeszowie XI1 Wydziatl Gospodarczy Krajowego Rejestru Sadowego
Numer KRS: 0000710663. Wysokos¢ kapitatu zakladowego 500 000,00 PLN.

Deklarujemy na nasza wytaczna odpowiedzialnos¢, ze maszyna:

BRONA TALERZOWA

V2 ..

Numer fabryczny ......... Rok produkgji ..........
Przeznaczona do spulchniania i kruszenia gleby jak réwniez do wykonywania podorywek
sciernisk oraz mieszania nawoz6ow mineralnych i resztek roslin z gleba.

Spetnia wszystkie odpowiednie postanowienia zawarte w Dyrektywie 2006/42/WE,
wdrozonej Rozporzadzeniem Ministra Gospodarki z dnia 21 pazdziernika 2008 r.
w sprawie zasadniczych wymagan dla maszyn (Dz. U. Nr 199 poz. 1228)

Do oceny zgodnosci wykorzystano réwniez nastepujace normy:
PN-EN 1SO 12100:2012
PN-EN 1SO 4254-1:2016-02
PN-EN 1SO 13857:2010
PN-1SO 3600:1998;
PN-I1SO 11684:1998

Osoba odpowiedzialna za dokumentacje techniczng maszyny:

Ha Adres korespondencyjny:
mgr inz. Marek Cebula 50920 PILING

Witosa 21

POLSKA

cebula@akpil.pl | +48 14 672 25 51
Przy dokonywaniu zmian w maszynie, bez zgody ,,AKPIL” Sp. z 0.0. deklaracja niniejsza traci wazno$¢. Przy przekazaniu
maszyny innej osobie, nalezy ja przekaza¢ sprawna wraz z instrukcja obstugi i deklaracja zgodnosci.

Miejsce i data wystawienia: Podpis:
Pilzno  08-01-2018

(Imig i Nazwisko osoby upowainionej)

Cztonek 227 S
S

[ oot
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Protokdt przekazania maszyny

Protokot stanowi integralng czes¢ karty gwarancyjnej.
Brak poprawnego wypetnienia protokotu powoduje utrate praw z tytutu gwarancji.
Date produkcji maszyny stanowi data wypetnienia deklaracji zgodnosci.

Strony podpisujace niniejszy protokot (sprzedawca i nabywca) oswiadczaja
niniejszym:

e  Maszyna dostarczana jest do nabywcy w stanie zmontowanym i gotowym
do pracy

e  Opisana ponizej maszyna zostata uruchomiona przez sprzedawce zgodnie
ze wskazdwkami producenta i w obecnosci nabywcy

e  Nabywca zostat poinformowany przez sprzedawceg o prawidtowym
obchodzeniu si¢ z maszyna, jej obstudze i konserwacji oraz o
obowigzujacych przepisach bezpieczenstwa i higieny pracy, zgodnie z
przekazang nabywecy instrukcjg obstugi

e Nabywca zostat poinformowany przez sprzedawce o warunkach gwarancji

producenta
Sprzedawca Nabywca
Nazwisko: Nazwisko:
Ulica Ulica
Miejscowos¢: Miejscowosé:
Data Podpis Data Podpis

25




AKPIL® BRONY TALERZOWE SERIA V2"

INSTRUKCJA ORYGINALNA - WERSJA -PL-

,»AKPIL” Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscia
ul. Wincentego Witosa 21,

39-220 Pilzno
tel./fax: (0-14) 672-25-50, tel. (0-14) 672-25-51, 672-25-52, 672-25-53

KARTA GWARANCYJNA
BRONA TALERZOWA ZAWIESZANA ..........

Data Sprzedazy (STOWNIE) ......ccvvvuvieiierireiire et e
Gwarancja wazna jest 24 miesigce od daty sprzedazy.

Obstuge gwarancyjna w imieniu producenta sprzetu sprawuje:

(wypetnia sprzedawca)

(podpis i piecze¢ sprzedawcy)

Kupon reklamacyjny nr 2
Brona talerzowa zawieszana ...........c.ccccoeeeeeeenen. Sprzet technicznie sprawny

NF fabryCzny......ccceveevveien e po naprawie odebratem:
Nr protokotu reklam. .........ccocovveriennccee s
Gwarancjg przedtuzono

Data ZAKUDU ...t e eiene aresesene st nn e sae e s
(podpis uzytkownika)

Kupon reklamacyjny nr 1
Brona talerzowa zawieszana ...........ccc.ccoveeeeuennn. Sprzet technicznie sprawny

NI fabryCzny.....ccocoeviveeresrece e po naprawie odebratem:
Nr protokotu reklam. .........cccoovverienicie s
Gwarancj¢ przedtuzono

Data ZaKUPU ..o e e
(podpis uzytkownika)

Przy reklamacji nalezy okaza¢ kartg gwarancyjna.

Uwaga dla nabywcy !

Kupujacy sprzet winien doktadnie przejrze¢ karte gwarancyjna i odmowic jej
przyjecia jezeli jest wypetniona niekompletnie lub posiada jakiekolwiek poprawki.
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Ogolne zasady postepowania gwarancyjnego

1. Gwarancja obejmuje wady i uszkodzenia wynikte z winy producenta wskutek

wady materiatu, ztej obrébki lub montazu.

2. W ramach gwarancji producent lub upowaznione przez niego jednostki
(w przypadku uznania reklamacji) zobowigzane sg do:

- bezptatnej naprawy reklamowanej maszyny

- catkowitej wymiany maszyny,

-dostarczenie uzytkownikowi bezptatnie nowych, poprawnie wykonanych
CzgSCi
Sposbb rozpatrzenia gwarancji zalezy od udzielajacego gwarancji.

. Gwarancja nie objete sg te czesci z wymienionych w instrukcji obstugi, ktdrych
normalne fizyczne zuzycie w wyniku pracy nastepuje przed uptywem okresu
gwarancyjnego.

4. Uzytkownik powinien zgtasza¢ reklamacje niezwtocznie w ciagu 14 dni od daty
powstania uszkodzenia.

. Gwarancja ulega przedtuzeniu na okres, w ktorym sprzgt byt w naprawie.

Producent nie uzna reklamacji z tytutu gwarancji, jezeli bez jego wiedzy

dokonano w sprzecie jakichkolwiek zmian technicznych i napraw, nienale-
zycie sktadowano, konserwowano i niewlasciwie uzytkowano.

7. Uzytkownikowi, jezeli uwaza, ze negatywne zatatwienie zgtoszonej przez niego

reklamacji jest niestuszne, przystuguje prawo zwrdcenia si¢ do sprzedawcy
z zadaniem ponownego rozpatrzenia sprawy z udzialem rzeczoznawcy.
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