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AKPIL Spó ka z ograniczon  odpowiedzialno ci  
ul. Wincentego Witosa 21 

39-220 Pilzno 
NIP: 8722418753 

  
Zawiadomienie o przekszta ceniu i zmianie formy prawnej 

Niniejszym informujemy Pa stwa, i  z dniem 29.12.2017 nast pi o przekszta cenie  
naszego przedsi biorstwa dzia aj cego pod nazw : 

Przedsi biorstwo Produkcyjno Us ugowo Handlowe „Akpil” Anio  Kazimierz  
w Spó  z ograniczon  odpowiedzialno ci , z kapita em zak adowym  

w wysoko ci 500 000,00 z .  
W tym dniu nast pi  wpis Spó ki do rejestru przedsi biorców 

Krajowego Rejestru S dowego o numerze 0000710663. 
Jednocze nie wyja niamy, e w zwi zku ze zmian  formy prawnej zgodnie z przepisem 
art. 584 Kodeksem Spó ek Handlowych przekszta cona Spó ka wchodzi z mocy prawa  

we wszystkie prawa i obowi zki przekszta conego przedsi biorstwa (sukcesja generalna). 
Zmiana nie ma wp ywu na kontynuacj  dzia alno ci prowadzonej przez P. P. U. H. „Akpil” 

Anio  Kazimierz, 
 ani na wa no  zawartych wcze niej umów. Spó ka zachowuje swój dotychczasowy adres 

oraz numery 
rachunków bankowych. Zmianie ulega natomiast numer NIP i Regon. 

Aktualne dane Spó ki s  nast puj ce: 
„Akpil” Spó ka z ograniczon  odpowiedzialno ci  

REGON: 369081142 
NIP: 8722418753 
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Zak ad zastrzega sobie prawo zmian konstrukcyjnych, technologicznych i w 
wyposa eniu, które b  na bie co wprowadzane do instrukcji 

 
ZNAKI INFORMACYJNO-OSTRZEGAWCZE. 

 
 

              1                     2                    3                    4                5                       6 

 
              7                              8               9                                   10 

 
Nr 

znaku Znaczenie symbolu (znaku) Miejsce umieszczenia na 
maszynie 

1 Zachowa  bezpieczn  odleg  od maszyny Na ramie po obu stronach 

2 Wy cz silnik i wyjmij kluczyk przed 
rozpocz ciem czynno ci obs ugowych lub napraw Na ramie po obu stronach 

3 Przeczytaj instrukcj  obs ugi Na ramie po obu stronach 

4 Nie zajmowa  miejsca w pobli u ci gie  
podno nika podczas sterowania podno nikiem Na wie y 

5 Oznaczenie punktów zak adania zawiesi Na uchwytach. 

6 
Nie si ga  w obszar zgniatania, je li elementy mog  

si  porusza . Na obrotniku 

7 Strumie  cieczy pod ci nieniem Na wie y 
8 Nie zajmowa  miejsca w pobli u p uga podczas jego 

obrotu Na wie y 

9 Oznaczenia punktów smarowania W pobli u tych punktów. 
10 Ci nienie w uk adzie hydraulicznym Wie a 

UWAGA! 

ytkownik uga zobowi zany jest dba  w ca ym okresie u ytkowania o czytelno  symboli i napisów 
ostrzegawczych umieszczonych na maszynie. W razie ich uszkodzenia lub zniszczenia nale y je 
odnowi  lub wymieni  na nowe. Naklejki z symbolami do nabycia u producenta maszyny. 
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WPROWADZENIE 
 
Przeczytaj instrukcj  obs ugi. 
 
Niniejsza instrukcja obs ugi dostarczona jest razem z maszyn  i stanowi podstawowe 
wyposa enie maszyny. 

 
Przed przyst pieniem do pracy nabywca zobowi zany jest zapozna  si  z niniejsz  instrukcj , 
która w sposób przejrzysty ukazuje wszystkie zagadnienia zwi zane z prawid owym 

ytkowaniem i obs ug  danej maszyny.  
Instrukcja u ytkowania i obs ugi przeznaczona jest dla u ytkownika maszyny w  celu  
zapoznania si  z: 
- budow  maszyny, 
- prawid ow  eksploatacj , 
- przepisami bezpiecznej pracy 
Je li informacje zawarte w niniejszej instrukcji nie s  zrozumia e prosimy o kontakt ze 
sprzedawc  lub producentem. Numer telefonu mo na znale  na naszej stronie 
internetowej b  na stronie tytu owej tej instrukcji. 
 
Identyfikacja p uga obracalnego. 
 
Nazwa i adres producenta, symbol, rok produkcji i numer fabryczny znajduj  si  na tabliczce 
znamionowej naklejonej na ramie(wie y p uga). 
 
 

 
Przyk adowa tabliczka znamionowa. 
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PRZEPISY BHP 
 

Obs ug  maszyny i przygotowanie do pracy, oraz konserwacj  i naprawy nale y 
przeprowadza  po uprzednim zapoznaniu si  z niniejsz  instrukcj  obs ugi. 

 

1. ugiem mo e pracowa  osoba pe noletnia posiadaj ca uprawnienia pozwalaj ce na 
kierowanie ci gnikami rolniczymi. 

2. Niedopuszczalna jest obs uga maszyny przez osoby b ce pod wp ywem alkoholu 
lub innych rodków odurzaj cych. 

3. Nale y uwa  na ostrze enia przed miejscami zgniatania przy uruchamianiu 
maszyny. 

4. W czasie przygotowania narz dzia do pracy, oraz przy za czaniu i od czaniu p uga 
do i od ci gnika nale y zachowa  szczególn  ostro no . 

5. Po zawieszeniu p uga na ci gniku - sprawdzi  stan sworzni i przetyczek 
zabezpieczaj cych oraz ich w ciwe umieszczenie. 

 

 

6. Korzystamy z ci gnika odpowiedniej klasy, aby po zawieszeniu p uga nie naruszy  
równowagi wzd nej pojazdu (nie odci  przedniej osi). 

7. Ci gnik powinien mie  sprawny uk ad hydrauliki si owej i hamulcowy. 
8. Pr dko  jazdy musi by  dostosowana zawsze do warunków otoczenia. Unika  nale y 

przy przeje dzie po górach i dolinach oraz na prze aj na zboczach gór, 
niespodziewanych zakr tów. 

9. Przy je dzie na zakr tach nale y uwzgl dni  bezw adno  maszyny. 
10. Dopuszczalne pochylenie zbocza przy pracy i je dzie transportowej wynosi 8°. 
11. Po pierwszej godzinie eksploatacji nale y sprawdzi  dokr cenie wszystkich rub i 

nakr tek. 
12. Maszyn  nale y podnosi  i opuszcza agodnie; podczas nawrotów i cofania 

bezwzgl dnie nale y unie  p ug do po enia transportowego. 
13. Przy nawrotach zachowa  szczególn  ostro no , je li w zasi gu znajduj  si  ludzie 

lub przedmioty. 
14. Zabronione jest u ywanie maszyny, która wykazuje oznaki mechanicznego 

uszkodzenia. 
15. Zabrania si  pracy pod uniesionymi cz ciami maszyny. 
16. Zak ócenia funkcyjne elementów maszyny usuwa  tylko przy wy czonym silniku 

ci gnika i wyci gni tym kluczyku zap onowym, p ug zabezpieczy  przed opadaniem. 
17. W czasie przerwy w pracy lub d szego postoju p ug nale y opu ci , a silnik 

ci gnika wy czy . 
18. Przed opuszczeniem ci gnika wy czy  nale y silnik i wyci gn  kluczyk zap onowy. 

Zaci gn  hamulec r czny i zabezpieczy  maszyn . 
19. Mi dzy ci gnikiem a maszyn  nie mo e przebywa  nikt zanim nie zostanie wy czony 

UWAGA! 
 Do zabezpieczenia wszystkich sworzni wchodz cych w sk ad agregatu (ci gnik + 

ug) nale y stosowa  typowe zabezpieczenia - przetyczki. Zabrania si  
stosowanie zabezpiecze  zast pczych jak ruby, pr ty, druty itp., które w czasie 
pracy lub transportu mog  ulec ci ciu lub wypadni ciu, a tym samym mog  sta  
si  przyczyn  uszkodze  ci gnika i p uga, powoduj c zagro enie bezpiecze stwa 
innych u ytkowników dróg. 
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silnik ci gnika i maszyna opuszczona na pod e. 
20. Zabrania si  przewo enia osób / adunków na konstrukcji maszyny.  
21. Zabrania si  dodatkowego obci ania p uga. 
22. Wszelkie prace zwi zane z naprawami i smarowaniem narz dzia przeprowadzi  po 

od czeniu narz dzia od ci gnika. 
23. Po pracy, narz dzia nie wolno zostawi  w miejscu, w którym mog oby sta  si  

przyczyn  okaleczenia ludzi lub zwierz t. 
24. W czasie transportu po drogach g adkich nie nale y przekracza  pr dko ci 20 km/h, a 

na polnych, zakr tach i po nierówno ciach do 8 km/h, koniec p uga powinien by  
oznakowany tablic  wyró niaj  pojazdy wolno poruszaj ce si  i tablic  
ostrzegawcz  z czerwonym wiat em skierowanym do ty u. 

 

Producent p uga za dodatkow  op at  - na yczenie kupuj cego - dostarcza przeno ne 
urz dzenie ostrzegawcze zgodne z wymaganiami przepisów. 

 
Je eli adna z dotychczas posiadanych maszyn nie ma takiego urz dzenia 

ostrzegawczego zakup je razem z p ugiem. 
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INSTRUKCJA OBS UGI. 
 

W czasie u ytkowania maszyny nale y stosowa  si  do zalece  rozporz dzenia Ministra 
Rolnictwa i Gospodarki ywno ciowej z dnia 12.01.98 w sprawie bezpiecze stwa i higieny 
pracy przy obs udze ci gnika, maszyn, narz dzi i urz dze  technicznych stosowanych w 
rolnictwie. Dziennik ustaw nr 12/98 poz.51. 
 

1. Przeznaczenie p uga. 
 

ugi obracalne MIX DUE przeznaczone s  do wykonywania redniej i g bokiej orki oraz 
podorywek wszelkich gleb o wilgotno ci umo liwiaj cej prawid ow  prac  w warunkach 
terenowych pól p askich i pofa dowanych (pochylenie do 8o) wzd  i w poprzek pochylenia 
(zbocza). 

 
 ugi s  przeznaczone do wspó pracy z ci gnikami o mocy od 60 do 90KM 
 

ug przeznaczony jest do wykonywania prac polowych i umo liwia jego racjonalne 
wykorzystanie zarówno przy orkach p ytkich jak i g bokich dzi ki mo liwo ci dodawania 
jednej pary korpusów p nych. Dzi ki temu, e jest to p ug obracalny pozwala na 
efektywniejsz  oraz bardziej ekonomiczn  ork , bez konieczno ci pozostawiania na polu 
bruzd. 

 
ugi wyposa one s  w bezpiecznik zrywalny zwalniaj cym korpus p ny przy 

przekroczeniu granicznej si y oporu gleby podczas orki.  
 

Wszelkie inne wykorzystanie maszyny np.: do przewozu ludzi, zwierz t lub innych 
adunków, jako urz dze  d wigowych, wsporczych i podno nikowych oraz 

wykonywania orki w innych miejscach ni  pola uprawne – jest zabronione i powoduj  
utrat  gwarancji. 
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2. Budowa i zasada dzia ania. 

 
ug zbudowany jest z wie y, zespo u obrotowego, belki g ównej, korpusów p nych,  ko a 

kopiuj cego i krojów tarczowych. 

Wie a jest zespo em spawanym, w którym umieszczona jest tuleja z gniazdami pod yska.  

Zespó  obrotowy sk ada si  z osi obrotowej, obrotnika oraz si ownika hydraulicznego. O  

obrotowa osadzona jest w wie y na yskach. Na osi osadzony jest obrotnik, który z wie  

po czony jest poprzez si ownik hydrauliczny. 

W p ugach MIX DUE belka g ówna jest przegubowo przymocowana do obrotnika i 

po czona z nim poprzez 2 ruby rzymskie umo liwiaj ce regulacj  szeroko ci orki pierwszej 

skiby oraz regulacj  k ta belki g ównej w zale no ci od ustawionej szeroko ci roboczej.  

Do belki g ównej przymocowane s  kieszenie wraz z korpusami p nymi. Kieszenie 

umo liwiaj  mechaniczn  zmian  szeroko ci roboczej p uga. Mo na ustawi  5 szeroko ci 

orki: 25, 30, 33, 37, 40 cm na korpus p ny. P ugi s  wyposa one w odk adnice, lemiesze 

oraz amacze. 
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3. Charakterystyka techniczna i handlowa. 
 
Podstawowe dane techniczne i handlowe zawiera poni sza tabela. 
 
Tabela 1 MIX DUE 

Parametry Jedn. 
miary 

Symbol p uga 

MIX DUE MIX DUE MIX DUE 

Typ p uga - Obracalny  
MIX DUE 2+ 

Obracalny  
MIX DUE 3+ lub 

2+1 

Obracalny  
MIX DUE 3+1 

Liczba korpusów szt. 2 3 4 
Szeroko  robocza 

korpusu m 0,25; 0,3; 0,33; 0,37; 0,40 

Rozstaw 
korpusów m 0,85 

Wysoko  
do ramy m 0,78 

Szeroko  orki* m 0,5; 0,6; 0,66; 0,74;  
0,8  

0,75; 0,9; 0,99; 1,11; 
1,2 

1; 1,2; 1,32; 1,48;  
1,6 

boko  orki max m 0,35 0,35 0,35 
Wydajno  
efektywna ha/h 0,25 - 0,56;  0,375 - 0,84;  0,5 – 1,12;  

Pr dko  robocza km/h 5-7 5-7 5-7 
Pr dko  

transportowa max km/h 20 20 20 

Zapotrzebowanie 
mocy (szacunkowe)* 

KW 
(KM) 37(50) 52(70) 66(90) 

Obs uga osób 1 1 1 
ugo  mm 1960 2710 3460 

Szeroko  mm 1315 1610 1970 
Wysoko  mm 1700 1700 1700 

Masa kg 660 815 960 
Poziom ha asu  Poni ej ha asu emitowanego przez ci gnik 

Ci nienie w uk adzie 
obrotu max MPa 16 

W sprzeda y dost pna jest tak e przystawka do p uga 2+ i 3+ z dodatkow  par   
korpusów roboczych. 

*W ZALE NO CI OD USTAWIENIA SZEROKO CI ROBOCZEJ KORPUSÓW 
 
Poniewa  polityka firmy Akpil zak ada ci e unowocze nianie swoich produktów, dane oraz 
wersje maszyn mog  ró ni  si  od podanych w tej instrukcji. Wymiary podano w 
przybli eniu, a dane dotycz ce wagi urz dze  dotycz  zwykle ich wersji podstawowych i 
mog  odbiega  od mas rzeczywistych. 
 
 
Uk ad hydrauliczny p uga nape niony zosta  olejem TRANSWAY WB. 
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4. Zasady prawid owego u ytkowania i obs ugi technicznej. 
 

4.1. Przygotowanie ci gnika do pracy z p ugiem. 
 

Przed przyst pieniem do zawieszania p uga, nale y zapozna  si  z instrukcj  
ytkowania i obs ugi ci gnika a przede wszystkim z rozdzia em dotycz cym zawieszenia 

narz dzi na TUZ ci gnika. Ci gnik powinien mie  sprawny uk ad hydrauliki si owej i 
hamulcowy 
4.1.1 Opony  
Ci nienie powietrza - zw aszcza w tylnych ko ach ci gnika - musi by  jednakowe. W 
utrudnionych warunkach nale y stosowa  dodatkowe ci arki lub równomiernie wype ni  
opony wod . Patrz instrukcja obs ugi producenta ci gnika.  
4.1.2 Ci gna podnosz ce  
Dr ki podnosz ce nale y nastawi  na jednakow  d ugo ! Patrz instrukcja obs ugi 
producenta ci gnika.  
4.1.3 Górny punkt zawieszenia  
Je li na ci gniku istnieje kilka punktów pod czenia górnego cznika, nale y go 
zamocowa  po stronie ci gnika mo liwe w najwy szym po eniu!  
4.1.4 cuchy ograniczaj ce / stabilizatory  

cuchy ograniczaj ce wzgl. stabilizatory musz  by  tak nastawione, eby podczas pracy 
zawsze zapewnia  dostateczn  ruchomo  w kierunku bocznym dolnych ci gien!  
UWAGA: 
 Niektóre wersje ci gnika s  wyposa one w automatyczne podpory uko ne, które musz  
by  specjalnie ustawione. Je li ci gnik wyka e nagle przeci ganie boczne lub p ug pracuje 
z nierównomiern  szeroko ci  w prawo i lewo, mo e by  to spowodowane 
nieodblokowan  podpor  uko . Przyrz d blokuj cy automatycznej podpory uko nej 
nale y wtedy sprawdzi  pod k tem dzia ania i w razie potrzeby ponownie ustawi . Zobacz 
instrukcja obs ugi producenta ci gnika!  
4.1.5 Regulacja  
Hydraulika ci gnika musi by  prze czona dla pracy p uga, zasadniczo na regulacj  si y 
ci gu lub regulacje mieszan . Patrz instrukcja obs ugi producenta ci gnika.  
4.1.6 Obci enie na osi  
Zawieszenie urz dze  na czo owym i tylnym zawieszeniu trzypunktowym nie mo e 
prowadzi  do przekroczenia dopuszczalnego ci aru ca kowite dopuszczalnej masy 
ca kowitej, dopuszczalnego obci enia na osi oraz no no ci opon ci gnika.  

 przednia ci gnika musi by  zawsze obci ona co najmniej 20% masy netto ci gnika.  
Sposób obliczenia minimalnego balastu czo owego oraz zwi kszenie obci enia na o  
tyln : 

 
GV - masa urz dzenia czo owego  
TV - obci enie przedniej osi ci gnika bez urz dzenia zawieszanego  
TL - masa ci gnika bez urz dze  zawieszanych 
TH - obci enie tylnej osi ci gnika bez urz dzenia zawieszanego  
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GH - masa urz dzenia zawieszonego z tylu ci gnika 
a – odleg rodka ci ko ci urz dzenia zawieszonego z przodu ci gnika do osi 
przedniej. 
b – rozstaw osi 
c+d – odleg rodka ci ko ci urz dzenia zawieszonego z ty u ci gnika do osi tylnej. 
Obliczenie masy minimalnego obci nika przedniego GV min:  

 
 
Obliczenie zwi kszenia obci enia na tyln  o :  
 

 
Przyk ad obliczeniowy dla p uga MIXDUE 3+1  i ci gnika o masie 5870 kg i rozk adzie 

mas na osiach przód/ ty  2055kg/3815kg, a=0,8m, b=2,76m, c=1,2m, d=1,5m 
 

=
0,96 (1,2 + 1,5) 2,055 2,760 + 0,2 5,870 2,76

0,8 + 2,76 = 0,045  

Z oblicze  wynika, e nie jest konieczne dok adanie dodatkowego obci enia na przedniej 
osi. 

Obliczenie zwi kszenia obci enia na tyln  o . 

0,96 +
0,96 (1,2 + 1,5)

2,76 = 1,90  

Nale y sprawdzi  w danych ci gnika czy nie zosta a przekroczona warto  dopuszczalnego 
obci enia tylnej osi. 
 

4.2. Przygotowanie p uga do pracy. 
 

Przed przyst pieniem do pracy nale y sprawdzi  stan techniczny 
- belki i sworzni zaczepowych, 
- lemieszy, 
- piersi i odk adnic, 
- p óz, 
- amaczy, 
- kroju tarczowego, 
- ko a kopiuj cego 
- przewodów hydraulicznych. 
 
W przypadku stwierdzenia uszkodze  lub zu ycia, obni aj cego jako  pracy narz dzia 

nale y wymieni  cz ci robocze na nowe lub regenerowane. Za cz  zu yt  uwa a si  tak , 
której jakikolwiek wymiar gabarytowy uleg  zmianie o 20%, albo jej kszta t uleg  deformacji. 

 
Poza tym nale y: 

- sprawdzi  po czenia rubowe p uga, w przypadku stwierdzenia luzów dokr ci  nakr tki i 
ruby, 
- sprawdzi  czy ko o podporowe, krój tarczowy i ruby regulacyjne obracaj  si  lekko bez 

zaci . 
- p ug nasmarowa  zgodnie z zaleceniami. 
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4.3. czenie p uga z ci gnikiem. 
 
W celu po czenia p uga z ci gnikiem nale y wykona  nast puj ce czynno ci: 

 podjecha  ci gnikiem blisko maszyny 
 zwolni  mechanizm podnoszenia na ci gniku 
 za  ci gna dolne na czopy i zabezpieczy  przetyczkami 
 cznik górny ci gnika po czy  sworzniem z wie  i zabezpieczy  przetyczk  
 wyregulowa  po enie maszyny za pomoc  prawego wieszaka ci gnika oraz cznika 

górnego ci gnika tak, aby rama p uga ustawi a si  poziomo. 
 pod czy  przewody hydrauliczne. 

 
ug wyposa ony jest w zaczep kategorii II i III 

 
Zgodne z norm  kategorie uk adu zawieszenia dla odpowiednich mocy ci gnika podano 

w tabeli 3. 
 

Tabela 3 

 
 

Moc ci gnika Kat. 
rednica czopu 

belki 
(mm) 

ugo  
belki 
(mm) 

Odst p 
dolnego 

prowadnika na 
ci gniku (mm) 

Odst p belki 
zaczepowej do 

punktu przeci cia 
przed enia dolnych 

ramion 
(mm) 

kW  KM   (1)  (2)  (3)  (4)  

do 48  do 65  I  22  683  370 - 505  1700 - 2400  

do 92  do 125  II  28  825  390 - 505  1800 - 2400  
80 - 185  109 - 251  II / III  36.6  825  390 - 505  1800 - 2400  
80 - 185  109 - 251  III  36.6  965  480 - 635  1900 - 2700  

150 - 350  204 - 476  III / IV  50.8  965  480 - 635  1900 - 2700  
150 - 350  204 - 476  IV  50.8  1166  480 - 660  1900 - 2800  

 
 

Standardowo na wyposa eniu p uga jest sworze  zaczepowy kategorii II/III. W celu 
przystosowania zaczepu do kategorii III nale y: odkr ci  nakr tk  kontruj , wyci gn  
sworze  zaczepowy, wyci gn  tulej  dystansow , zamontowa  kule zaczepow , 
zamontowa  sworze  i dokr ci  nakr tk  kontruj . Czynno ci te powtórzy  dla drugiego 
sworznia.  

 
Istnieje mo liwo  zakupienia gotowego sworznia zewn trznego III kategorii. 
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Przy czenie cznika górnego 
 

Po czy  górny punkt zawieszenia ci gnika z wie  p uga w taki sposób, eby cznik 
wznosi  si  w kierunku p uga. W wypadku p ugów 4-skibowych cznik górny na ogó czy 
si  z otworem pod nym, je li zamierza si  ora  w terenie pagórkowatym 

Opu ci  p ug i tak d ugo obraca cznik górny, a  spoczywaj cy na równym pod u p ug 
dzie z przodu nieco wy szy ni  z ty u (ok. 1 - 3 cm).  
Gdy górny cznik jest zaczepiony w pod nym otworze, musi by  on tak wyregulowany 

na d ugo , e przy opuszczonym p ugu sworze  górnego cznika przylega  do przedniej 
cianki w pod nym otworze, a p ug z przodu by  o 1 do 3 cm wy ej ni  z ty u. 

 

Pod czenie przewodów hydraulicznych. 
 
Poprawne dzia anie p uga wymaga odpowiedniego podpi cia przewodów. 
Przewód ci nieniowy pod czony jest do wkr tki (P) zaworu i fabrycznie ma na on  

ko cówk  zabezpieczaj  koloru czerwonego. Nale y pod czy  go do gniazda 
ci nieniowego. 

Przewód zlewowy pod czony jest do wkr tki (T) zaworu. Nale y pod czy  go do gniazda 
swobodnego zlewu. 

 
Rys.1. Z cza przewodów hydraulicznych. 

 

Po pod czeniu p uga do ci gnika nale y go podnie  do po enia transportowego a 
nast pnie sprawdzi  czy poprawnie si  obraca. Post powa  zgodnie z rozdzia em ‘Obracanie 

uga” 
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4.4. Regulacja p uga. 
 

W celu zapewnienia poprawnej pracy p uga nale y ustawi  go dok adnie na rodku 
ci gnika. W tym celu trzeba podnie  p ug, nast pnie go opu ci , zabezpieczy  ci gnik przed 
ruszeniem i wy czy  silnik. Nast pnie zmierzy  odleg  pomi dzy czubkiem lemiesza a 
obr cz  ko a. Nast pnie wykona  pe ny cykl obrotu p ugiem, opu ci  na pod e i powtórzy  
poprzednie czynno ci. Wymiary przed obrotem  
i po obrocie musz  by  takie same. W razie konieczno ci wyregulowa  p ug za pomoc  
wieszaków ci gnika. 

Ustawienie szeroko ci roboczej korpusów p nych uzyskuje si  przez odpowiednie 
ustawienie kieszeni wzgl dem belki g ównej (mo liwe jest ustawienie pi ciu szeroko ci 
roboczych: 25, 30, 33, 37 i 40 cm). 
 
W tym celu nale y wykona  nast puj ce czynno ci: 

 Popu ci  nakr tk ruby 1 (rys. 2) 
 Odkr ci  nakr tk ruby 2 
 Wyj rub  2, przestawi  kiesze  na dan  szeroko  robocz , po czym w  

rub   
 Zakr ci  nakr tk  na rubie 2 oraz dokr ci  nakr tk ruby 1 
 Wykona  te same czynno ci dla wszystkich kieszeni. 

 

                         
            

 
                                  Rys.2. Ustawianie szeroko ci roboczej MIX DUE. 

 
 
 
 

UWAGA!!! 
Podczas obracania p uga zwraca  uwag  na osoby postronne, które mog  
si  znale  w pobli u, oraz czy jest wystarczaj co miejsca na obrót. 
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Rys.3. ruby regulacyjne p ugów serii MIX DUE. 

 
Po ustawieniu szeroko ci na wszystkich kieszeniach nale y ustawi  p ug tak, by 

aszczyzna p óz by a równoleg a do kierunku jazdy ci gnika. Do tego celu s y ruba 
regulacyjna znajduj ca si  w rodkowej cz ci p uga (poz. 2 rys. 3). Im mniejsza szeroko  
robocza tym ruba musi by  bardziej wykr cona. 

Regulacj  szeroko ci orki pierwszej skiby uzyskuje si  za pomoc ruby regulacyjnej 
znajduj cej si  w przedniej cz ci p uga (poz. 1 rys. 3).  

Za pomoc  tej ruby p ug nale y wyregulowa  tak, aby uzyska  wymagan  szeroko  orki 
pierwszego korpusu. 
 

Szeroko  robocza pierwszej skiby nie mo e by  wi ksza ni  szeroko  ustawiona na 
kieszeniach. 

Rozkr caj c rub  rzymsk  1 (zwi kszaj c jej d ugo ) zwi kszamy szeroko  orki 
pierwszej skiby. 

 
Po ka dej zmianie szeroko ci roboczej musi by  przeprowadzona regulacja pierwszej skiby 

i k ta belki. Ka dorazowo po podpi ciu do ci gnika oraz w miar  zu ywania si  podzespo ów 
roboczych p uga (p ozy, lemieszy), nale y dokona  korekty ustawienia p uga. 
 
Rys. 4. Zalecane wst pne ustawienie dla poszczególnych szeroko ci orki. 
 
 MIX DUE 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Szer. korp. – ugo  L2 
 

250 – 735 
300 – 718 
330 – 707 
370 – 693 
400 – 683  

 
L1 - ruba rzymska - ustawienie pierwszej 

skiby „ X” 
 „X” za ma e – zwi kszy  L1 

L2 – ruba rzymska - linia uci gu– p oza 
równolegle do kierunku jazdy 
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boko  orki reguluje si  odpowiednim ustawieniem ko a podporowego.  
 

ugi MIXDUE wyposa one s  w jedno ko o gumowe, montowane na kieszeni, które 
podczas obracania p uga równie  si  obraca i umo liwia ustawienie g boko ci orki zarówno 
dla prawych jak i dla lewych korpusów p nych. G boko  orki zmienia si  w sposób 
bezstopniowy przy pomocy ruby (1) (rys 6). W tym celu nale y podnie  r koje  (2) która 
jest jednocze nie zabezpieczeniem przed niepo dan  zmian  g boko ci i kr c ni  ustawi  

dan  g boko  orki, po czym opu ci  r koje  na swoje miejsce.  
 

 
Rys.5. Ko o podporowe. 
 

Za dodatkow  op at  jest mo liwo  nabycia do ko a zgarniaczy (3) – standardowo ko o 
montowane jest bez zgarniaczy. 

 
Mo e zaistnie  potrzeba wyregulowania p uga w celu ustawienia pionu korpusów 

nych. W tym celu trzeba odbezpieczy  spr yn  zabezpieczaj  (poz. 1 rys.6) i 
przekr caj c ustawi  zderzak (2) w danej pozycji. Oba zderzaki po prawej i lewej stronie 
powinny by  tak samo wykr cone. Regulacji nale y dokona  na nieobci onym zderzaku. 

 

 
 
Rys.6. Ustawienie zderzaków obrotu. 
 

Krój tarczowy powinien by  ustawiony w odleg ci 1-2 cm od pionowej kraw dzi roboczej 
odk adnicy w stron  niezaoranego pola (calizny). 
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Rys.7. Ustawienie kroju tarczowego 
 

W celu ustawienia kroju nale y usun  z cza rubowe (4) i ustawiaj c odpowiednie otwory 
w belce(5) wzgl dem uchwytu(3) ustawi dan  g boko  robocz , nast pnie zakr ci  

cze rubowe znajduj ce si  bli ej belki g ównej p uga. Drugie z cze zakr ci  w jednym z 
otworów belki(5), po dok adnym ustawieniu pozycji kroju. W celu ustawienia odleg ci 
kroju od kraw dzi odk adnicy nale y popu ci  z cze rubowe(1) i przesun  uchwyt (3), 
nast pnie dokr ci  z cza rubowe. 
  

Ustawiaj c najwi ksz  dopuszczaln  g boko  pracy kroju, nale y zwróci  uwag , aby 
piasta nie zgarnia a ziemi w czasie orki. 
 
 

4.6. Praca p ugiem. 
 

Wst pnie ustawiony p ug nale y dok adnie wyregulowa  podczas orki. 
ug niewyregulowany spowoduje ró nic  w g boko ci pracy korpusów p nych. 

Prawid owo zawieszony i wyregulowany p ug powinien podczas orki posuwa  si  równo 
za ci gnikiem oraz utrzyma  takie po enie, aby skiby mia y jednakow  szeroko , a 
korpusy p ne pracowa y na jednakowej g boko ci. Podczas pracy p ugiem nale y unika  
gwa townych szarpni . Nie wolno cofa , jak równie  zawraca  ci gnikiem z korpusami 

nymi zag bionymi w glebie. 
Nawroty nale y wykonywa agodnie z p ugiem uniesionym do po enia transportowego. 
Aby unikn  zapchania si  zespo ów roboczych p uga, przed przyst pieniem do orki pole 

nale y oczy ci  z nadmiernie d ugich resztek ro linnych (po niwnych). 
 

4.7. Obracanie p uga. 
 

ugi serii MIX DUE wyposa one s  w uk ad hydrauliczny, który realizuje obrót. Po 
prawid owym pod czeniu uk adu do ci gnika obrót p uga nast puje po podaniu ci nienia do 
uk adu hydraulicznego. Ci nienie nale y podawa  do momentu a  p ug wykona pe ny obrót. 
 

 
 

UWAGA!!! 
 Podczas dokonywania obrotu p ugiem nale y zwróci  uwag  na woln  przestrze  

wokó  ci gnika oraz na osoby postronne mog ce znale  si  w pobli u! 
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4.8. Wymiana lemieszy, odk adnic i p óz. 
 

W celu wymiany cz ci roboczych nale y zdj  p ug z ci gnika, domontowa  korpus, 
którego cz ci maj  by  wymieniane. 

Po wymianie cz ci roboczych korpus nale y ponownie zamontowa  do p uga. Przy 
zdejmowaniu p uga z ci gnika i demonta u nale y zachowa  jak najwi ksze rodki 
ostro no ci. 

Powierzchnie robocze korpusów p nych powinny by  równe, bez za ama  w miejscach 
styku lemiesza i odk adnicy. W przypadku wyst pienia wi kszych uskoków mi dzy tymi 
elementami mo na dla wyrównania powierzchni roboczej ca ego zespo u stosowa  podk adki 
wk adane pod poszczególne elementy. 
 

 
4.9. Transport p uga 

 
Bezpiecze stwo ruchu drogowego i obowi zuj ce przepisy wymagaj , aby podczas jazdy 

po drogach publicznych - pojazd sk adaj cy si  z ci gnika rolniczego i zagregowanego z nim 
urz dzenia rolniczego (p uga) - spe nia  wymagania stawiane tego rodzaju pojazdom. 

ug (zawieszany na TUZ ci gnika) wyposa ony jest w uchwyt do mocowania urz dzenia 
ostrzegawczego oraz  tablicy wyró niaj cej pojazdy wolno poruszaj ce si . 

Przeno ne urz dzenie ostrzegawcze, w jakie musi by  wyposa ony p ug podczas 
poruszania si  po drogach publicznych sk ada si  z tablicy ostrzegawczej i zamontowanego 
na niej czerwonego wiat a. Tablic  wyró niaj  pojazdy wolno poruszaj ce si  (stanowi  
wyposa enie ci gnika) nale y prze  z ci gnika do uchwytu znajduj cego si  na p ugu.  

Odpowiednie urz dzenie ostrzegawcze mo na zakupi  u producenta maszyny. 
 

Ponadto w celu przystosowania p uga do transportu po drogach publicznych i zapewnienia 
bezpiecze stwa nale y: 

- za pomoc ruby regulacji poprzecznej ustawi  p ug tak, aby po po czeniu z ci gnikiem 
nie wystawa  poza boczny obrys ci gnika (je li przekracza 3m) 

- w p ugach wyposa onych w si ownik do „prostowania” podaj c ci nienie do uk adu 
hydraulicznego nale y ustawi  p ug równolegle do ci gnika 

- zwraca  szczególn  uwag  na woln  przestrze  wokó  agregatu (ci gnik z p ugiem) 
podczas manewrowania 

- przestrzega  zasad bezpiecznej pr dko ci jazdy - jednak nie wi kszej ni  20 km/h (m.in. 
zawieszenia p uga na TUZ ci gnika mo e ujemnie wp yn  na jego kierowalno ). 

 
 

5. Smarowanie 
 

Punkty smarowania na p ugu oznaczone s  naklejkami ze smarowniczk . Do smarowania 
ysk osi obrotowej, ko a podporowego i rub regulacyjnych nale y u ywa  sta ych smarów 

mineralnych. 
Nie wolno stosowa  smarów pochodzenia ro linnego lub zwierz cego. Przed wci ni ciem 

smaru smarownic  t oczkow  nale y smarowniczki oraz otwory smarowe dok adnie oczy ci .  
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6. Konserwacja i utrzymanie p uga 
 

Ka dorazowo przed wyjazdem w pole, a tak e po pracy sprawdzi  stan ogólny 
narz dzia. 

 
Po zako czeniu pracy p ug nale y oczy ci  z ziemi, wykona  przegl d po cze  i przegl d 

ostrzy, zabezpieczenie powierzchni pozbawionych malatury i smarowanie miejsc. Cz ci 
uszkodzone i zu yte wymieni  na nowe lub regenerowane. 

ug nale y przechowywa  w pomieszczeniach zadaszonych, a w przypadkach braku 
takiej mo liwo ci przynajmniej na pod u utwardzonym. 

Po zako czeniu sezonu pracy p ug nale y dok adnie oczy ci , a powierzchnie robocze 
korpusów p nych, cinaczy listwowych, kroju tarczowego oraz czopy przeznaczone do 
zawieszania p uga na ci gniku nale y przemy  naft  i nast pnie zabezpieczy  przed korozj , 
powlekaj c je za pomoc  p dzla smarem "Antykor 1" rozgrzanym do temperatury 60 oC. 

Ponadto po uprzednim oczyszczeniu nale y przeprowadzi  smarowanie p uga w miejscach 
wymienionych w punkcie 5. "Smarowanie". 

Je eli p ug w okresie nieeksploatowania musi pozosta  na zewn trz budynku, smarowanie 
nale y powtarza  co pewien czas, gdy  deszcz zmywa smar. 

Miejscowe uszkodzenie malatury nale y uzupe ni  przez ponowne pokrycie farb . 
 
 Prace naprawcze, konserwacyjne i czyszcz ce przeprowadza  z zasady przy wy czonym 

nap dzie i zatrzymanym silniku ci gnika. Wyci gn  kluczyki zap onowe. 
 
W przypadku wyst pienia zapchania p uga wykona  nast puj ce czynno ci: 

 Podnie  p ug w po enie transportowe, po czym ponownie opu ci  go na ziemi . 
 Wy czy  silnik ci gnika, wyj  kluczyk zap onowy, oraz zaci gn  hamulec 

postojowy. 
 Przyst pi  do usuwania zapchania, zachowuj c ostro no . 

 
 Nakr tki i ruby sprawdza  regularnie na ich sta ym miejscu i dokr ca . Przy wymianie 

rub i nakr tek nale y uwa  na to, eby u ywa  odpowiednich cz ci o tej samej lub 
wy szej jako ci. ruby i nakr tki o wy szej klasie jako ci nale y dokr ca  z tym samym 
momentem obrotowym, jak poprzednio u ywane. 

Upewni  si , e s  wstawiane ruby s  w ciwe, a ich gwinty nie s  zabrudzone, 
zapobiega to uszkodzeniom przy dokr caniu. 

Wymagane momenty dociskowe podane s  w tabeli 3. 
Wska nik wytrzyma ci ruby odci ni ty jest na bie ruby. 
Przy wymianie u ywa  odpowiednich narz dzi i r kawic. 
Przed pracami elektrycznymi spawalniczymi i pracami przy instalacji elektrycznej ci gnik-

maszyna od czy  dop yw pr du. 
Cz ci zapasowe musz  odpowiada  ustalonym przez producenta technicznym 

wymaganiom. 
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A – wielko  gwintu 
SW- rozwarto  klucza (mm) 
MA- moment dociskowy (Nm) 
 
Warto ci momentów dociskowych                                                Tabela 3 
 

 Wska nik wytrzyma ci 
A SW 6.8 8.8 10.9 12.9 
  MA(Nm) 

M5 8 4,5 5,9 8,7 10,0 
M6 10 7,6 10 15 18 
M8 13 18 25 36 43 
M10 17 37 49 72 84 
M12 19 64 85 125 145 
M14 22 100 135 200 235 
M16 24 160 210 310 365 
M18 27 220 300 430 500 
M20 30 310 425 610 710 
M22 32 425 580 820 960 
M24 36 535 730 1050 1220 
M27 41 640 870 1210 1440 
M30 46 755 1010 1420 1690 
M33 51 870 1160 1590 1890 
M36 56 980 1290 1790 2020 

 
 

6.1 Uk ad hydrauliczny. 
 
1. Uk ad hydrauliczny znajduje si  pod wysokim ci nieniem. 
2. Przy przy czeniu cylindra hydraulicznego uwa  na zalecane przy czenie w y 

hydraulicznych. 
3. Przy przy czeniu w y hydraulicznych do hydrauliki ci gnika nale y uwa  na to, aby 

hydraulika zaworów ze strony ci gnika jak i maszyny nie by a pod ci nieniem. Operacja 
po czenia przewodów hydraulicznych z uk adem hydraulicznym ci gnika ma podstawowe 
znaczenie dla zachowania bezpiecze stwa pracy p uga. 

4.Z czki przewodów hydraulicznych po od czeniu od ci gnika nale y chroni  przed 
zabrudzeniem gumowymi korkami, a same przewody przed uszkodzeniem przez  
umieszczenie ich w miejscu parkingowym. 

5.W przypadku uszkodzenia korków, ich straty lub wymiany przewodów zaleca si  ponowne 
zamontowanie korków z zachowaniem ich kolorów. 

6.Cz ci hydrauliki, które przejawiaj  oznaki uszkodzenia, nale y zapobiegawczo wymieni , 
lub te  naprawi  zanim dojdzie do wycieku p ynu. W przypadku stwierdzenia przecieku, 
nale y natychmiast interweniowa  dla unikni cia wypadku. 

7. W e hydrauliczne nale y wymienia  co 4 lata bez wzgl du na ich stan (rok produkcji na 
zakuciu przewodu). 

8. Przy szukaniu miejsc przecieku stosowa  z uwagi na niebezpiecze stwo zranienia 
odpowiednie rodki pomocnicze. 

9. Pod wysokim ci nieniem wyp ywaj cy p yn (olej hydrauliczny) mo e dosta  si  na skór  i 
spowodowa  ci kie zranienie. Przy zranieniach uda  si  natychmiast do lekarza - 
niebezpiecze stwo infekcji! 

10. Przed pracami nad uk adem hydraulicznym pozbawi  go ci nienia i wy czy  silnik. 
11. Prace naprawcze systemu hydraulicznego mog  by  prowadzone tylko przez fachowe 

by producenta. 



 AKPIL® sp. z o.o. P UG OBROTOWY MIX DUE 
INSTRUKCJA I KATALOG ORYGINALNY – WERSJA – PL 

_________________________________________________________________________________ 

22 
 

 
6.2. Wymiana bezpiecznika. 

 
W p ugach z bezpiecznikiem cinanym po najechaniu na przeszkod  nast puje 

wyskoczenie korpusu z gleby i ci cie bezpiecznika. Kiedy to nast pi nale y przerwa  ork , 
usun ci ty bezpiecznik i za  w jego miejsce nowy. 

 
 Bezpiecznikiem jest ruba stalowa M16x80 o w asno ciach mechanicznych klasy 10.9 wg. 

PN-85/M-82101.  
 

ZABRANIA SI  U YWANIA W ROLI BEZPIECZNIKA ELEMENTÓW INNYCH 
NI RUBA STALOWA JAK PODANO POWY EJ. MO E  TO DOPROWADZI  
DO ZNISZCZENIA CZ CI MASZYNY ORAZ USZKODZENIA P UGA (I 
UTRAT  GWARANCJI). 

 
7. Demonta  i kasacja. 

 
 

W czasie demonta u i kasacji maszyny nale y przestrzega  nast puj cych zasad: 
- Cz ci stalowe zgromadzi  i posegregowa  w jednym miejscu, nieprzydatne lub 

nienadaj ce si  do wykorzystania odstawi  do punktu skupu z omu, 
- Cz ci z tworzyw sztucznych zgromadzi  oddzielnie, by mo na je by o podda  

ponownemu przetworzeniu, 
- Cz ci z gumowe zgromadzi  oddzielnie, by mo na by o je podda  ponownemu 

przetworzeniu, 
- Cz ci z tworzyw sztucznych, gumy nie nale y pali . 
 

8. Ryzyko resztkowe. 
 

8.1. Opis ryzyka resztkowego. 
 

Mimo, e producent bierze odpowiedzialno  za konstrukcj  i oznakowanie p ugów MIX 
DUE 
w celu eliminacji zagro  podczas pracy, jak równie  podczas ich obs ugi i konserwacji, to 
jednak pewne elementy ryzyka s  nie do unikni cia. 

Ryzyko resztkowe wynika z b dnego lub niew ciwego zachowania si  obs uguj cego 
maszyn . 

Najwi ksze niebezpiecze stwo wyst puje przy wykonywaniu nast puj cych zabronionych 
czynno ci: 

- obs ugi p uga przez osoby niepe noletnie jak równie  niezapoznane z instrukcj  obs ugi 
lub nieposiadaj ce uprawnie  do kierowania ci gnikami rolniczymi, 

- obs ugi p uga przez osoby b ce pod wp ywem alkoholu lub innych rodków 
odurzaj cych, wykonywanie napraw pod uniesionymi i nie zabezpieczonymi zespo ami 
maszyny, 

- wchodzenie na maszyn  podczas pracy i postoju, 
- przebywania mi dzy p ugiem a ci gnikiem podczas pracy silnika, 
- wykonywanie czynno ci zwi zanych z obs ug  i regulacj  maszyny przy w czonym 

silniku. 
Przy przedstawianiu ryzyka resztkowego p ugi MIX DUE traktuje si  jako maszyny, które 

do momentu uruchomienia produkcji zaprojektowano i wykonano wed ug obecnego stanu 
techniki. 
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8.2. Ocena ryzyka resztkowego. 
 
Przy przestrzeganiu takich zalece  jak: 

- uwa ne czytanie instrukcji obs ugi, 
- zakaz przebywania osób na maszynie podczas pracy i w czasie przejazdów, zakaz 
przebywania mi dzy ci gnikiem a maszyn  podczas pracy silnika, 
- zakaz wk adania r k w miejsca niedost pne i zabronione, 
- wymiany gi tkich przewodów hydraulicznych co 4 lata, 
- regulacji pracy p uga tylko w przypadku wy czonego nap du silnika ci gnika, 
- konserwacji i naprawy maszyny tylko przez odpowiednio przeszkolone osoby, 
- obs ugiwania maszyny przez osoby, które posiadaj  uprawnienia do kierowania ci gnikami 
rolniczymi i które zapozna y si  z instrukcj  obs ugi, 
- znajomo  i stosowanie si  do tre ci ostrze  umieszczonych na piktogramach, 
- zabezpieczenia maszyny przed dost pem dzieci, mo e by  wyeliminowane zagro enie 
resztkowe przy u ytkowaniu p ugów MIX DUE bez zagro enia dla ludzi i rodowiska. 
 

UWAGA! 
Istnieje ryzyko resztkowe w przypadku niedostosowania si  do wyszczególnionych zalece  

i wskazówek. 
 

Firma AKPIL pracuje stale nad polepszeniem swoich produktów.  
Dlatego te  musimy zastrzec sobie mo liwo  zmian w stosunku do zdj  i opisów tej 

instrukcji obs ugi.  
Z tego wzgl du nie mo na ro ci  sobie prawa do zmian w ju  dostarczonych maszynach. 
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III. Katalog cz ci 
 

1. Informacja o zasadach pos ugiwania si  katalogiem. 
Katalogiem nale y pos ugiwa  si  w sposób nast puj cy; 

- ustali  przynale no  wymienionej cz ci do odpowiedniego zespo u monta owego; 
- znale  odpowiedni  tablic  monta ow ; 
- odszuka  potrzebn  cz  na tablicy monta owej i kieruj c si  numerem odsy acza 

znale  numer cz ci. 
- elementy z czne je eli nie zaznaczono inaczej stosowa  w klasie minimum 8.8 z 

pow ok  Fe/Zn5 wg PN-85/M-82054 
 
 
2. Sposób zamawiania cz ci. 
W zamówieniu nale y ka dorazowo poda : 
- adres zamawiaj cego 
- dok adny adres wysy kowy (miejsce postoju maszyny lub sposób odbioru) 
- numer fabryczny maszyny i rok produkcji (wg tabliczki na maszynie) 
- dok adn  nazw  cz ci wymiennej 
- numer katalogowy lub numer normy 
- liczb  sztuk cz ci wymiennych 
- warunki p atno ci 
 
 
UWAGA! 
Podane w katalogu rodzaje, wymiary i ilo ci cz ci s  orientacyjne i mog  ulega  zmian  na 
wskutek zmian konstrukcyjnych i indywidualnych zamówie  klientów (w razie w tpliwo ci 
ze zrozumieniem b  identyfikacj  cz ci nasi specjali ci z dzia u sprzeda y s  pomoc ). 
Wysoki poziom bezpiecze stwa i jako ci swych maszyn AKPIL zapewnia, nieustannie 
rozwijaj c ich konstrukcj , wyposa enie i akcesoria. Z tego te  powodu mog  wynikn  
rozbie no ci pomi dzy katalogiem, a swoj  maszyn . Tak e nie mo na ca kowicie wykluczy  
pomy ek. Prosimy wi c o zrozumienie, i  na podstawie danych, ilustracji i opisów nie mog  
by  wysuwane adne roszczenia. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Je li wyst puj  problemy ze zrozumieniem instrukcji lub k opoty  
z uruchomieniem prosimy o kontakt ze sprzedawc  lub producentem. 
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Tab. 4 Zespó  obrotu MIX DUE- rysunek 8 

Poz. Nazwa cz ci Nr katalogowy lub normy Liczba szt. Uwagi 
1 Wtyczka EURO - 2  
2 Przewód P11-P11-2200 Kat. Wizamor 2  
3 Nakr tka yskowa KM18 DIN 1804 W 4  
4 Podk adka z bata MB18 DIN 5406 2  
5 Oring 120 x 5 2  
6 Wk adka uszczelniaj ca PM236 2  
7 ysko 32017X Kat. F T 2  
8 Wie a PM56 1  
9 Pokr o JV-337 2  

10 Zderzak obrotu JV-O-333 2  
11 Cyl. hydr. 63-36-200 kompletny - 1  
12 Podk adka JV-416 1  
13 ruba M12 x 35 PN-85/M-82105 1  
14 Filtr hydrauliczny MX70003 - 2  
15 Obrotnik PM55 1  
16 ruba M12 x 35 PN-85/M-82105 1  
17 Podk adka spr ysta 12,2 PN-77/M-82008 3  
18 Podk adka 12 poszerzana PN-59/M-82030 2  
19 Sworze  si ownika PM252 1  
20 Tulejka dystansowa U-1036 1  
21  obrotowa PM219 1  
22 Smarowniczka M8 x 1 PN-76/M-86007 4  
23 ruba M20 x 140-10.9 PN-85/M-82101 2  
24 Zespó  belki zaczepowej PM57 1  
25 Sworze  zaczepowy PM247 2  
26 Tuleja dystansowa zaczepu PM248 2  
27 Podk adka spr ysta 30.5 PN-77/M-82008 2  
28 Nakr tka  M30x2 PN-85/M-82144 1  
29 Podk adka  20 Nord Lock DIN 25201 2  
30 Nakr tka  M20x2,5 PN-85/M-82144 1  
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Tab. 5 Konstrukcja no na MIX DUE –rysunek 9 

Poz. Nazwa cz ci Nr katalogowy lub normy Liczba szt. Uwagi 
1 Zespó  obrotu - 1 Tab. 4  
2 Nakr tka sam. M36 x 3 PN-86/M-82175 4  
3 Sworze  PM244 2  
4 Nak adka zabezpieczaj ca PM245 2  
5 Rami  1 PM212 2  
6 Sworze  1 PM250 1  
7 ruba M20 x 240-10,9 PN-85/M-82101 3  
8 ruba M20 x 170-10,9 PN-85/M-82101 3  
9 Sworze  2 PM263 1  

10 ruba M12 x 35 PN-85/M-82105 10  
11 Podk adka spr ysta 12,5 PN-77/M-82008 10  

12 
Podk adka 12 podwójnie 

poszerzana PN-59/M-82030 10  

13 Sworze  3 PM262 2  
14 ruba rzymska ATB-4003S 2  
15 Nakr tka sam. M16 PN-85/M-82175 4  
16 ruba M20x1,5x60 PN-85/M-82101 3  
17 Podk adka 20 PN-78/M-82005 16  
18 Nakr tka sam. M20x1,5 PN-85/M-82175 4  
19 Przystawka PM52 1  
20 Belka g ówna PM51 1  
21 Podk adka 16 PN-78/M-82005 8  
22 ruba M16 x 140 PN-85/M-82101 2  
23 Kiesze  g ówna PM53 1  
24 Ramie cz ce PM54 1  
25 Stopka JV-57 1  
26 Przetyczka Ø16 JV-082 2  
27 Podk adka 20 Nord Lock DIN25201 3  
28 Nakr tka sam. M20 PN-85/M-82175 3  
29 Nakr tka sam. M20 PN-85/M-82175 3  
30     
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Tab. 6 Korpusy robocze MIX DUE –rysunek 10 
 

Poz. Nazwa cz ci Nr katalogowy lub normy Liczba szt. Uwagi 
1 Nakr tka sam. M12 PN-85/M-82175 12  
2 Podk adka 12 poszerzana PN-59/M-82030 10  
3 Pier  prawa UP1-3/3 1  
4 Nakr tka  M12 PN-85/M-82144 5  
5 Podk adka spr ysta 12,5 PN-77/M-82008 3  
6 uto prawe PM-DL 1 ruby 
7 Lemiesz prawy PM-LEM 1  
8 ruba M12x40 PN-87/M82402 6  
9 ruba M12x40 DIN 7991 10  
10 Odk adnica prawa OKV32-18 1  
11 cinacz listwowy UP1-3/4 1  
12 Wypora PM075 2  
13 Podk adka 12 PN-78/M-82005 1  
14 ruba M12x35 PN-85/M-82105 1  
15 Nakr tka samozab. M16 PN-M82175 3  
16 Podk adka 16 PN-78/M-82005 3  
17 ruba M16 x 70-10.9 PN-85/M-82101 3  
18 But prawy PM60 1  
19 oza prawa UP1-3/5 1  
20 Nak adka kieszeni PM261 1  
21 Podk adka 16 PN-78/M-82005 4  
22 Nakr tka sam. M20 x 1,5 PN-85/M-82175 6  
23 Nakr tka sam. M16 PN-85/M-82175 4  
24 Podk adka 20 PN-78/M-82005 12  
25 cinacz listwowy lewy UP1-3/4L 1  
26 Odk adnica lewa OKV32-18L 1  
27 Lemiesz lewy PM-LEM-L 1  
28 uto lewe PM-DL-L 1 ruby 
29 oza lewa UP1-3/5L 1  
30 Pier  lewa UP1-3/3L 1  
31 But lewy PM60L 1  
32 Gole  PM260 1  
33 ruba M20 x 170-10,9 PN-85/M-82101 1  
34 ruba M16 x 170-10,9 PN-85/M-82101 1  
35 Podk adka 16 PN-78/M-82005 2  
36 ruba M20x1,5x 80-10,9 PN-85/M-82101 6  
37 Kiesze  PM59 2  
38 ruba M16 x 80 PN-85/M-82101 2  
39 Podk adka 20 PN-78/M-82005 2  
40 Nakr tka sam. M20 PN-85/M-82175 2  
41 Tulejka dystansowa JV-046 4  
42 Gole  PM260 1  
43 Pi tka / Pi tka lewa UP1-5/13 / UP1-5/13L 1/1  
44 oza d uga / p oza d uga lewa UP1-5/5 / UP1-5/5L 1/1  

Pozycje 43 oraz 44 wyst puj  tylko na ostatniej skibie. 
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Tabela 7. Ko o podporowe gumowe - rys. 11. 
 

Poz. Nazwa cz ci Nr katalogowy lub normy Liczba szt. Uwagi 
1 Uchwyt ko a JV-74A 1  
2 Obrotnica ko a JV-73C 1  
3 Blacha mocuj ca JV-711A 2  
4 Wzmocnienie JV-712 1  
5 Mimo ród JV-75 1  
6 Amortyzator CJ-S264-40/20/64 1  
7 Pier cie  osadczy Z20 PN-81/M-85111 2  
8 Podk adka 20 PN-78/M-82005 2  
9 Ko ek spr ysty 10 x 55 PN-89/M- 85023 1  

10 ruba M16 x 190 10.9 PN-85/M-82101 7  
11 koje  JV-337 1  
12 Pokr o JV-77 1  
13 Przelotka JV-130 1  
14 ruba ko a JV-26B 1  
15 ruba M16 x 70  PN-85/M-82101 2  
16 Belka ko a JV-026A-3 1  
17 ruba M16 x 90 10.9 PN-85/M-82105 2  
18 Nakr tka  M16 PN-85/M-82144 2  
19 Kostka gwintowana JV-245GW 1  
20 Skrobak ko a JV-717 2  
21 ruba M12 x 40 PN-85/M-82105 4  
22 ruba M12 x 75 PN-85/M-82101 4  
23 Tulejka lizgowa B20-5060 2  
24 Podk adka 12 poszerzana PN-59/M-82030 4  
25 Podk adka 12  PN-78/M-82005 4  
26 Smarowniczka M8 x 1 PN-76/M-86007 2  
27 Nakr tka sam. M12 PN-85/M-82175 8  
28 Podk adka 16 PN-78/M-82005 11  
29 Nakr tka sam. M16 PN-85/M-82175 11  
30 ruba M16 x 55 10.9 PN-85/M-82101 2  
31 Nakr tka M36 x 3 specjalna  1  
32 Grot JV-714 1  
33 Nak adka uchwytu skrobaka JV-718 1  
34 Uchwyt skrobaka JV-716 1  
35 ka ko a JV-O-260A 1  
36 Podk adka dystansowa JV-O-272 1  
37 Pier cie  uszczelniaj cy  45x72x10 PN-72/M-86964 1  
38 ysko 6207 Kat. F T 2  
39 ruba ko a przedniego 50736240 5  
40 Piasta Piasta 12 x 7.00 1  
41 Podk adka 30 PN-78/M-82005 1  
42 Nakr tka koronowa  M30 x 2 niska PN-86/M-82159 1  
43 Zawleczka S5 x 50 PN-76/M-82001 1  
44 Za lepka piasty JV-O-271 1  
45 Pier cie  osadczy W72 PN-81/M-85111 1  
46 Felga 12 x 7,00 1  
47 Opona 10.0/80-12 1  
48 Nakr tka ko a przedniego 50436330 5  
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Rys.12. Krój tarczowy. Katalog cz ci – tabela nr 8. 
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Tabela 8. Krój tarczowy - rys. 12. 
 

Poz. Nazwa cz ci Nr katalogowy lub normy Liczba szt. Uwagi 

1 Nakr tka sam. M20 PN-85/M-82175 1  
2 Podk adka 20 PN-78/M-82005 1  
3 Pier cie  osadczy Z30 PN-81/M-85111 2  
4 Uszczelniacz Dichtung Z206 1  
5 Pier cie  osadczy W62 PN-81/M-85111 2  
6 ysko 6206 Kat. F T  1  
7 ysko 3206 Kat. F T  1  
8 Nakr tka sam. M10 PN-85/M-82175 6  
9 Podk adka 10 PN-78/M-82005 6  
10 Piasta kroju JV-44 1  
11  kroju JV-340 1 * 
11  kroju JV-340A 1 ** 
12 ruba M10 x 30 ISO 7380 6  
13 Tarcza kroju z bata JV-O-350 1 530 
13 Tarcza kroju g adka JV-O-350A 1 530 
13 Tarcza kroju z bata JV-964Z  420 
13 Tarcza kroju g adka JV-964  420 
14 Nakr tka sam. M16 PN-85/M-82175 2  

15 Podk adka 16 PN-78/M-82005 2  
16 Belka kroju JV-O-361 1  
17 Uchwyt kroju prawy JV-O-66 1  
17 Uchwyt kroju lewy JV-O-66L 1  
18 ruba M16 x 70 PN-85/M-82101 2  

 
* - w przypadku kroju wahliwego i spr ynowego 
** - w przypadku kroju sztywnego  
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Rys.13. Krój tarczowy wahliwy. Katalog cz ci – tabela nr 9. 
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Tabela 9. Krój tarczowy - rys. 13. 
 

Poz. Nazwa cz ci Nr katalogowy lub normy Liczba szt. Uwagi 

1 Uchwyt kroju JV-88 1 * 
2 ruba M24 x 80 PN-85/M-82101 1  
3 Podk adka 34 PN-78/M-82005 2  
4 ruba M16 x 50 PN-85/M-82101 2  
5 Nakr tka  M16 PN-85/M-82144 2  
6 Uchwyt kroju 2 JV-89 1  
7 Ko ek spr ysty 6 x 40 PN-89/M-85023 1  
8  wahacza kroju JV-86 1  
9 Ko ek spr ysty 10 x 55 PN-89/M-85023 1  
10 Nakr tka sam. M24 PN-85/M-82175 2  
11 Smarowniczka M8 x 1 PN-76/M-86007 1  
12 Wahacz kroju JV-90 1 P, L 
13 ruba M16 x 60 PN-85/M-82105 1  
14 ruba M24 x 60 PN-85/M-82105 1  
15 Nakr tka sam. M16 PN-85/M-82175 1  
16 Podk adka 16 PN-78/M-82005 1  
17 Rami  kroju JV-84 1 P, L 
18 Krój kompletny JV-46 1 ** 

 
 
* - uchwyt do p ugów z bezpiecznikiem cinanym 
** - pozycje 1 – 13 Tabela 8 
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Tabela 14. Belka do narz dzi doprawiaj cych MIX DUE - rys. 10. 
 

Poz. Nazwa cz ci Nr katalogowy lub normy Liczba szt. Uwagi 

1 Belka JV-O-71 1  
2 Chwytak hydrauliczny JV-O-90 1  
2a Chwytak JV-O-85 1 * 
3 ruba M12 x 80 PN-85/M-82101 4  
4 Zatrzask JV-O-429 1  
5 Wkr t dociskowy M6x8 PN-84/M-82314 1  
6 Cylinder 40/25/50 bez ucha Kat. Agromet 1 ** 
7 Za lepka profila 120x60 - 1  
8 ruba M20 x 180 PN-85/M-82101 2  
9 Podk adka 20 PN-78/M-82005 9  
10 Nakr tka sam. M20 PN-85/M-82175 9  
11 Nak adka uchwytu JV-O-442 1  
12 Nakr tka sam. M12 PN-85/M-82175 8  
13 Podk adka 12 PN-78/M-82005 8  
14 Sworze  g ówny JV-O-439 1  
15 Smarowniczka M8 x 1 PN-76/M-86007 2  
16 Uchwyt PM63 1  
17 ruba M20 x 220 PN-85/M-82101 3  
18 cznik JV-O-363 1  
19 cznik lewy JV-O-363L 1  
20 ruba M20 x 50 PN-85/M-82105 4  
21 Sworze   JV-O-398 1  
22 Uchwyt JV-O-72 1  
23 Podk adka 12 poszerzana PN-59/M-82030 2  
24 Podk adka spr ysta 12,5 PN-77/M-82008 2  
25 ruba M12 x 25 PN-85/M-82105 2  
26 Odci g JV-O-83 1  
27 Podk adka 24 PN-78/M-82005 1  
28 Nakr tka sam. M24 PN-85/M-82175 1  
29 Uchwyt transportowy JV-O-89 1  
30 ruba M12 x 100 PN-85/M-82101 4  
31 Spr yna Spr yna DPT 2  
32 Odbojnik JV-O-84 1  
33 Zatyczka listwy 7 - 2  
34 Sworze  JV-O-397 1  
35 Podk adka spr yny JV-O-393 1  
36 Nakr tka M33 x 2 PN-86/M-82144 1  

 
*- wyst puje zamiennie z chwytakiem hydraulicznym 
**- cylinder z dwoma przewodami hydraulicznymi L 4500 zako czonymi wtyczkami euro 
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My 
„AKPIL” Sp. z o.o. 
Ul. W. Witosa 21 ,  

39-220 Pilzno 
NIP: 8722418753 

REGON: 369081142 
d Rejonowy w Rzeszowie XII Wydzia  Gospodarczy Krajowego Rejestru S dowego 

Numer KRS: 0000710663. Wysoko  kapita u zak adowego 500 000,00 PLN. 

 
Deklarujemy na nasz  wy czn  odpowiedzialno , e maszyna: 
 

ug obracalny 

 MIX DUE 
 

Numer fabryczny …………….. Rok Produkcji ………….. 
 

Przeznaczony do wykonywania redniej i g bokiej orki oraz podorywek wszelkich gleb. 
Spe nia wszystkie odpowiednie postanowienia zawarte w Dyrektywie 2006/42/WE, 
wdro onej Rozporz dzeniem Ministra Gospodarki z dnia 21 pa dziernika 2008 r. w sprawie 
zasadniczych wymaga  dla maszyn (Dz. U. Nr 199 poz. 1228) 
 
Do oceny zgodno ci wykorzystano równie  nast puj ce normy zharmonizowane: 

PN-EN ISO 12100:2012 
PN-EN ISO 4254-1:2016-02 
PN-EN ISO 13857:2010 
PN-ISO 11684:1998 
PN-ISO 3600:1998 

 
Osoba odpowiedzialna za dokumentacj  techniczn  maszyny: 

Robert Lech 

 

Adres korespondencyjny: 
39-220 PILZNO 
Witosa 21 
POLSKA  
lech@akpil.pl | +48 14 672 25 51 

Przy dokonywaniu zmian w maszynie, bez zgody „AKPIL” sp. z o.o.  deklaracja niniejsza traci wa no . Przy 
przekazaniu p uga innej osobie, nale y go przekaza  sprawnym wraz z instrukcj  obs ugi i deklaracj  zgodno ci.  

Miejsce i data: 

Pilzno       08-01-2018r. 

Podpis: 
(Imi  i Nazwisko osoby upowa nionej) 
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PROTOKÓ  PRZEKAZANIA MASZYNY 

 
 

Protokó  stanowi integraln  cz  karty gwarancyjnej. 

Brak poprawnego wype nienia protoko u powoduje utrat  praw z tytu u gwarancji. 

 

 
 
Strony podpisuj ce niniejszy protokó  (sprzedawca i nabywca) o wiadczaj  niniejszym: 
 
 

 Maszyna dostarczana jest do nabywcy w stanie zmontowanym i gotowym do pracy 

 Opisana poni ej maszyna zosta a uruchomiona przez sprzedawc  zgodnie ze 

wskazówkami producenta i w obecno ci nabywcy 

 Nabywca zosta  poinformowany przez sprzedawc  o prawid owym obchodzeniu si  z 

maszyn , jej obs udze i konserwacji oraz o obowi zuj cych przepisach 

bezpiecze stwa i higieny pracy, zgodnie z przekazan  nabywcy instrukcj  obs ugi 

 Nabywca zosta  poinformowany przez sprzedawc  o warunkach gwarancji producenta 

 
 

 
  

 
Sprzedawca                                             Nabywca 
 
Nazwisko:                                                            Nazwisko: 

…………………………………………              …………………………………………... 

Ulica:                                                                    Ulica: 

…………………………………………               …………………………………………… 

Miejscowo :                                                        Miejscowo : 

…………………………………………            …………………………………………… 

 
 
…………………………………………               ………………………………………….. 
Data                             Podpis                                          Data                                    Podpis 
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„AKPIL” sp. z o.o. 
39-220 Pilzno, ul. W. Witosa 21 

Tel. (0-14) 672-25-51, tel./fax. (0-14) 672-25-50 

 

KARTA GWARANCYJNA 
 

UG OBRACALNY 
MIX DUE 

 
Typ......................... Nr fabryczny....................... rok prod.  ................. 

Data sprzeda y (s ownie) ..................................................................... 

Gwarancja wa na jest 24 miesi ce od daty sprzeda y. 

Obs ug  gwarancyjn  w imieniu producenta sprz tu sprawuje: 
..................................................................................................................................... 

(wype nia sprzedawca) 

 

 

 ................................................ 
  (podpis i piecz  sprzedawcy) 

Kupon reklamacyjny nr 2 
uga obracalnego MIX DUE                                                   Sprz t technicznie sprawny 

Nr fabryczny ....................................                                            po naprawie odebra em: 

Nr protoko u rekl.............................. 

Gwarancj  przed ono....................                                       

Dnia............................................. 

Data zakupu.....................................                                           

......................................................... 
                                                               (podpis u ytkownika) 

Kupon reklamacyjny nr 1 
uga obracalnego MIX DUE                                                    Sprz t technicznie sprawny 

Nr fabryczny ....................................                                            po naprawie odebra em: 

Nr protoko u rekl.............................. 

Gwarancj  przed ono....................                                       

Dnia............................................. 

Data zakupu.....................................                                           

......................................................... 
                                                               (podpis u ytkownika) 


