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1.SL.OWO WSTEPNE

Niniejsza instrukcja obstugi dostarczona jest razem z maszyna i stanowi podstawowe
wyposazenie maszyny. Instrukcje zachowac do przysztego uzytku.

Przed przystapieniem do pracy nabywca zobowiazany jest zapoznac¢ si¢ z niniejsza instrukcja,

i przestrzega¢ jej zalecen i przepisdw, ktore zawierajg istotne informacje dotyczace
bezpiecznego, ekonomicznego i zgodnego z przeznaczeniem uzytkowania. Przestrzeganie jej
pomaga w unikaniu niebezpieczenstw, zmniejsza koszty napraw i okresy przestoju oraz
zwigksza niezawodnosé i1 wydtuza okres korzystania z maszyny.

Wskazdwki szczegolnie istotne ze wzgledu na Panstwa bezpieczenstwo wyrdzniono specjalnie
w tekscie pogrubiona czcionka, stowami: UWAGA, WAZNE, WSKAZOWKA UWAGA!

Ten symbol ostrzegawczy o zagrozeniu wskazuje na wazng
informacje dotyczaca zagrozen podana w instrukcji obstugi. Jezeli
widzisz ten symbol strzez sie zagrozenia i uwaznie przeczytaj
odpowiednig informacje oraz poinformuj o tym innych operatordw.

Instrukcja obstugi ma utatwi¢ poznanie maszyny i wykorzystanie jej zastosowan zgodnych

Z przeznaczeniem maszyny.

Oprdcz instrukcji obstugi i obowigzujacych w kraju i miejscu pracy uregulowan dotyczacych
bezpieczenstwa pracy trzeba przestrzegac¢ takze uznanych zasad technicznych dotyczacych
bezpiecznej i fachowej pracy.

Instrukcja obstugi musi by¢ stale do dyspozycji na miejscu pracy maszyny.

Obowiazek przeszkolenia

- Przeprowadzony instruktaz stanowiskowy powinien zapozna¢ uczestnikow szkolenia
z zagrozeniami wystepujacymi przy obstudze maszyny, sposobami ochrony przed
zagrozeniami oraz metodami bezpiecznego wykonywania pracy na stanowisku operatora,

- instruktaz stanowiskowy przeprowadza si¢ przed dopuszczeniem do wykonywania pracy na
stanowisku operatora.

Instrukcje obstugi musi przeczytac i stosowa¢ kazda osoba, ktéra ma zlecone prace z maszyna

lub przy niej, np.

- obstuge, tacznie z przygotowaniem, usuwanie usterek w czasie pracy, konserwacja,
usuwanie materiatéw i surowcéw pomocniczych

- utrzymywanie w dobrym stanie (konserwacja, kontrola, naprawianie),

- transport.

Prosimy o troskliwe przestrzeganie zawartych w instrukcji wskazéwek, gdyz od nich zaleze¢

bedzie Panstwa bezpieczenstwo oraz gotowos¢ maszyny do uzytku i jakosc pracy.

Jesli informacje zawarte w niniejszej instrukcji nie sa zrozumiale prosimy o kontakt ze

sprzedawca lub producentem.



AKPIL Sp. z 0.0. BRONY TALERZOWE SERII ,,BSL”-,,GEPARD ”

Instrukcja Oryginalna-PL

Nie wolno uzytkowaé maszyny, w ktorej stwierdzono niesprawnosé Ilub
niekompletnosé.
Nieprzestrzeganie przepisow dotyczacych konserwacji i obslugi oraz
_Niestosowanie si¢ do  naszych wskazéwek moze doprowadzié¢ do wypadku lub do
\ szkod i tym samym utraty prawa do gwarancji.
Dane techniczne, wymiary i masy nie sg wigzace. Zmiany wynikajace z rozwoju
technicznego oraz ewentualne poprawki sg zastrzezone.

2.SRODKI| BEZPIECZENSTWA

Przed uruchomieniem nalezy zapozna¢ si¢ z instrukcja obstugi i przestrzegaé¢ wskazéwek
dotyczacych bezpieczenstwal

Instrukcja obstugi zawiera podstawowe informacje, ktore przy rozbudowie, eksploatacji

i konserwacji nalezy mie¢ na uwadze. Dlatego tez te instrukcje obstugi personel musi
koniecznie przed zastosowaniem i uruchomieniem maszyny przeczytac¢ i musi mie¢ do niej
dostep.

Trzeba przestrzegac nie tylko tych ogdlnych wskazéwek dotyczacych bezpieczenstwa, ktdre
zostaly przedstawione w rozdziale "Srodki bezpieczenstwa", lecz takze specjalnych
wskazOwek dotyczacych bezpieczenstwa, ktdre zostaty wprowadzone w innych rozdziatach.
Nieprzestrzeganie wskazowek dotyczacych bezpieczenstwa moze powodowaé zagrozenie nie
tylko dla personelu, lecz takze dla srodowiska i maszyny. Nieprzestrzeganie wskazowek
dotyczacych bezpieczenstwa moze prowadzi¢ do utraty wszelkich praw do roszczen
odszkodowawczych.

2.1 Uzytkowanie zgodnie z przepisami

=

Niniejszy agregat przeznaczony jest do uprawy gleby. Do tego celu zostat zbudowany

2. Kazde inne jego uzycie niezgodne jest z przeznaczeniem, za wynikajace stad szkody
producent nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci; wszelkie ryzyko z tego tytulu obciaza
bezposrednio uzytkownika.

3. Do zgodnego z przeznaczeniem uzytkowania nalezy réwniez przestrzeganie zalecanych
przez producenta zasad pracy, konserwacji i utrzymania.

4. Do uzytkowania agregatu, dokonywania jego konserwacji i napraw uprawnione sg jedynie
osoby odpowiednio przeszkolone.

5. Przestrzegane musza by¢ ponadto odpowiednie przepisy z zakresu bezpieczenstwa
I medycyny pracy, a takze zasady obowigzujace w ruchu drogowym.

6. Przebudowa i wszelkie zmiany konstrukcji a takze instalowanie lub dokonywanie
dodatkowych urzadzen, ktore nie sg produktem firmy AKPIL dokonywane moga by¢
jedynie w konsultacji i za zgoda producenta maszyny, poniewaz moga one niekorzystnie
wptynac na bezpieczenstwo pracy i funkcjonalnos¢ maszyny.

7. Samowolne dokonywanie zmian w maszynie wyklucza ewentualng odpowiedzialnos¢

producenta za wynikte stad szkody.
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2.2 Ogolne przepisy bezpieczenstwa pracy

Nalezy przestrzega¢ przedstawionych w tej instrukcji obstugi wskazowek dotyczacych
bezpieczenstwa pracy, istniejacych narodowych przepisow dotyczacych ochrony przed
wypadkami jak i ewentualne wewnetrznych przepisow pracy, eksploatacji i przepisow

bezpieczenstwa pracy pracownika.

1.

2.

o u

10.

Znaki ostrzegawcze i informacyjne podaja istotne informacje dla bezpiecznej eksploatacji.
Ich przestrzeganie stuzy Panstwa bezpieczenstwu.

Maszyna moze pracowa¢ wylacznie osoba pelnoletnia posiadajaca uprawnienia
pozwalajace na kierowanie ciggnikami rolniczymi.

Niedopuszczalna jest obstuga maszyny przez osoby bedace pod wptywem alkoholu lub
innych srodkow odurzajacych.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy zaznajomic sie z wszystkimi urzadzeniami i elementami
wigczajagcymi jak i ich funkcjami. W czasie pracy jest na to juz za p6zno!

Ubior uzytkownika powinien scisle przylega¢ do ciata. Unika¢ luznych ubran!

W celu uniknigcia zagrozenia pozarem utrzymywac maszyne w czystosci!

Przed jazda i uruchomieniem skontrolowa¢ najblizsze otoczenie i brak dostepu 0séb
postronnych (dzieci)! Zapewni¢ wystarczajaca widocznosé!

Predkos¢ jazdy musi by¢ zawsze dostosowana do warunkow otoczenia! Przy jezdzie przez
tereny pagorkowate, jezdzie przez ulice unika¢ zakretow nagle przechodzacych

w stromizny!

Maszyne uruchamia¢ tylko wtedy, gdy wszystkie ostony zostalty zamontowane i znajduja
sie w pozycji ochronnej!

Nie przebywac w strefie, w ktorej znajduja si¢ elementy obrotowe i uchylne!

W szczegolnosci w zasiggu rozktadania watow roboczych.

2.3 Specjalne przepisy bezpieczenstwa

©

Parkowa¢ maszyne w sposob stateczny, zabezpieczy¢ ja przed stoczeniem si¢ (hamulec
postojowy, kliny), wylaczy¢ silnik ciagnika, wyja¢ kluczyk zaptonowy.

W czasie przerwy w eksploatacji maszyn¢ nalezy przechowywa¢ w miejscach
niedostepnych dla oséb postronnych (np. dzieci), zwierzat i w sposdb zapobiegajacy ich
okaleczeniu.

W czasie pracy maszyny operator jest odpowiedzialny za to, aby osoby postronne
znajdowaty si¢ w bezpiecznej odlegtosci od pracujacej maszyny.

W czasie transportu nalezy obrotowe czesci konstrukcji zabezpieczy¢ za pomoca
przewidzianych do tego celu zabezpieczen, ktore chronia przed niebezpieczenstwem
wynikajacym ze zmiany potozenial

Waty robocze nie moga ze wzgledu na swoja funkcje zosta¢ catkowicie zabezpieczone;

z tego wzgledu podczas pracy nalezy utrzymywac bezpieczng odleglos¢ od czesci
ruchomych! Te wskazdwki odnosza si¢ oczywiscie do wszystkich pozostatych,
dodatkowych urzadzen!

Podczas obstugiwania czesci ostrych, zwraca¢ uwage na odpowiednia ochrone ciala
(rekawice, buty, itd.)!

Dokonywa¢ rozruchu maszyny tylko wtedy, gdy wszystkie urzadzenia ochronne zostaty
zamocowane i znajduja si¢ one w potozeniu ochronnym!

Podczas jazdy nie opuszczaé nigdy stanowiska kierowcy ciagnikal

Nie wolno przewozi¢ na maszynie 0sob oraz rzeczy niebedacych wyposazeniem maszyny.
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Przed rozpoczeciem jazdy i pracy lusterka ciggnika ustawi¢ w taki sposob, zeby
catkowicie widzie¢ jezdni¢ i wsteczng przestrzen pracy!

Przed opuszczeniem ciaggnika opusci¢ wszystkie czesci brony. Nigdy nie pozostawiaé
maszyny bez dozoru, jesli silnik ciagnika pracuje!

Na drogach publicznych wolno prowadzi¢ maszyne tylko w pozycji transportowe;!

Na czas transportu po drogach publicznych Maszyna powinna by¢ oznakowana zgodnie

z przepisami ruchu drogowego, tablice wyr6zniajaca pojazdy wolno poruszajace Sig -
przetozy¢ do uchwytu znajdujacego si¢ w tyle brony.

Podczas wymijania i wyprzedzania innych pojazdow lub os6b nalezy zachowa¢ szczeg6lna
ostroznose,

Dopuszczalna predkos¢ transportowa na drogach o gtadkiej nawierzchni wynosi do 25
km/h, a na drogach polnych, wyboistych nalezy ja obnizy¢ do 5 km/h.

Zwraca¢ uwage na dopuszczalne naciski na os i cigzar catkowity!

Przy doczepianiu i odczepianiu maszyny do ciggnika istnieje niebezpieczenstwo wypadku!
Migdzy ciagnikiem a maszyna nie moze nikt przebywac¢, chyba, ze ciagnik jest
zabezpieczony przed toczeniem si¢ za pomocg hamulca postojowego i/albo klina!

Nalezy przestrzega¢ dopuszczalnego obciazenia osi ciagnika (patrz dokumenty pojazdu)!
Przed opuszczeniem ciagnika nalezy wytaczy¢ silnik i wyciagna¢ kluczyk!

Naprawy, konserwacje i czyszczenie oraz usuwanie usterek nalezy podejmowac tylko przy
wylaczonym napedzie i zatrzymanym silniku! Kluczyk nalezy wyjac¢ ze stacyjki

w ciagniku.

Wszelkie naprawy urzadzen hydraulicznych musza by¢ dokonywane przez
wyspecjalizowane warsztaty.

Zakazane jest przebywanie w okolicy obrotowych czesci!

Maszyne nalezy doczepia¢ zgodnie z przepisami i przytaczac tylko do zalecanych
ciggnikéw rolniczych!

Ciagnik powinien mie¢ sprawny uktad hydrauliki sitowej i hamulcowej.

Laczenie maszyny z ciaggnikiem moze by¢ wykonywane tylko wedtug podanych zasad.
Kierowca ciagnika wspdipracujacego z maszyng powinien zna¢ dobrze jej budowe, zasade
dziatania, sposoby regulacji i ustawienia poszczeg6lnych jej zespotéw roboczych.

Przed przystapieniem do pracy nalezy upewnic sig¢, czy maszyna i ciagnik sa w petni
sprawne, a ostony napgdow zatozone.

Przed kazdym uruchomieniem nalezy sprawdzi¢, czy w poblizu maszyny nie ma osob
postronnych.

Zabrania si¢ smarowac, regulowac zespoty, naprawia¢ maszyne, przy pracujacym silniku
ciggnika.

Nie wolno wchodzi¢ migdzy ciagnik a maszyne w czasie jazdy.

Podczas transportu po drogach publicznych nie wolno nikogo przewozi¢ na maszynie.
Przy transporcie na wigksze odlegtosci maszyng nalezy przewozi¢ na przyczepach
(lawetach).

/ UWAGA!

~ Do zabezpieczenia wszystkich sworzni wchodzacych w sklad agregatu (ciggnik +
" maszyna) nalezy stosowa¢ typowe zabezpieczenia — przetyczki.
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Zasada podstawowa

Przed kazdym uruchomieniem maszyny nalezy sprawdzi¢ jej funkcjonalnosé — zwlaszcza
w zakresie bezpieczenstwa ruchu i bezpieczenstwa pracy.

2.4 Znaki ostrzegawcze (PIKTOGRAMY):

Znaki ostrzegawcze oznaczaja znajdujace Si¢ na maszynie miejsca niebezpieczne.
Uwzglednianie znakdéw ostrzegawczych stuzy bezpieczenstwu wszystkich osob, ktore
pracuja z maszyna.

Znaki informacyjne oznaczaja specyficzne dla maszyny wiasciwosci, ktérych nalezy
przestrzega¢, aby maszyna funkcjonowata bez zarzutu.

Nalezy stosowa¢ sie¢ do wszystkich znakéw ostrzegawczych i informacyjnych oraz
przekaza¢ innym uzytkownikom wszystkie wskazdwki dotyczace bezpieczenstwa!

Utrzymywa¢ znaki ostrzegawcze i informacyjne zawsze w czystosci i w stanie
umozliwiajacym ich odczytanie! W miejsce uszkodzonych lub brakujacych zazada¢ od
sprzedawcy nowe znaki ostrzegawcze i informacyjne i umiesci¢ je w miejscach do tego
przewidzianych!

Znaki ostrzegawcze

P ¢
6

8 h
- 20
]

IIII ¢ e

== 0 h
@ 50...h

1 2 3 4 5

1. Przed pierwszym uruchomieniem przeczytac¢ i mie¢ na uwadze wskazowki
eksploatacyjne i wskazowki dotyczace bezpieczenstwal

2. Przed pracami konserwacyjnymi i naprawczymi wytaczy¢ silnik ciggnika i wyjaé
kluczyk zaptonu.

3. Zachowac bezpieczng odlegtos¢ od maszyny. Mozliwos¢ zgniecenia. Zachowaj
szczeg0lng ostroznos¢ podczas opuszczania i podnoszenia podpor.

4. Nie sigga¢ w obszar zgniatania, jesli elementy moga si¢ poruszac.

5. Nie zajmowa¢ miejsca w poblizu ciegiet podnosnika podczas sterowania podnosnikiem.

6. Zachowac bezpieczna odlegto$¢ od maszyny. Mozliwos¢ zgniecenia. Zachowaj
szczeg0lng ostroznos¢ podczas opuszczania i podnoszenia podpor.

7. Miejsca smarowania.

8. Wykona¢ smarowanie i obstuge:
- przed kazdym uruchomieniem,
- nie rzadziej niz co 10 godzin pracy.
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Rys. 1 Miejsce wystepowania znakdw ostrzegawczych.

2.5 Ryzyko resztkowe.

2.5.1 Opis ryzyka resztkowego.

Mimo, ze producent bierze odpowiedzialnos¢ za konstrukcje i oznakowanie maszyn rolniczych
serii ,,BSL” w celu eliminacji zagrozen podczas pracy, jak rowniez podczas ich obstugi i
konserwacji, to jednak pewne elementy ryzyka sa nie do unikniecia.

Ryzyko resztkowe wynika z btednego lub niewtasciwego zachowania si¢ obstugujacego
maszyne.

Najwieksze niebezpieczenstwo wystepuje przy wykonywaniu nastepujacych zabronionych
CZynnosci:

- obstugi agregatu przez osoby niepetnoletnie jak rowniez nie zapoznane z instrukcja obstugi
lub nie posiadajace uprawnien do kierowania ciggnikami rolniczymi,

- obstugi agregatu przez osoby bedace pod wptywem alkoholu Ilub innych srodkéw
odurzajacych,

- wykonywanie napraw pod uniesionymi i niezabezpieczonymi zespotami maszyny,

- wchodzenie na maszyne podczas pracy i postoju,

- przebywania miedzy agregatem a ciggnikiem podczas pracy silnika,

- operowania maszyna w czasie obecnosci 0s6b postronnych z zasiggu dziatania maszyny,

- wykonywanie czynnosci zwigzanych z obstuga i regulacja maszyny przy wiaczonym silniku.
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Przy przedstawianiu ryzyka resztkowego agregat talerzowy GEPARD traktuje si¢ jako
maszyne, ktéra do momentu uruchomienia produkcji zaprojektowano i wykonano
wedlug obecnego stanu techniki.

2.5.2 Ocena ryzyka resztkowego.

Przy przestrzeganiu takich zalecen jak:

- uwazne czytanie instrukcji obstugi,

- zakaz przebywania 0s6b na maszynie podczas pracy i w czasie przejazdow,

- zakaz przebywania miedzy ciggnikiem a maszyna podczas pracy silnika,

- zakaz podktadania n6g w miejsca niedostgpne i zabronione,

- regulacji pracy agregatu tylko w przypadku wytaczonego napedu silnika ciaggnika,

- konserwacji i naprawy maszyny tylko przez odpowiednio przeszkolone osoby,

- obstugiwania maszyny przez osoby, ktore posiadaja uprawnienia do kierowania ciggnikami
rolniczymi i ktére zapoznaty sie z instrukcja obstugi,

- zabezpieczenia maszyny przed dostepem dzieci,

Moze by¢ wyeliminowane zagrozenie resztkowe przy uzytkowaniu agregatu bez zagrozenia dla
ludzi i srodowiska.

UWAGA!
A Istnieje ryzyko resztkowe w przypadku niedostosowania sie
do wyszczegdlnionych zalecen i wskazowek.

2.6 Niewfasciwe uzycie agregatu.

Maszyna GEPARD - powinna by¢ uzywana wytacznie do celéw do jakich zostata
skonstruowana. Jakiekolwiek inne uzycie moze powodowac¢ zagrozenia dla srodowiska lub
0s6b obstugujacych.

UWAGA !

Wszelkie inne wykorzystanie maszyny np.: do przewozu ludzi, zwierzat lub
innych ladunkoéw, jako urzadzen dzwigowych, wsporczych i
podnosnikowych oraz wykonywania prac w innych miejscach niz pola
uprawne — jest zabronione i powoduje utrate gwarancji.

3.DANE O PRODUKCIE.

Adres producenta:

"AKPIL" Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscia
39-220 Pilzno, ul. Wincentego Witosa 21

tel./fax: +48 (14) 6722550tel. +48 (14) 6722551
http://www.akpil.pl e-mail: akpil@akpil.pl
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3.1 Identyfikacja maszyny.

Tabliczka znamionowa.
Tabliczka znamionowa z numerem maszyny jest przymocowana do ramy giéwnej w jej
przedniej czesci po lewej stronie.

-

POLAND 39-220 PILZNO , ul. Wl'tma 21
tel.fax tel.+48(14)6722-550 ,e-mail:akpil@akpil.pl , wwnw.akpil.pl

wwant/ [GEPARD3OWR | Weldht 1500 | kg

Warsja

Prod.date |

Data prod. 2015 road | NA/ND | kN
Serial NO QcC

Nr fabr. 84409 c € K3 :

Rys. 2 Przyktadowa tabliczka znamionowa.

3.2 Informacje w przypadku pytan i zamowien.

Przy zamawianiu osprzetu i czesci zamiennych trzeba poda¢ oznaczenie typu i numer maszyny.
Wykorzystanie czesci zamiennych innych producentdw jest dopuszczalne tylko po uzgodnieniu
z producentem. Oryginalne czesci zamienne i autoryzowany przez producenta osprzet
przyczyniaja si¢ do bezpiecznego uzytkowania maszyny. Wykorzystanie innych czgsci moze
znies¢ odpowiedzialnos¢ za wynikajace z tego skutki w tym réwniez do utraty gwarancji.

3.3 Przeznaczenie maszyny.

Maszyna przeznaczony jest do:

- przedsiewnej uprawy gleb zwieztych i zlewnych, zaoranych przed zima;

- rozrywania i kruszenia zadarnionych skib po orce na tgkach i innych uzytkach zielonych;
- mieszania z gleba wysianych nawozéw mineralnych i wapna;

- wykonania podorywki sciernisk bezposrednio po $cigciu roslin;

- podcigcia i przykrycia nawozow zielnych matej lub sredniej wysokosci;

- pociecia i przykrycia obornika po jego rozrzuceniu.

Uzytkowanie maszyny do innych celow bedzie rozumiane, jako uzytkowanie niezgodne

z przeznaczeniem, to zas wyklucza odpowiedzialnos¢ producenta za szkody stad wynikte.

10
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3.4 Charakterystyka techniczna.

Tabela 1
Wyszczegblnienie Jgdn. Dane
miary
Ty ] zawieszana
Szerokosé robocza mm 1750 2000 2250 2500 2750 3000 3250 3500
- dtugos¢ (max) | mm 3000
Vk\)/ymiary . - szerokos¢
gabarytowe: |y ansportowa | mm | 2100 | 2300 | 2600 | 3000 3000 3000 3600 | 3800
(max)
- wysokosé
(max) mm 1350
Masa brony z watem [Kg] Kg 700 800 900 1000 1100 1200 1300 1400
Gtebokosé robocza (max) mm 100
Kategoria zaczepu - 1, 1l
Predkosé - robocza km/h 5
(max): [Tiransportowa | km/h do 25
-z hydropakiem | km/h do 10
Moc silnika ciggnika
wspobtpracujacego (minimum) KM 50 55 60 70 75 80 90 95
Liczba sekcji (walcow) szt 1+1
Liczba - przedniej szt 7 8 9 10 11 12 13 14
talerzy w -
sekcji - tylnej szt 7 8 9 10 11 12 13 14
Rozstaw talerzy mm 250
Srednica talerzy* mm 455, 510, 560
Liczba osob obstugi - 1 (traktorzysta)

Poziom hatasu Ponizej hatasu emitowanego przez ciagnik

Uwaga: Wymiary gabarytowe podano dla talerzy o srednicy 510 mm.

Dla innych talerzy moga si¢ one zmieni¢ maksymalnie o wartos¢, roznicy w srednicy talerzy.
Poniewaz polityka firmy AKPIL zaktada ciggte unowoczesnianie swoich produktow,

dane oraz wersje maszyn moga rozni¢ si¢ od podanych w tej instrukcji. Wymiary podano w

przyblizeniu, a dane dotyczace wagi urzadzen dotycza zwykle ich wersji podstawowych i moga

odbiega¢ od mas rzeczywistych. Wynika to z mozliwosci wystepowania w maszynie réznych

watdéw doprawiajacych oraz roznych wersji wyposazenia maszyny (np. hydropak, deflektory
boczne).

11
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3.5 Niebezpieczenstwa, bfedy w obsfudze i wyfgczenie
odpowiedzialnosci.

Za szkody, ktére powstajg wskutek nieprawidtowego uzytkowania maszyny, firma AKPIL nie
ponosi odpowiedzialnosci.

3.5.1 Uklad hydrauliczny (tylko w wersji z hydropakiem).

Instalacja hydrauliczna znajduje si¢ pod wysokim
cisnieniem!

Kontrolowac¢ regularnie gietkie przewody hydrauliczne i wymieni¢ je przy uszkodzeniach

i starzeniu si¢! Przewody na wymiang musza odpowiada¢ technicznym wskazdéwkom
producenta! Takze przy prawidtowym sktadowaniu i dopuszczalnej eksploatacji przewody

I potaczenia przewodowe ulegaja naturalnemu procesowi starzenia sie, dlatego tez ich okres
sktadowania i uzywania jest ograniczony.

UWAGA!
Wymienia¢ wszystkie gietkie przewody hydrauliczne,
co 4 lata!

Wyptywajace pod wysokim cisnieniem ptyny (olej hydrauliczny) moga przenikaé przez
skére i powodowaé powazne obrazenia! Przy obrazeniach natychmiast wezwaé lekarza!l
Niebezpieczenstwo infekcji!

Przed pracami przy instalacji hydraulicznej, roztozy¢ maszyne do pozycji roboczej, opusci¢
maszyne na podioze, obnizy¢ do zera cisnienie w instalacji i wytaczy¢ silnik!

Przy przytaczaniu przewoddw hydraulicznych do hydrauliki ciggnika zwrdci¢ uwage na to,
aby hydraulika zawordw ze strony ciaggnika jak i maszyny nie byta pod cisnieniem.

Wszystkie przewody posiadaja takie same koncowki: szybkozigcze 1ISO-A .
Data produkcji przewodu wyttoczona jest na ich metalowych zaktuciach.

Uktad hydrauliczny maszyny zasilany jest z uktadu hydraulicznego ciagnika.
W zwiazku, z czym wymagane jest, aby olej w ciagniku byt odpowiedniej, jakosci i nie byt
zabrudzony.

Sprawdzic :

poziom oleju w ciaggniku.

stan wezy gumowych,

szczelnos¢ wszystkich ztaczy hydraulicznych
ewentualne przecieki usunag.

Przy urzadzeniach hydraulicznych moze pracowa¢ tylko personel ze
specjalistyczna wiedza i doswiadczeniem na temat hydrauliki!

Instalacja hydrauliczna znajduje sie pod wysokim cisnieniem! &

Plyny wyplywajace pod wysokim cisnieniem moga przenikac¢ przez skore i
powodowaé , powazne skaleczenia. W przypadku zranien natychmiast udac sie do
lekarza, poniewaz w innym przypadku moga powstawac¢ ciezkie infekcje.

Naprawy instalacji hydraulicznej moga by¢ przeprowadzane tylko przez

12
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Cisnienie w ukiadzie hydraulicznym

I\ 16 Pa

Rys 3 Cisnienie znamionowe w uktadzie hydraulicznym.

Rys 4. Schemat uktadu hydrauliki.
1-sitownik hydrauliczy, 2 — zawor bezpieczenstwa, 3 — przewdd hydrauliczny 4- zawdr regulacji przeptywu, 5-
przytacze hydrauliczne.

Uktad ztozony jest jednego cylindra hydraulicznego (1) z zamkiem zabezpieczajacym
przed peknigciem przewodu (2). Zawor peknietego przewodu (2) jest umieszczony pomigdzy
sitownikiem a koncowka przewodu hydraulicznego. W normalnych warunkach pracy zawor
umozliwia swobodny przeptyw oleju w obu kierunkach. W przypadku pekniecia przewodu i
zZwigzanego z tym skoku natezenia przeptywu oleju, zawor zamyka wyptyw oleju z sitownika,
zapobiegajac gwaltownemu opadnigciu urzadzenia. Na przewodach hydraulicznych (3)
zamontowane sa ztacza (5) i zawor regulacji przeptywu (4). Jest to zawér dtawigco-zwrotny,
ktory stuzy do regulowania przeptywu oleju w jednym kierunku. Przeptyw jest swobodny w
kierunku przeciwnym.

13



AKPIL Sp. z 0.0. BRONY TALERZOWE SERII ,,BSL”-,,GEPARD ”

Instrukcja Oryginalna-PL

3.5.2 Instalacja elektryczna (opcjonalnie).

Instalacja elektryczna na napiecie 12V stuzy do oswietlania maszyny w czasie transportu
po drogach publicznych zgodnie z wymaganiami kodeksu drogowego. Zasilana jest z instalacji
elektrycznej ciagnika. Sktada si¢ z lamp zespolonych tylnych, instalacji na maszynie i kabla
przytaczeniowego.

Opis podtaczenia ztacza oswietleniowego
1--- L — kierunek lewy

2--- + — $wiatto cofania

3---31 — masa pojazdu

4---R — kierunek prawy

5---58R — swiatta pozycyjne (prawe)
6---54 — $wiatta hamowania

7---58L — swiatla pozycyjne (lewe)

INSTALACJA NA MASZYNIE

PRZEWOD PRZYtACZENIOWY

Rys. 5 Podtaczenie ztacza elektronicznego.

14
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4. BUDOWA | ZASADA DZIALANIA.

Maszyna w wersji podstawowej jest maszyna zawieszang, na TUZ-ie ciggnika.

Elementami roboczymi maszyny sa talerze zebowe umieszczone w dwoch sekcjach.

W sekcji przedniej talerze zwrdcone sa w lewo, a tylnej w prawo. Kazdy talerz posiada wiasne
tozyskowanie i zawieszony jest na osobnej stupicy, ktora jest zabezpieczona gumowymi
amortyzatorami. Za sekcjami talerzy (badz ekranem zgrzebet, jesli wystepuje) umieszczony
jest wat doprawiajacy, ktérego zadaniem jest kruszenie bryl, docisk spulchnionej gleby oraz
wyréwnanie gleby przed siewem. Zadaniem watu doprawiajacego jest takze utrzymanie
odpowiedniej gtebokosci roboczej agregatu.

Ekran zgrzebet sprezystych (opcja) umieszczony jest za tylnig sekcja watdw roboczych.
Gleba odrzucona przez druga sekcje talerzy do tytu uderza w zgrzebto ulegajac dodatkowemu
pokruszeniu. Sprezyste palce zgrzebta nawet przy bardzo niewielkiemu zagtebieniu dobrze
rozgrabiaja powierzchniowe nieréwnosci i wrzucaja sciernisko bezposrednio pod wat, ktory
wciska je w glebe i $cigga z palcoéw diugie resztki.

Hydropak stuzy do Iaczenia agregatu talerzowego z siewnikiem. Sprzeg hydropaku jest
regulowany za pomocg sitownika hydraulicznego, ktéry umozliwia jego opuszczenie na czas
pracy i obstugi lub uniesienia na czas przejazdéw transportowych.

Gepard + Hydropak

Rys. 6 Agregat GEPARD — wystepujace opcje.

1- Rama gtéwna, 2 —ekran zgrzebet sprezystych (opcja), 3-przednia sekcja talerzowa, 4- tylna sekcja
talerzowa, 5-zesp6t watu doprawiajacego, 6 — oswietlenie (opcja), 7 — hydropak (opcja).

15
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4.1 Zasady prawidfowego uzytkowania i obstugi technicznej.

4.1.1 Przygotowanie agregatu do pracy

Przed przystapieniem do pracy nalezy sprawdzi¢ stan techniczny narzedzia, w przypadku
stwierdzenia uszkodzen lub zuzycia obnizajacego, jakos¢ pracy narzedzia, nalezy dokonac
naprawy lub wymiany czesci na nowe lub regenerowane.

WSKAZOWKA!

Za czegs¢ zuzyta uwaza si¢ taka, ktorej jakikolwiek wymiar gabarytowy ulegt zmianie o 20%,
albo jej ksztalt ulegt deformacji.

Szczegoblnie nalezy sprawdzi¢:
- obciazenie na osi

UWAGA:

Zawieszenie urzadzen na czolowym i tylnym zawieszeniu trzypunktowym nie

moze prowadzié¢ do przekroczenia dopuszczalnego ciezaru calkowite

A dopuszczalnej masy catkowitej, dopuszczalnego obciazenia na osi oraz nosnosci
opon maszyny (nosnika).

O$ przednia ciagnika musi by¢ zawsze obcigzona zawsze co najmniej 20% masy netto
ciagnika.
Sposdb obliczenia minimalnego balastu czotowego oraz zwigkszenie obcigzenia na os tylna:

Rys. 7 Obcigzenia na osi.

GV - masa urzadzenia czotowego

TV - obciazenie przedniej osi ciggnika bez urzadzenia zawieszanego

TL - masa ciggnika bez urzadzen zawieszanych

TH - obciazenie tylnej osi ciggnika bez urzadzenia zawieszanego

GH - masa urzadzenia zawieszonego z tylu ciagnika

a — odlegtos¢ srodka ciezkosci urzadzenia zawieszonego z przodu ciggnika do osi przedniej.

b — rozstaw osi

c+d — odlegtosc¢ srodka cigzkosci urzadzenia zawieszonego z tytu ciagnika do osi tylnej.
Obliczenie masy minimalnego obciaznika przedniego GV min:

G = G, wlc+d)-T,eb+0 2T ob
¥ omin a+b

Obliczenie zwiekszenia obcigzenia na tylna os:
G, ®*{c+d)
4
h

- dokrecenie srub przy talerzach - jakikolwiek luz jest tutaj niedopuszczalny, w przypadku
stwierdzenia luzu sruby dokrecic;
W celu skasowania luzu na talerzach roboczych nalezy unies¢ agregat tak, aby talerze sekcji

G,
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roboczych znalazty sie minimalnie nad powierzchnig podloza. Zabezpieczy¢ przed
opadnigciem i stoczeniem si¢ maszyny (hamulec postojowy ciagnika, kliny), wytaczy¢ silnik
ciagnika i wyciagnac¢ kluczyki ze stacyjki. Dokreci¢ ziacza srubowe.

Rys.8 Zespot talerza. 1- Talerz roboczy, 2- Sruba M12x30, 3- Nakretka M12, 4- Sruba M12x55, 5- Nakretka
M12.

- sprawdzi¢ pozostale polgczenia srubowe;

Wymagane momenty dociskowe podane sa w tabeli ponize;.

Wskaznik wytrzymatosci sruby odcisniety jest na tbie sruby.

- jakos¢ przewoddow hydraulicznych

- dzialanie ukladéw hydraulicznych i elektronicznych

- sprawdzi¢ stan talerzy, walu doprawiajacego,

- sprawdzi¢ cisnienie w ogumieniu oraz stan opon.

W przypadku jakiejkolwiek naprawy kot ( wymiana ogumienia, tozysk piasty, itp.), nalezy
maszyne opuscic tak, aby talerze watéw roboczych stykaty si¢ z podiozem, a kota znajdowaty
sic minimalnie nad nim. Zabezpieczy¢ przed stoczeniem si¢ maszyny (hamulec postojowy
ciagnika, kliny itp.) wylaczy¢ silnik ciagnika, wyja¢ kluczyk ze stacyjki.

Czynnosci te wykonac przed pierwszym uruchomieniem maszyny, nastepnie po 10 godzinach
pracy, a p6zniej nie rzadziej niz 50 roboczogodzin.

A — wielkos¢ gwintu

SW- rozwartos¢ klucza (mm)
MA- moment dociskowy (Nm)
Wartosci momentéw dociskowych

17
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Tabela 2
Wskaznik wytrzymatosci
A Sw 6.8 8.8 10.9 ‘ 129
MA(Nm)

M5 8 45 5,9 8,7 10,0
M6 10 7,6 10 15 18
M8 13 18 25 36 43
M10 17 37 49 72 84
M12 19 64 85 125 145
M14 22 100 135 200 235
M16 24 160 210 310 365
M18 27 220 300 430 500
M20 30 310 425 610 710
M22 32 425 580 820 960
M24 36 535 730 1050 1220
m27 41 640 870 1210 1440
M30 46 755 1010 1420 1690
M33 51 870 1160 1590 1890
M36 56 980 1290 1790 2020
M39 IMBUS 27 2170 2570 3610 4330

- przesmarowac¢ wszystkie punkty smarne oznaczone na maszynie kazdorazowo przed
wyjazdem oraz nie rzadziej niz co 10 godzin pracy.

4.1.2  Agregowanie maszyny z ciggnikiem i przygotowanie do pracy.

Maszyna do ciggnika zawieszana jest przez ciggna TUZ. W celu zaczepienia agregatu
do ciagnika, nalezy podjecha¢ nim do agregatu tak, aby ciggla dolne znalazty si¢ koto sworzni
zaczepowych. Zaciagna¢ hamulec postojowy. Nalozy¢ ciggla na sworznie i zabezpieczy¢
przetyczkami. W przypadku ciagnikow wyposazonych w ciegna ze zdejmowanymi kulami,
nalezy kule nalozy¢ na sworznie zaczepowe i zabezpieczy¢ przetyczkami. Nastgpnie podjechac
ciggnikiem do maszyny tak, aby ciggna znalazty si¢ pod kulami i podnoszac je do gory
zatrzasnac kule. Sprawdzi¢ czy wyskoczyty blokady kul.

Po zaczepieniu agregatu na ciegna ciagnika nalezy zaciaggna¢ hamulec postojowy, zgasi¢
ciagnik i wyciagna¢ Kluczyk ze stacyjki. Nastepnie roztadowac¢ cisnienie w ztaczach hydrauliki
przez Kkilkukrotne przestawienie dzwigni rozdzielacza. Podiaczy¢ przewody hydrauliczne
maszyny do odpowiednich zigczy ciagnika — jedna para ciagnika lub przewdd zasilajacy i
swobodny zlew. Przewody podiaczy¢ tak, aby oznaczony kolorem czerwonym podiaczony byt
do zasilania, a zotty do zlewu hydrauliki. Na koncu podtaczamy uktad oswietlenia maszyny.

W celu podtaczenia instalacji oswietleniowej nalezy dotaczony do maszyny przewdd wpiaé

w gniazda na maszynie i w ciggniku.

UWAGA'!
i E Nalezy zwroci¢ uwage na przebieg przewoddéw hydraulicznych i elektrycznych.
/ Nie mogg one ocieraé¢ o podloze, ani w jakimkolwiek miejscu byé catkowicie
napiete. Sprawdzi¢ brak mozliwosci uszkodzenia w czasie manewrowania
maszyna.
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Po podpieciu wszystkich uktadéw do maszyny sprawdzi¢ poprawnosé ich dziatania, po
wczesniejszym upewnieniu sie o braku obecnosci osob postronnych oraz zwierzat i
przedmiotOw w zasiegu pracy maszyny i w jej bezposrednim otoczeniu.

Przed rozpoczecie pracy, nalezy wyregulowa¢ agregat poprzecznie, wzdhiznie oraz ustawic
odpowiednia giebokosé pracy.

Regulacja poprzeczna agregatu ma za zadanie ustalenie jednakowej giebokosci talerzy
roboczych zaréwno z lewej jak i prawej strony maszyny. Odbywa si¢ za pomoca wieszaka
prawego cieglta uktadu zawieszenia ciggnika.

Regulacja wzdtuzna ma za zadanie ustali¢ jednakowa glebokosc¢ pracy sekcji talerzy przedniej i
tylniej. Odbywa si¢ za poprzez wykrecenie badz wkreceni  tacznika gornego ukiadu
zawieszenia ciagnika. Po wypoziomowaniu agregatu plaszczyzna ramy powinna by¢
rownolegta do podioza podczas pracy.

4.2 Praca maszyna.

4.2.1 Zespol talerzowych watdéw roboczych.

Waty robocze przednie i tylne wyposazone sa w zebowe talerze zwrécone wklesta
strong do kierunku jazdy. Przedni wat jest zwrocony w lewg strone, a tylny w prawg dzigki
temu waty uzupelniaja sie wzajemnie.

Talerze w czasie pracy podcinaja glebe, odwracajg ja, intensywnie krusza i mieszaja.

W nowych maszynach, do czasu usuniecia powloki lakierniczej z elementéw roboczych,
moga wystepowaé¢ zwiekszone opory pracy oraz nadmierne oklejanie si¢ gleba tych
elementow.

| Uwaga!
Zmiana kierunku jazdy i zwrotu w czasie pracy maszyng jest
zabroniona.

4.2.2 Zapychanie sie talerzy resztkami roslinnymi.

Przy uprawie nieuzytkbw oraz w przypadku, gdy wystepuje duza ilos¢ resztek
pozniwnych, badz innych zaleca si¢ regularne sprawdzanie stanu talerzy. W przypadku
zapchania si¢ resztami roslinnymi nalezy je oczyscic.

Uwagal!
Wszelkie zapchania powstale podczas pracy maszyny wymagajace
/\ ingerencji obstugi usuwaé¢ po zatrzymaniu ciggnika, opuszczeniu maszyny
A na podloze i wylaczeniu silnika ciagnika oraz zaciagnieciu hamulca
postojowego. Niedopuszczalne jest pozostawienie maszyny na stoku lub
innej pochylosci terenu bez zabezpieczenia go przed samoczynnym
stoczeniem sie.

4.2.3 Opis dziatania modulu walu doprawiajacego

Wat doprawiajacy ma za zadanie:
1. Regulacje gtebokosc¢ roboczej brony
2. Rozkruszenie bryt.
3. Wyrdwnanie i zageszczenie gleby przed siewem.
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Sekcja watu doprawiajacego dzigki specjalnemu polaczeniu z ramg maszyny, pozwala na
regulacje gtecbokosci roboczej talerzy.

Nalezy pamigta¢ o rownoczesnej korekcie maszyny na TUZ-ie tak, aby maszyna utrzymywata
poziom.

Aby ustawi¢ odpowiednia gtebokos¢ pracy postepuj jak ponizej:

- podnies maszyne hydraulicznym podnosnikiem ciggnika i zgodnie z ustalong przez siebie
glebokoscia przystap do regulacji wysokosci watu. Nastgpnie opus¢ maszyne na ziemie i
wykonaj test.

Regularnie co 8/10 godzin roboczych smaruj obudowy lozysk na wale doprawiajacy

WAL PACKER

Wat przeznaczony do pracy na wigekszosci rodzajow gleb.
Zapewnia on wysoki stopien zgniatania i optymalna gruzetkowatosc.

Rys. 9 Wat packer.

WAL SEGMENTOWY

Wat pozostawia za soba ugnieciong pasmowo glebe: warunek dobrego przeptywu wody
i aktywnej wymiany gazow. Idealny wat na kamieniste, wilgotne gleby o duzej ilosci masy
organicznej.

Rys. 10 Wat segmentowy.
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WALRUROWY
Idealny wat do pracy na suchej, nie kleistej glebie. Wat jest wyposazony w poprzeczne struny
zapewniajace optymalne umocnienie wtdrne gleby.

| - —
= -l-l—-— il
; - i ;

Rys. 11 Wat rurowy.

WAL GUMOWY

Wat bardzo dobrze rownajacy gorng warstwe gleby, a samo zageszczanie odbywa si¢
pasmowo. Gleba w ugniecionych pasmach jest zwarta, co prowadzi do stworzenia idealnych
warunkow do kietkowania i wschodow. W pasmach nieugniecionych woda moze wsigka¢ w
glebe w taki sposob, ze jej zamulenie - nawet na polach wrazliwych na ugniatanie - jest
minimalne.

Rys. 12 Wat gumowy.

WAL KOLCZATKA

Idealny wat do spulchniania gleb ciezkich. Walce z zebami wykonuja ruch obrotowy, dobrze
rozdrabniajac bryty gleby oraz dodatkowo ja zageszczajac.

Rys. 13 Wat kolczatka.
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WAL SPREZYNOWY

Wat przeznaczony do pracy nawet w najtrudniejszych warunkach. Elementy watu wykonane sg
ze stali sprezynowej, daje to duze mozliwosci wyréwnywania gleby. Gicboko zageszcza
luzniejsza, wierzchnig warstwe gleby.

Rys.14 Wat sprezynowy.

Akpil jako firma z wizja, wierzy ze kazde pole uprawne jest inne. Tylko doswiadczenie
praktycznie pozwala dostosowa¢ wat doprawiajacy do indywidualnych potrzeb rolnika.
Dzigki ciaglym szkoleniom, sprzedawcy posiadaja najnowsza wiedze i s3 0sobami pierwszego
kontaktu dla wyjasnienia technicznych zagadnien oraz doboru wiasciwego modutu watu
doprawiajacego.

4.2.4 Regulacja kata natarcia

Rys. 15 Regulacja kata.

Podnoszac ramie nosnicy w gorne potozenie, jak na rysunku powyzej, zmniejszamy kat
natarcia talerzy a tym samym zmniejszamy proces podciecia gleby, zwiekszamy ciecie duzych
bryt. Jest to korzystne w przypadku doprawiania przedsiewnego juz wczesniej spulchnionej
gleby.

Opuszczajac ramie nosnicy w dolne potozenie, zwigkszamy kat natarcia talerzy, prowadzac do
zwiekszenia procesu podciecia i mieszania gleby. Kat ten zalecany jest szczegdlnie w uprawie
pozniwne;j.

Dopuszczalne jest stosowanie roznego kata natarcia talerzy, przedniej i tylnej sekcji roboczej.
Nalezy pamictac¢ ze zwigkszony kat natarcia talerzy powoduje lepsze podciecie, wigksza
energochtonnos¢, wzrost opordw roboczych oraz zapotrzebowanie mocy silnika.

UWAGA!
Ustawienie nosnicy w skrajne, dolne potozenie moze powodowac uszkodzenie
maszyny.
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4.2.5 Hydropak

Wersja z hydropakiem jest opcja wyposazenia, dostepna za dodatkowa optata i nie
stanowi integralnej czesci maszyny w wersji standardowej. Hydropak shuzy do taczenia
agregatu talerzowego z siewnikiem. Sprzeg hydropaka jest regulowany za pomoca sitownika
hydraulicznego, ktéry umozliwia jego opuszczenie na czas pracy i obstugi lub uniesienia na
czas przejazdow transportowych.

Agregat wyposazony w hydropak mozna potaczy¢ z siewnikiem za pomoca trzypunktowego
uktadu zawieszenia. Zmiana potozenia hydropaku z transportowego na robocze odbywa si¢ za
pomoca cylindra hydraulicznego.

W celu ustawienia odpowiedniej pozycji roboczej siewnika nalezy dokona¢ regulacji za
pomoca gornego ciggna TUZ. Regulacji dokona¢ podczas pierwszego przejazdu.

Rys 16. Gepard z Hydropakiem

UWAGA'!
Dopuszczalna nosnosé hydropaku — 1000 Kg.
Nie przewozi¢ siewnika w maksymalnym gornym polozeniu hydropaku ze zbiornikiem
wypelnionym materialem siewnym.

Przy transporcie agregatu wyposazonego w hydropak, predkos¢ transportowa
nalezy ograniczy¢ do 10 km/h.
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4.3 Transport.

Zatadunek maszyny na srodki transportu i roztadunek moze odbywa¢ si¢ za pomoca wozka
widtowego, przy czym jako miejsce podnoszenia dla wozka widtowego nalezy wykorzystywaé
oznaczone elementy ramy nosnej zapewniajace stabilnos¢ podczas przemieszczania. Sposob
dostawy zalezy od kompletacji maszyny.

UWAGA!
Podczas laczenia brony z ciagnikiem niedopuszczalne jest:

- przebywanie oséb pomiedzy maszyna a ciagnikiem podczas podjezdzania
(cofania) do maszyny,

- laczenie brony przy pracujacym silniku ciagnika,

- stosowanie do zabezpieczenia polaczen elementéw innych niz zalecane
przez producenta

W celu przygotowania maszyny do transportu po drogach publicznych niezbedne jest
oznakowanie zgodnie z wymaganiami odpowiednich przepiséw Kodeksu Drogowego.

7/

Ay 4

Rys. 17 Oznaczenie $wietlno-sygnalizacyjne:
1- Miejsce mocowania o$wietlenia, tablice ostrzegawcze.

Dopuszczalna predkos¢ transportowa maszyny na drogach o nawierzchni asfaltowej wynosi 25

km/h, a w warunkach drog polnych, wyboistych nalez jag obnizy¢ do 5 km/h. Podczas
wymijania i wyprzedzania innych pojazdow nalezy zachowac¢ szczeg6lng ostroznosé.
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Rys18. Agregat w pozycji transprtowej N

UWAGA!

Na czas transportu po drogach publicznych maszyne nalezy oznakowa¢
zgodnie z aktualnymi przepisami ruchu drogowego.

UWAGA

W przypadku, gdy maszyna przekracza dopuszczalne parametry transportowe,
\ W celu transportu po drogach publicznych nalezy zaopatrzy¢ sie
" w odpowiednie pozwolenie zgodne z przepisami krajowymi.

UWAGA

 Zakaz poruszania si¢ po drogach publicznych z maszyng zawieszona na
\ Ciagniku ktorej szerokos¢ transportowa przekracza 3m !
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4.4 Przechowywanie.

Agregat po dokonaniu czynnosci konserwacyjnych nalezy przechowywaé w pozycji roboczej

z walcami roboczymi opartymi o podioze. Maszyna powinna by¢ przechowywana w miejscu
zadaszonym.

- opusci¢ agregat, odiaczy¢ uktad hamulcowy hydraulike i odczepi¢ maszyne od ciggnika
pamigtajac wczesniej o opuszczeniu i zablokowaniu podpor.

Rys. 19 Agregat w pozycji roboczej.

4.5 Konserwacja.

Smarowanie.
Regularne smarowanie ma na celu zwigkszenie zywotnosci maszyny przez usunigcie wszelkich
zanieczyszczen z Wezla ciernego i réwnoczesne zmniejszenie tarcia pomiedzy

wspolpracujacymi elementami.

Przesmarowac¢ wszystkie punkty smarne oznaczone na maszynie kazdorazowo przed wyjazdem
oraz nie rzadziej niz co 10 godzin pracy. Przed przestapieniem do smarowania 0czysci¢
smarowniczki z zabrudzen. Do smarowania uzy¢ smaru plastycznego przeznaczonego do
lozysk. Nadmiar smaru usuna¢ z maszyny.

Kazdorazowo przed wyjazdem w pole, a takze po pracy sprawdzi¢ ogolny stan techniczny
narzedzia. Zluzowane pofaczenia dokrecic, a zauwazone usterki usunac.

Po zakonczonym sezonie pracy:

- oczysci¢ agregat z resztek roslinnych i ziemi,

- dokonac¢ przegladu technicznego catej maszyny (uszkodzenia i usterki usunac);
- nasmarowac 0s$ obrotu nosnic ( smarownica ze smarem statym);

- nasmarowac tozyska slizgowe podwozia (jw..);

- nasmarowac $ruby dociskowe (jw.);

4.6 Demontaz i kasacja.

W czasie demontazu i kasacji maszyny nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad:
czesci stalowe zgromadzi¢ i posegregowac¢ w jednym miejscu, nieprzydatne lub nie nadajace
sic do wykorzystania odstawi¢ do punktu skupu ziomu, czegsci z tworzyw sztucznych
zgromadzi¢ oddzielnie, by mozna je bylo podda¢ ponownemu przetworzeniu, czesci gumowe
zgromadzi¢ oddzielnie z przeznaczeniem do spalenia bezpiecznego ekologicznie.
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PROTOKOL PRZEKAZANIA MASZYNY

Protokét stanowi integralna czesé karty gwarancyjnej.
Brak poprawnego wypetnienia protokotu powoduje utrate praw z tytutu gwarancji.
Date produkcji maszyny stanowi data nabita na tabliczce oraz informacja na fakturze.

Strony podpisujace niniejszy protokét (sprzedawca i nabywca) oswiadczaja niniejszym:

e Maszyna dostarczana jest do nabywcy w stanie zmontowanym i gotowym do pracy

e Opisana ponizej maszyna zostata uruchomiona przez sprzedawce zgodnie ze wskazdéwkami producenta
i w obecnosci nabywcy

¢ Nabywca zostat poinformowany przez sprzedawce o prawidtowym obchodzeniu sie z maszyna, jej obstudze
i konserwacji oraz o obowigzujacych przepisach bezpieczenstwa i higieny pracy, zgodnie z przekazang
nabywcy instrukcja obstugi

¢ Nabywca zostat poinformowany przez sprzedawce o warunkach gwarancji producenta

Sprzedawca Nabywca
Nazwisko: Nazwisko:

Ulica: Ulica:

Miejscowosé: Miejscowos¢:

Data Podpis Data Podpis
Sprzedawca Nabywca
Nazwisko: Nazwisko:

Ulica: Ulica:

Miejscowosc¢: Miejscowosc:

Data Podpis Data Podpis
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c € DEKLARACJA zcobNoscl WE c €

My
,»AKPIL” Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscia.
ul. Wincentego Witosa 21,
39-220 Pilzno

Deklarujemy na nasza wytaczna odpowiedzialnos¢, ze maszyna:

AGREGAT TALERZOWY
SERII -BSL -

Numer fabryczny ......... Rok produkgiji ..........

Przeznaczony do spulchniania i kruszenia gleby jak rowniez do wykonywania podorywek $ciernisk oraz
mieszania nawozOw mineralnych i resztek roslin z gleba, spetnia wszystkie odpowiednie postanowienia
zawarte w Dyrektywie 2006/42/WE, wdrozonej Rozporzadzeniem Ministra Gospodarki z dnia 21
pazdziernika 2008 r. w sprawie zasadniczych wymagan dla maszyn (Dz. U. Nr 199 poz. 1228)

e Do oceny zgodnosci wykorzystano rowniez nastepujace normy zharmonizowane:

PN-EN 1SO 12100:2012

PN-EN ISO 4254-1:2013-8;
PN-EN 1SO 13857:2010;

Oraz normy : PN-1SO 3600:1998;

Osoba odpowiedzialna za dokumentacje techniczng maszyny:

Adres korespondencyjny:
Marek Cebula 39-220 PILZNO

Witosa 11
POLSKA
cebula@akpil.pl | +48 14 672 25 51

Przy dokonywaniu zmian w maszynie, bez zgody PPUH ,,AKPIL” deklaracja niniejsza traci waznos¢. Przy
przekazaniu maszyny innej osobie, nalezy ja przekaza¢ sprawng wraz z instrukcja obstugi i deklaracja zgodnosci.

Miejsce i data wystawienia: Podpis:

Pilzno 19-03-2018 (Imig i Nazwisko osoby

upowaznionej)

wiasciclEL

k.;anl:urrjﬁ-‘*'
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~AKPIL” Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscia
ul. Wincentego Witosa 21,

39-220 Pilzno
Tel. +48 14-672-25-51, tel./fax. +48 14-672-25-50

KARTA GWARANCYJNA
Agregat talerzowy serii BSL — ,,GEPARD” ..........
TYP oo nr fabryczny ................. rok prod........ccccceeeenee

Data sprzedazy (SIOWNIE) ........cccoveiiiriiiiiie e
Gwarancja trwa 24 miesigce od daty sprzedazy.
Obstuge gwarancyjnej w imieniu producenta dokonuje:

(pieczec 1 podpIS SPrZEJAWCY).....cveeveeiveeieereerieeie e Jooo..

Kupon reklamacyjny nr 2

Agregat talerzowy serii BSL — ,,GEPARD” ................... Sprzet technicznie sprawny
Nr fabryczny ..., po naprawie odebratem:

Nr protokotu reklamacyjnego ................ dnia ..o,

Gwarancjg przedtuzono ....... s

Data zaKupu ......ccccovvevieciecieeciee e, (podpis uzytkownika )

Kupon reklamacyjny nr 1

Agregat talerzowy serii BSL — ,,GEPARD” .................. Sprzet technicznie sprawny
Nr fabryczny .......ccccoeviviieinnnnn, po naprawie odebratem:

Nr protokotu reklamacyjnego ................ dnia ..o,

Gwarancje przedhuzono ....... .

Data zaKupu ......cccevvvevieiieciieciie e, (podpis uzytkownika )

Przy reklamacji nalezy okaza¢ karte gwarancyjna.

Uwaga dla nabywcy! Kupujacy sprzet powinien doktadnie przejrzeé karte gwarancyjna
i odmoéwic jej przyjecia, jesli jest wypetniona nieczytelnie lub zawiera poprawki.
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Wykrywanie defektéw (zanim wezwiesz serwis)

Usterka Przyczyna
Sposob usuniecia

1 |Maszyna nie reaguje na Zle wpigte wtyczKi
funkcje dawane z hydrauliczne
rozdzielacza ciaggnika.

Sprawdz ztacza hydrauliczne
traktor —maszyna

Sprawdz czy pary
przewodow sg wpigte w ta
sama parg ztgczy w ciaggniku,

Zabrudzone lub zapieczone
koncowki ztaczek

Sprawdz i oczy$¢ koncOwki
zlaczek

2 | Maszyna nie zaglebia si¢ | Maszyna nieopuszczona na
w pole podnosniku i/lub kotach

Opus¢ maszyne do pozycji
roboczej.

Zle ustawiona gtebokosé
robocza na wale

Wyreguluj

doprawiajacym
3 Maszyna zagtebia si¢ Maszyna nie Wypoziomuj maszyng.
nierdwnomiernie wypoziomowana na

podnosniku i wale
doprawiajacym

4 Wat nie obraca si¢ Sprawdz zakleszczenie
pomiedzy elementami

Usun zanieczyszczenia

Rozwoj

Firma AKPIL pracuje stale nad polepszeniem swoich produktow.
Dlatego tez musimy zastrzec sobie mozliwos¢ zmian w stosunku do zdje¢ i opisow tej

instrukcji obstugi.

Z tego wzgledu nie mozna rosci¢ sobie prawa do zmian w juz dostarczonych maszynach.
Drukowanie czy kopiowanie, rowniez czesciowe, tylko za naszym pozwoleniem.

"AKPIL" Spotka z ograniczona odpowiedzialnoscia
39-220 Pilzno, ul. Wincentego Witosa 21

tel./fax: +48 (14) 6722550

tel. +48 (14) 6722551

http://www.akpil.pl e-mail: akpil@akpil.pl
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