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1. OWO WST PNE 
 
Niniejsza instrukcja obs ugi dostarczona jest razem z maszyn  i stanowi podstawowe 
wyposa enie maszyny. Instrukcj  zachowa  do przysz ego u ytku. 
 
Przed przyst pieniem do pracy nabywca zobowi zany jest zapozna  si  z niniejsz  instrukcj ,  
i przestrzega  jej zalece  i przepisów, które zawieraj  istotne informacje dotycz ce 
bezpiecznego, ekonomicznego i zgodnego z przeznaczeniem u ywania. Przestrzeganie jej 
pomaga w unikaniu niebezpiecze stw, zmniejsza koszty napraw i okresy przestoju oraz 
zwi ksza niezawodno  i wyd a okres korzystania z maszyny.  
Wskazówki szczególnie istotne ze wzgl du na Pa stwa bezpiecze stwo wyró niono specjalnie  
w tek cie pogrubiona czcionk , s owami: UWAGA, WA NE, WSKAZÓWKA UWAGA!  
 

Ten symbol ostrzegawczy o zagro eniu wskazuje na wa  
informacj  dotycz  zagro  podan  w instrukcji obs ugi. Je eli 
widzisz ten symbol strze  si  zagro enia i uwa nie przeczytaj 
odpowiedni  informacj  oraz poinformuj o tym innych operatorów.  

 
Instrukcja obs ugi ma u atwi  poznanie maszyny i wykorzystanie jej zastosowa  zgodnych  
z przeznaczeniem maszyny.  
Oprócz instrukcji obs ugi i obowi zuj cych w kraju i miejscu pracy uregulowa  dotycz cych 
bezpiecze stwa pracy trzeba przestrzega  tak e uznanych zasad technicznych dotycz cych 
bezpiecznej i fachowej pracy. 
 
Instrukcja obs ugi musi by  stale do dyspozycji na miejscu pracy maszyny. 
 
Obowi zek przeszkolenia 
- Przeprowadzony instrukta  stanowiskowy powinien zapozna  uczestników szkolenia  

z zagro eniami wyst puj cymi przy obs udze maszyny, sposobami ochrony przed 
zagro eniami oraz metodami bezpiecznego wykonywania pracy na stanowisku operatora, 

- instrukta  stanowiskowy przeprowadza si  przed dopuszczeniem do wykonywania pracy na 
stanowisku operatora. 

Instrukcj  obs ugi musi przeczyta  i stosowa  ka da osoba, która ma zlecone prace z maszyn  
lub przy niej, np. 
- obs ug , cznie z przygotowaniem, usuwanie usterek w czasie pracy, konserwacja, 

usuwanie materia ów i surowców pomocniczych  
- utrzymywanie w dobrym stanie (konserwacja, kontrola, naprawianie), 
- transport. 
Prosimy o troskliwe przestrzeganie zawartych w instrukcji wskazówek, gdy  od nich zale  

dzie Pa stwa bezpiecze stwo oraz gotowo  maszyny do u ytku i jako  pracy.  
Je li informacje zawarte w niniejszej instrukcji nie s  zrozumia e prosimy o kontakt ze 
sprzedawc  lub producentem. 
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              Nie wolno u ytkowa  maszyny, w której stwierdzono niesprawno  lub 

niekompletno . 
              Nieprzestrzeganie przepisów dotycz cych konserwacji i obs ugi oraz 

niestosowanie si  do    naszych wskazówek mo e doprowadzi  do wypadku lub do 
szkód i tym samym utraty prawa do gwarancji. 

 
              Dane techniczne, wymiary i masy nie s  wi ce. Zmiany wynikaj ce z rozwoju 

technicznego oraz ewentualne poprawki s  zastrze one. 

2. RODKI BEZPIECZE STWA 
 
Przed uruchomieniem nale y zapozna  si  z instrukcj  obs ugi i przestrzega  wskazówek 
dotycz cych bezpiecze stwa! 
 
Instrukcja obs ugi zawiera podstawowe informacje, które przy rozbudowie, eksploatacji  
i konserwacji nale y mie  na uwadze. Dlatego te  t  instrukcj  obs ugi personel musi 
koniecznie przed zastosowaniem i uruchomieniem maszyny przeczyta  i musi mie  do niej 
dost p. 
Trzeba przestrzega  nie tylko tych ogólnych wskazówek dotycz cych bezpiecze stwa, które 
zosta y przedstawione w rozdziale " rodki bezpiecze stwa", lecz tak e specjalnych 
wskazówek dotycz cych bezpiecze stwa, które zosta y wprowadzone w innych rozdzia ach. 
Nieprzestrzeganie wskazówek dotycz cych bezpiecze stwa mo e powodowa  zagro enie nie 
tylko dla personelu, lecz tak e dla rodowiska i maszyny. Nieprzestrzeganie wskazówek 
dotycz cych bezpiecze stwa mo e prowadzi  do utraty wszelkich praw do roszcze  
odszkodowawczych. 

2.1. ytkowanie zgodnie z przepisami 
 
1. Niniejszy agregat przeznaczony jest do uprawy gleby. Do tego celu zosta  zbudowany 
2. Ka de inne jego u ycie niezgodne jest z przeznaczeniem, za wynikaj ce st d szkody 

producent nie ponosi adnej odpowiedzialno ci; wszelkie ryzyko z tego tytu u obci a 
bezpo rednio u ytkownika. 

3. Do zgodnego z przeznaczeniem u ytkowania nale y równie  przestrzeganie zalecanych 
przez producenta zasad pracy, konserwacji i utrzymania. 

4. Do u ytkowania agregatu, dokonywania jego konserwacji i napraw uprawnione s  jedynie 
osoby odpowiednio przeszkolone.  

5. Przestrzegane musz  by  ponadto odpowiednie przepisy z zakresu bezpiecze stwa  
i medycyny pracy, a tak e zasady obowi zuj ce w ruchu drogowym. 

6. Przebudowa i wszelkie zmiany konstrukcji a tak e instalowanie lub dokonywanie 
dodatkowych urz dze , które nie s  produktem firmy AKPIL dokonywane mog  by  
jedynie w konsultacji i za zgod  producenta maszyny, poniewa  mog  one niekorzystnie 
wp yn  na bezpiecze stwo pracy i funkcjonalno  maszyny. 

7. Samowolne dokonywanie zmian w maszynie wyklucza ewentualn  odpowiedzialno  
producenta za wynik e st d szkody. 
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2.2. Ogólne przepisy bezpiecze stwa pracy 

Nale y przestrzega  przedstawionych w tej instrukcji obs ugi wskazówek dotycz cych 
bezpiecze stwa pracy, istniej cych narodowych przepisów dotycz cych ochrony przed 
wypadkami jak i ewentualne wewn trznych przepisów pracy, eksploatacji i przepisów 
bezpiecze stwa pracy pracownika. 

1. Znaki ostrzegawcze i informacyjne podaj  istotne informacje dla bezpiecznej eksploatacji. 
Ich przestrzeganie s y Pa stwa bezpiecze stwu. 

2. Maszyn  mo e pracowa  wy cznie osoba pe noletnia posiadaj ca uprawnienia 
pozwalaj ce na kierowanie ci gnikami rolniczymi. 

3. Niedopuszczalna jest obs uga maszyny przez osoby b ce pod wp ywem alkoholu lub 
innych rodków odurzaj cych.  

4. Przed rozpocz ciem pracy nale y zaznajomi  si  z wszystkimi urz dzeniami i elementami 
czaj cymi jak i ich funkcjami. W czasie pracy jest na to ju  za pó no! 

5. Ubiór u ytkownika powinien ci le przylega  do cia a. Unika  lu nych ubra ! 
6. W celu unikni cia zagro enia po arem utrzymywa  maszyn  w czysto ci! 
7. Przed jazd  i uruchomieniem skontrolowa  najbli sze otoczenie i brak dost pu osób 

postronnych (dzieci)! Zapewni  wystarczaj  widoczno ! 
8. Pr dko  jazdy musi by  zawsze dostosowana do warunków otoczenia! Przy je dzie przez 

tereny pagórkowate, je dzie przez ulic  unika  zakr tów nagle przechodz cych  
w stromizny! 

9. Maszyn  uruchamia  tylko wtedy, gdy wszystkie os ony zosta y zamontowane i znajduj  
si  w pozycji ochronnej! 

10. Nie przebywa  w strefie, w której znajduj  si  elementy obrotowe i uchylne!  
W szczególno ci w zasi gu rozk adania wa ów roboczych. 

2.3. Specjalne przepisy bezpiecze stwa 

1. Parkowa  maszyn  w sposób stateczny, zabezpieczy  j  przed stoczeniem si  (hamulec 
postojowy, kliny), wy czy  silnik ci gnika, wyj  kluczyk zap onowy. 

2. W czasie przerwy w eksploatacji maszyn  nale y przechowywa  w miejscach 
niedost pnych dla osób postronnych (np. dzieci), zwierz t i w sposób zapobiegaj cy ich 
okaleczeniu.  

3. W czasie pracy maszyny operator jest odpowiedzialny za to, aby osoby postronne 
znajdowa y si  w bezpiecznej odleg ci od pracuj cej maszyny. 

4. W czasie transportu nale y obrotowe cz ci konstrukcji zabezpieczy  za pomoc  
przewidzianych do tego celu zabezpiecze , które chroni  przed niebezpiecze stwem 
wynikaj cym ze zmiany po enia! 

5. Wa y robocze nie mog  ze wzgl du na swoj  funkcj  zosta  ca kowicie zabezpieczone; 
 z tego wzgl du podczas pracy nale y utrzymywa  bezpieczn  odleg  od cz ci 
ruchomych!  Te  wskazówki  odnosz  si  oczywi cie  do  wszystkich  pozosta ych,  
dodatkowych urz dze !  

6. Podczas obs ugiwania cz ci ostrych, zwraca  uwag  na odpowiedni  ochron  cia a 
(r kawice, buty, itd.)! 

7. Dokonywa  rozruchu maszyny tylko wtedy, gdy wszystkie urz dzenia ochronne zosta y 
zamocowane i znajduj  si  one w po eniu ochronnym! 

8. Podczas jazdy nie opuszcza  nigdy stanowiska kierowcy ci gnika! 
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9. Nie wolno przewozi  na maszynie osób oraz rzeczy nieb cych wyposa eniem maszyny. 
10. Przed rozpocz ciem jazdy i pracy lusterka ci gnika ustawi  w taki sposób, eby 

ca kowicie widzie  jezdni  i wsteczn  przestrze  pracy! 
11. Przed opuszczeniem ci gnika opu ci  wszystkie cz ci brony. Nigdy nie pozostawia  

maszyny bez dozoru, je li silnik ci gnika pracuje! 
12. Na drogach publicznych wolno prowadzi  maszyn  tylko w pozycji transportowej!  
13. Na czas transportu po drogach publicznych Maszyna powinna by  oznakowana zgodnie  

z przepisami ruchu drogowego, wyró niaj ca pojazdy wolno poruszaj ce si  - prze  
do uchwytu znajduj cego si  w tyle brony. 

14. Podczas wymijania i wyprzedzania innych pojazdów lub osób nale y zachowa  szczególn  
ostro no , 

15. Dopuszczalna pr dko  transportowa na drogach o g adkiej nawierzchni wynosi do 25 
km/h, a na drogach polnych, wyboistych nale y j  obni  do 5 km/h. 

16. Zwraca  uwag  na dopuszczalne naciski na o  i ci ar ca kowity! 
17. Przy doczepianiu i odczepianiu maszyny do ci gnika istnieje niebezpiecze stwo wypadku! 
18. Mi dzy ci gnikiem a maszyn  nie mo e nikt przebywa , chyba, e ci gnik jest 

zabezpieczony przed toczeniem si  za pomoc  hamulca postojowego i/albo klina! 
19. Nale y przestrzega  dopuszczalnego obci enia osi ci gnika (patrz dokumenty pojazdu)! 
20. Przed opuszczeniem ci gnika nale y wy czy  silnik i wyci gn  kluczyk! 
21. Naprawy, konserwacj  i czyszczenie oraz usuwanie usterek nale y podejmowa  tylko przy 

wy czonym nap dzie i zatrzymanym silniku! Kluczyk nale y wyj  ze stacyjki  
w ci gniku. 

22. Wszelkie naprawy urz dze  hydraulicznych musz  by  dokonywane przez 
wyspecjalizowane warsztaty. 

23. Zakazane jest przebywanie w okolicy obrotowych cz ci! 
24. Maszyn  nale y doczepia  zgodnie z przepisami i przy cza  tylko do zalecanych 

ci gników rolniczych! 
25. Ci gnik powinien mie  sprawny uk ad hydrauliki si owej i hamulcowej. 
26. czenie maszyny z ci gnikiem mo e by  wykonywane tylko wed ug podanych zasad. 
27. Kierowca ci gnika wspó pracuj cego z maszyn  powinien zna  dobrze jej budow , zasad  

dzia ania, sposoby regulacji i ustawienia poszczególnych jej zespo ów roboczych. 
28. Przed przyst pieniem do pracy nale y upewni  si , czy maszyna i ci gnik s  w pe ni 

sprawne, a os ony nap dów za one.  
29. Przed ka dym uruchomieniem nale y sprawdzi , czy w pobli u maszyny nie ma osób 

postronnych. 
30. Zabrania si  smarowa , regulowa  zespo y, naprawia  maszyn  przy pracuj cym silniku 

ci gnika. 
31. Nie wolno wchodzi  mi dzy ci gnik a maszyn  w czasie jazdy. 
32. Nie wolno usuwa  przedmiotów zakleszczonych mi dzy zgarniaczami a talerzami podczas 

ich ruchu. 
33. Podczas transportu po drogach publicznych nie wolno nikogo przewozi  na maszynie. 
34. Zabrania si  transportowa  maszyn  z roz onymi wa ami roboczymi i wa em 

doprawiaj cym. Podczas transportu wa y robocze i wa y doprawiaj ce musz  by  
zabezpieczone przed roz eniem..  

35. Zabrania si  porusza  maszyn  po drogach bez pod czonej i sprawnej instalacji 
wietleniowej. 

36. Przy transporcie na wi ksze odleg ci maszyn  nale y przewozi  na przyczepach 
(lawetach) 
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UWAGA! 
 Do zabezpieczenia wszystkich sworzni wchodz cych w sk ad agregatu (ci gnik + 
maszyna) nale y stosowa  typowe zabezpieczenia – przetyczki. 

 
  
Zasada podstawowa 
 
Przed ka dym uruchomieniem maszyny nale y sprawdzi  jej funkcjonalno  – zw aszcza 
w zakresie bezpiecze stwa ruchu i bezpiecze stwa pracy. 

2.4.  Znaki ostrzegawcze (PIKTOGRAMY): 
- Znaki ostrzegawcze oznaczaj  znajduj ce si  na maszynie miejsca niebezpieczne. 
- Uwzgl dnianie znaków ostrzegawczych s y bezpiecze stwu wszystkich osób, które 

pracuj  z maszyn . 
- Znaki informacyjne oznaczaj  specyficzne dla maszyny w ciwo ci, których nale y 

przestrzega , aby maszyna funkcjonowa a bez zarzutu. 
- Nale y stosowa  si  do wszystkich znaków ostrzegawczych i informacyjnych! Prosz  tak e 

przekaza  innym u ytkownikom wszystkie wskazówki dotycz ce bezpiecze stwa! 
- Utrzymywa  znaki ostrzegawcze i informacyjne zawsze w czysto ci i w stanie 

umo liwiaj cym ich odczytanie! W miejsce uszkodzonych lub brakuj cych za da  od 
sprzedawcy nowe znaki ostrzegawcze i informacyjne i umie ci  je w miejscach do tego 
przewidzianych! 

Znaki ostrzegawcze 

 
  1    2    3   4     5   6        7         8       9      10  11       12             13             14      15            16       
 

1. Przed pierwszym uruchomieniem przeczyta  i mie  na uwadze wskazówki 
eksploatacyjne i wskazówki dotycz ce bezpiecze stwa! 

2. Przed pracami konserwacyjnymi i naprawczymi wy czy  silnik ci gnika i wyj  
kluczyk zap onu. 

3. Nie si ga  w obszar zgniatania, je li elementy mog  si  porusza . 
4. Nie zajmowa  miejsca w pobli u ci gie  podno nika podczas sterowania podno nikiem. 
5. Zachowa  bezpieczn  odleg  od maszyny. Mo liwo  zgniecenia. Zachowaj 

szczególn  ostro no  podczas opuszczania i podnoszenia podpór. 
6. Jazda na maszynie jest zabroniona. 
7. Miejsca smarowania 
8. Miejsce zaczepienia zawiesi przy za adunku i roz adunku. 
9. Zagro enie zmia eniem podczas opuszczania wa ów. Upewnij si , e w zasi gu 

opuszczania wa ów nie znajduj  si  osoby postronne. 
10.  Zachowa  bezpieczn  odleg  od maszyny. Mo liwo  zgniecenia. Zachowaj 

szczególn  ostro no  podczas opuszczania i podnoszenia podpór. 
11.  Ostrze enie o wysokim ci nieniu w uk adzie hydraulicznym. 
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12. Dokr ca  nakr tki kó : 
- przed pierwszym uruchomieniem, 
- po dziesi ciu godzinach pracy, 
- nast pnie, co pi dziesi t godzin pracy. 
Sprawdzi  ci nienie w ogumieniu. Warto  prawid owego ci nienia odczyta  z opony, 

 instrukcji obs ugi producenta ogumienia. 
13. Warto  momentu dokr cania ruby.  
       Dokr ca rub : 

- przed pierwszym uruchomieniem, 
- po dziesi ciu godzinach pracy, 
- nast pnie, co pi dziesi t godzin pracy. 

14.  Zachowa  szczególn  ostro no  przy przejazdach maszyn  w pozycji transportowej 
pod lini  elektryczn . Mo liwo  zerwania lub pora enia. 

15. Wykona  smarowanie i obs ug : 
- przed ka dym uruchomieniem, 
- nie rzadziej ni  co 10 godzin pracy. 

16. Wysoko  maszyny w pozycji transportowej od pod a nie mo e przekracza  350 mm 
w najni ej po onym elemencie maszyny. Maksymalne przechylenie maszyny na bok 
to k t 7o . 
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Rys. 1 Miejsce wyst powania znaków ostrzegawczych. 

2.5.  Ryzyko resztkowe. 

2.5.1. Opis ryzyka resztkowego. 

Mimo, e producent bierze odpowiedzialno  za konstrukcj  i oznakowanie maszyn rolniczych 
serii „TLF” w celu eliminacji zagro  podczas pracy, jak równie  podczas ich obs ugi i 
konserwacji, to jednak pewne elementy ryzyka s  nie do unikni cia. 
Ryzyko resztkowe wynika z b dnego lub niew ciwego zachowania si  obs uguj cego 
maszyn . 
Najwi ksze niebezpiecze stwo wyst puje przy wykonywaniu nast puj cych zabronionych 
czynno ci: 
- obs ugi agregatu przez osoby niepe noletnie jak równie  nie zapoznane z instrukcj  obs ugi 
lub nie posiadaj ce uprawnie  do kierowania ci gnikami rolniczymi, 
- obs ugi agregatu przez osoby b ce pod wp ywem alkoholu lub innych rodków 
odurzaj cych, 
- wykonywanie napraw pod uniesionymi i niezabezpieczonymi zespo ami maszyny, 
- wchodzenie na maszyn  podczas pracy i postoju, 
- przebywania mi dzy agregatem a ci gnikiem podczas pracy silnika, 
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- operowania maszyn  w czasie obecno ci osób postronnych z zasi gu dzia ania maszyny, 
- wykonywanie czynno ci zwi zanych z obs ug  i regulacj  maszyny przy w czonym silniku. 
 
Przy przedstawianiu ryzyka resztkowego agregat talerzowy BISONXL / JAGUAR XL 
traktuje si  jako maszyn , któr  do momentu uruchomienia produkcji zaprojektowano  
i wykonano wed ug obecnego stanu techniki. 

2.5.2. Ocena ryzyka resztkowego. 

Przy przestrzeganiu takich zalece  jak: 
- uwa ne czytanie instrukcji obs ugi, 
- zakaz przebywania osób na maszynie podczas pracy i w czasie przejazdów, 
- zakaz przebywania mi dzy ci gnikiem a maszyn  podczas pracy silnika, 
- zakaz podk adania nóg w miejsca niedost pne i zabronione, 
- regulacji pracy agregatu tylko w przypadku wy czonego nap du silnika ci gnika, 
- konserwacji i naprawy maszyny tylko przez odpowiednio przeszkolone osoby, 
- obs ugiwania maszyny przez osoby, które posiadaj  uprawnienia do kierowania ci gnikami 
rolniczymi i które zapozna y si  z instrukcj  obs ugi, 
- zabezpieczenia maszyny przed dost pem dzieci,  
Mo e by  wyeliminowane zagro enie resztkowe przy u ytkowaniu agregatu bez zagro enia dla 
ludzi i rodowiska. 
 
 

                          UWAGA! 
Istnieje ryzyko resztkowe w przypadku niedostosowania si   

do wyszczególnionych zalece  i wskazówek. 
 

2.6.  Niew ciwe u ycie agregatu. 
 Maszyna BISON XL / JAGUAR XL - powinna by  u ywana wy cznie do celów do 
jakich zosta  skonstruowany. Jakiekolwiek inne u ycie mo e powodowa  zagro enia dla 
rodowiska lub osób obs uguj cych. 

 
                  UWAGA ! 
                  Wszelkie inne wykorzystanie maszyny np.: do przewozu ludzi, zwierz t lub 

innych adunków, jako urz dze  d wigowych, wsporczych i 
podno nikowych oraz wykonywania prac w innych miejscach ni  pola 
uprawne – jest zabronione i powoduje utrat  gwarancji. 

3. Dane o produkcie.  
Adres producenta: 
"AKPIL" Spó ka z ograniczon  odpowiedzialno ci  
39-220 Pilzno, ul. Wincentego Witosa 21  tel./fax: +48 (14) 6722550tel. +48 (14) 6722551 
http://www.akpil.pl  e-mail: akpil@akpil.pl  
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3.1.  Identyfikacja maszyny. 
Tabliczka znamionowa. 
Tabliczka znamionowa z numerem maszyny jest przymocowana do ramy g ównej w jej 
przedniej cz ci po lewej stronie. 

 

               
Rys. 2 Wygl d tabliczki znamionowej/homologacyjnej. 
 
 

3.2.  Informacje w przypadku pyta  i zamówie . 
Przy zamawianiu osprz tu i cz ci zamiennych trzeba poda  oznaczenie typu i numer maszyny. 
Wykorzystanie cz ci zamiennych innych producentów jest dopuszczalne tylko po uzgodnieniu 
z producentem. Oryginalne cz ci zamienne i autoryzowany przez producenta osprz t 
przyczyniaj  si  do bezpiecznego u ytkowania maszyny. Wykorzystanie innych cz ci mo e 
znie  odpowiedzialno  za wynikaj ce z tego skutki w tym równie  do utraty gwarancji.  

3.3.  Przeznaczenie maszyny. 
Maszyna przeznaczony jest do: 
- przedsiewnej uprawy gleb zwi ych i zlewnych, zaoranych przed zim ; 
- rozrywania i kruszenia zadarnionych skib po orce na kach i innych u ytkach zielonych; 
- mieszania z gleb  wysianych nawozów mineralnych i wapna; 
- wykonania podorywki ciernisk bezpo rednio po ci ciu ro lin; 
- podci cia i przykrycia nawozów zielnych ma ej lub redniej wysoko ci; 
- poci cia i przykrycia obornika po jego rozrzuceniu. 

ytkowanie maszyny do innych celów b dzie rozumiane, jako u ytkowanie niezgodne  
z przeznaczeniem, to za  wyklucza odpowiedzialno  producenta za szkody st d wynik e. 
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3.4.  Charakterystyka techniczna. 
Tabela 1 

Lp. Wyszczególnienie  Jedn. 
miary 

Dane 

1. Typ  - Zawieszany | Pó  zawieszany   
2. Szeroko  robocza mm 3500 4000 4500 5000 5500 6000 
3. G boko  robocza (max) mm           100  
4. Wymiary gabarytowe: 

W wersji zawieszanej 
a) w po eniu roboczym: 
 - d ugo  
 - szeroko  
 - wysoko  
b) w po eniu transportowym 
 - d ugo  
 - szeroko  
 - wysoko  
 

W wersji pó zawieszanej 
a) w po eniu roboczym: 
 - d ugo  
 - szeroko  
 - wysoko  
b) w po eniu transportowym 
 - d ugo  
 - szeroko  
 - wysoko  
 

 
 
 

mm 
mm 
mm 

 
mm 
mm 
mm 

 
 
 

mm 
mm 
mm 

 
mm 
mm 
mm 

 

 
 
 

3000 
4200 
1200 

 
3000 
2560 
2650 

 
 
 

6200 
4200 
2400 

 
6200 
2560 
3450 

 
 
 

3000 
4200 
1200 

 
3000 
2560 
2650 

 
 
 

6200 
4200 
2400 

 
6200 
2560 
3450 

 
 
 

3000 
4700 
1200 

 
3000 
2560 
2900 

 
 
 

6200 
4700 
2400 

 
6200 
2560 
3700 

 
 
 

3000 
5200 
1200 

 
3000 
2560 
3150 

 
 
 

6200 
5200 
2400 

 
6200 
2560 
3950 

 
 
 

3000 
5650 
1200 

 
3000 
2560 
3400 

 
 
 

6200 
5650 
2400 

 
6200 
2560 
4200 

 
 
 

3000 
6400 
1200 

 
3000 
2560 
3650 

 
 
 

6200 
6400 
2400 

 
6200 
2560 
4450 

5. Masa agregatu z wa em: 
- zawieszany 
- pó  zawieszany 

 
kg 
 

 
3000 
4000 

 
3200 
4200 

 
3500 
4500 

 
3700 
4700 

 
4000 
5000 

 
4300 
5300 

6. Kategoria zaczepu  Kat. II i III 
7. Prze wit  transportowy mm 300 
8. Pr dko : 

- robocza 
- transportowa 

 
km/h 
km/h 

 
do 5 ÷ 8 

25 
9. Ci gnik wspó pracuj cy:  

- moc silnika  
 

KM 130 145 
 

160 175 190 
 

200 

10. Agregat talerzowy: 
- liczba sekcji (walców) 
- liczba  talerzy 
- rozstaw talerzy 
- rednica talerzy 
- k ty ustawienia sekcji  

 
szt 
szt 
mm 
mm 

° 

 
2 + 2 

28 

 
2 + 2 

32 

 
2+2 
36 

 
2 + 2 

40 

 
2 + 2 

44 

 
2+2 
48 

225 
455,510,560,610 

0-22 
11. Ko a transportowe dla brony 

przyczepianej : 
- liczba 
- rozstaw kó  
- wymiar opon 
- ci nienie powietrza 

 
szt 
mm 

- 
MPa 

 
 
2 

1850 
500/50-17 

0,3 
12. Liczba osób obs ugi - 1 (traktorzysta) 
13. Nominalne ci nienie  

w uk adzie hydraulicznym MPa 
 

16 
 

16. Poziom ha asu  Poni ej ha asu emitowanego przez ci gnik  
Uwaga: Wymiary gabarytowe podano dla talerzy o rednicy 510 mm.  
Dla innych talerzy mog  si  one zmieni  maksymalnie o warto , ró nicy w rednicy talerzy. 
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3.5.  Niebezpiecze stwa, b dy w obs udze i wy czenie 
odpowiedzialno ci. 

 
Za szkody, które powstaj  wskutek nieprawid owego u ytkowania maszyny, firma AKPIL nie 
ponosi odpowiedzialno ci. 

3.5.1. Uk ad hydrauliczny. 

      
            Instalacja hydrauliczna znajduje si  pod wysokim 

ci nieniem! 

- Kontrolowa  regularnie gi tkie przewody hydrauliczne i wymieni  je przy uszkodzeniach  
i starzeniu si ! Przewody na wymian  musz  odpowiada  technicznym wskazówkom 
producenta! Tak e przy prawid owym sk adowaniu i dopuszczalnej eksploatacji przewody  
i po czenia przewodowe ulegaj  naturalnemu procesowi starzenia si , dlatego te  ich okres 
sk adowania i u ywania jest ograniczony. 
 

Wymienia  wszystkie gi tkie przewody hydrauliczne, co 4 lata! 

- Wyp ywaj ce pod wysokim ci nieniem p yny (olej hydrauliczny) mog  przenika  przez 
skór  i powodowa  powa ne obra enia! Przy obra eniach natychmiast wezwa  lekarza! 
Niebezpiecze stwo infekcji! 

- Przed pracami przy instalacji hydraulicznej, roz  maszyn  do pozycji roboczej, opu ci  
maszyn  na pod e, obni  do zera ci nienie w instalacji i wy czy  silnik! 

- Przy przy czaniu przewodów hydraulicznych do hydrauliki ci gnika zwróci  uwag  na to, 
aby hydraulika zaworów ze strony ci gnika jak i maszyny nie by a pod ci nieniem. 

- Przewody hydrauliczne spi te s  w pary i oznaczone plakietk  z ich przeznaczeniem. 
- Przewody w parze s  prowadzone w taki sposób, e górny zawsze zasila rozk adanie 

si ownika. 
- Kolejno  pod czenia przewodów z jednej pary, do gniazd hydraulicznych jednej sekcji 

ci gnika nie ma wp ywu na prac  maszyny. 
- Data produkcji przewodu wyt oczona jest na ich metalowych zak uciach. 
  



AKPIL Sp. z o.o. - BRONY TALERZOWE SERII „TLF”-„BISON XL / JAGUAR XL”   
INSTRUKCJA ORYGINALNA -  WERSJA –PL 

 

 14 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Rys. 3 Schemat hydrauliki si owej.  
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Uk ad hydrauliczny maszyny zasilany jest z uk adu hydraulicznego ci gnika.  
W zwi zku, z czym wymagane jest, aby olej w ci gniku by  odpowiedniej, jako ci i nie by  
zabrudzony.  
 
Sprawdzi   
 poziom oleju w ci gniku. 
 stan w y gumowych,  
 szczelno  wszystkich z czy hydraulicznych 
 ewentualne przecieki usun .  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Kontrolowa  poziom oleju w uk adzie hydraulicznym ci gnika, w razie potrzeby uzupe ni  
olejem wg. specyfikacji producenta ci gnika. 
 
W maszynie wyst puj  trzy niezale ne obwody hydrauliki si owej: 

 do zmiany pozycji podwozia i dyszla (opcja), 
 do regulacji pozycji sekcji roboczej, 
 do regulacji pozycji k ta wa ów doprawiaj cych. 

 

   
Rys. 4 Sterowanie maszyn .            1 – zawór odcinaj cy dyszla w trakcie transportu,  

2 – zawór odcinaj cy dyszla w trakcie transportu, 
3 – zawór odcinaj cy podwozia w trakcie transportu, 
4 – zawór odcinaj cy podwozia w trakcie transportu. 

  

- Przy urz dzeniach hydraulicznych mo e pracowa  tylko personel ze 
specjalistyczn  wiedz  i do wiadczeniem na temat hydrauliki! 

- Instalacja hydrauliczna znajduje si  pod wysokim ci nieniem! 
- yny wyp ywaj ce pod wysokim ci nieniem mog  przenika  przez skór  i 

powodowa  , powa ne skaleczenia. W przypadku zranie  natychmiast uda  si  do 
lekarza, poniewa  w innym przypadku mog  powstawa  ci kie infekcje. 

- Naprawy instalacji hydraulicznej mog  by  przeprowadzane tylko przez 
specjalistyczne warsztaty. 
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Rys 5 Ci nienie znamionowe w uk adzie hydraulicznym. 
 
Z pozycji transportowej do pozycji roboczej cykl przebiega w nast puj cej kolejno ci: otwarcie 
zabezpiecze  na wa ach, roz enie wa ów talerzowych i wa ów doprawiaj cych, opuszczenie 
maszyny na pod e. W przypadku przej cia do pozycji transportowej najpierw maszyna jest 
podnoszona, nast pnie sk adane s  wa y i zamykane zabezpieczenia transportowe. 
 
W  uk adzie  regulacji  zastosowano  4  zawory.  Patrz c  od  przodu  maszyny  1  i  2  –  s y  do  
amortyzacji drga  podczas transportu, poprzez prac  cylindra hydraulicznego dyszla (opcja). 3 
i 4 - s y do amortyzacji drga  podczas transportu, poprzez prac  cylindra hydraulicznego 
podwozia. 
W czasie regulacji danego parametru wybrany zawór musi by  otwarty, a po zako czeniu 
ustawiania nale y go zamkn . 
 
            UWAGA!  
            Rozk adanie lub sk adanie sekcji roboczych wykonywa  tylko przy 
………podniesionej  maszynie! 
            Regulacji k tów i g boko ci pracy dokonywa  tylko  
            przy roz onych sekcjach roboczych! 

3.5.2 Instalacja elektryczna 
Instalacja elektryczna na napi cie 12V s y do o wietlania maszyny w czasie transportu po 
drogach publicznych zgodnie z wymaganiami kodeksu drogowego. Zasilana jest z instalacji 
elektrycznej ci gnika. Sk ada si  z lamp zespolonych tylnych, instalacji na maszynie i kabla 
przy czeniowego. 
Opis pod czenia z cza o wietleniowego 
1--- L — kierunek lewy 
2--- + — wiat o cofania 
3---31 — masa pojazdu  
4---R — kierunek prawy                     
5---58R — wiat a pozycyjne (prawe)                 
6---54 — wiat a hamowania                         
7---58L — wiat a pozycyjne (lewe)                                                

 
Rys. 6 Pod czenie z cza elektronicznego.  

INSTALACJA NA MASZYNIE 
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3.5.3 Opony. 

- Podczas pracy przy obs udze opon nale y uwa  na to, aby maszyn  zabezpieczy  na 
wypadek samoczynnego wprawienia si  w ruch. 

- Montowanie opon i kó  wymaga zachowania odpowiednich przepisów. 
- Prace naprawcze przy oponach i ko ach powinny by  przeprowadzone przez osoby 

fachowe i odpowiednimi narz dziami. 
- Po ka dym zamontowaniu ko a-dokr ci  nakr tki. Nale y potem sprawdza  po pierwszych 

10 roboczogodzinach, a nast pnie, co 50 roboczogodzin czy s  prawid owo dokr cone. 
- Ci nienie powietrza kontrolowa  regularnie. Przestrzega  zalecane ci nienie powietrza 

(sprawdzi  na oponie). 
- Regularnie kontrolowa  stan ogumienia. 
- Maszyna nie jest wyposa ona w ko o zapasowe. 

3.5.4  Hamulce  

Maszyna wyposa ona jest w pneumatyczny lub hydrauliczny uk ad hamulcowy zasilany z 
ci gnika. Uk ad fabrycznie przystosowany jest do zasilania dwuprzewodowego (hamulec 
pneumatyczny) i jednoprzewodowego (hamulec hydrauliczny). W razie potrzeby mo e by  
przystosowany do zasilania jednoprzewodowego (hamulec pneumatyczny). 
Konstrukcja uk adu wymaga, aby przed odczepieniem przewodów hamulcowych od ci gnika 
zaci gn   d wignie hamulca postojowego. Wymaga to zmiany po enia d wigni r cznego w 
kierunku „do góry” znajduj cej si  z ty u maszyny na podwoziu.  

 
Rys. 7 Hamulec r czny.  
 
Agregat wyposa ony jest w hamulec awaryjny w przypadku samoczynnego odprz gni cia 
maszyny od ci gnika. W wersji z pneumatycznym uk adem hamowania, hamulec awaryjny 
zadzia a automatycznie, po zerwaniu przewodów hamulcowych. Wersja z zamontowanym 
hamulcem hydraulicznym wymaga zamocowania stalowej liny (znajduj ce si  z przodu 
maszyny wraz z przewodami hydraulicznymi) podczas sprz gania maszyny z ci gnikiem w 
punkcie przy czeniowym innym ni  belka zaczepowa agregatu.  
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4. BUDOWA I ZASADA DZIA ANIA. 
 
Maszyna w wersji podstawowej jest maszyn  przyczepian , zapinan  przez specjaln  belk  na 
ci gnach ci gnika. 
Elementami roboczymi maszyny s  talerze z bowe umieszczone w dwóch sekcjach. W sekcji 
przedniej talerze zwrócone s  w lewo, a tylnej w prawo. Ka dy talerz posiada w asne 

yskowanie i zawieszony jest na osobnej s upicy, która jest zabezpieczona gumowymi 
amortyzatorami. Za sekcjami talerzy umieszczony jest wa  doprawiaj cy, którego zadaniem 
jest wyrównanie gleby przed siewem oraz utrzymanie odpowiedniej g boko ci roboczej 
agregatu. 
Ko a transportowe zosta y usytuowane za wa em doprawiaj cym. Wyposa one s  one w 
pneumatyczny uk ad hamulcowy z automatycznym hamulcem postojowym oraz hydrauliczny 
uk ad hamulcowy. Ko a w zasadzie s  tylko do transportu maszyny i w czasie pracy 
powinny by  uniesione w górne po enie. 
Maszyna do transportu sk adana jest za pomoc  uk adu hydrauliki si owej. Po podniesieniu, na 
ko ach, maszyny do pozycji transportowej zostaj  równocze nie podniesione sekcje robocze 
maszyny. Po czym musz  zosta   zamkni te zabezpieczenia transportowe.  
 
Olej nale y podawa  a  do chwili zamkni cia wszystkich sekcji roboczych! 

 
Rys. 8 Agregat BISON XL / JAGUAR XL. 1-belka zaczepowa, 2-dyszel, 3-rama g ówna, 4-przednia sekcja 
talerzowa, 5-tylna sekcja talerzowa, 6-zespó  wa u doprawiaj cego, 7- uk ad kó  jezdnych. 

4.1 Zasady prawid owego u ytkowania i obs ugi technicznej. 

4.1.1 Przygotowanie agregatu do pracy 

Przed przyst pieniem do pracy nale y sprawdzi  stan techniczny narz dzia, w przypadku 
stwierdzenia uszkodze  lub zu ycia obni aj cego, jako  pracy narz dzia, nale y dokona  
naprawy lub wymiany cz ci na nowe lub regenerowane. 

WSKAZÓWKA! 
Za cz  zu yt  uwa a si  tak , której jakikolwiek wymiar gabarytowy uleg  zmianie o 20%, 
albo jej kszta t uleg  deformacji. 
 
Szczególnie nale y sprawdzi : 
- obci enie na osi 
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                UWAGA: 
                Zawieszenie urz dze  na czo owym i tylnym zawieszeniu trzypunktowym nie     

mo e prowadzi  do przekroczenia dopuszczalnego ci aru ca kowite 
dopuszczalnej masy ca kowitej, dopuszczalnego obci enia na osi oraz no no ci 
opon maszyny (no nika). 

 przednia ci gnika musi by  zawsze obci ona zawsze co najmniej 20% masy netto 
ci gnika.  
Sposób obliczenia minimalnego balastu czo owego oraz zwi kszenie obci enia na o  tyln : 

 
Rys. 9  Obci enia na osi. 
 

     GV - masa urz dzenia czo owego  
TV - obci enie przedniej osi ci gnika bez urz dzenia zawieszanego  
TL - masa ci gnika bez urz dze  zawieszanych 
TH - obci enie tylnej osi ci gnika bez urz dzenia zawieszanego  
GH - masa urz dzenia zawieszonego z tylu ci gnika 
a – odleg rodka ci ko ci urz dzenia zawieszonego z przodu ci gnika do osi przedniej. 
b – rozstaw osi 
c+d – odleg rodka ci ko ci urz dzenia zawieszonego z ty u ci gnika do osi tylnej. 

Obliczenie masy minimalnego obci nika przedniego GV min:  
 

 
 

Obliczenie zwi kszenia obci enia na tyln  o :  

 
- dokr cenie rub przy talerzach - jakikolwiek luz jest tutaj niedopuszczalny, w przypadku 
stwierdzenia luzu ruby dokr ci ; 

W celu skasowania luzu na talerzach roboczych nale y unie  agregat tak, aby talerze sekcji 
roboczych znalaz y si  minimalnie nad powierzchni  pod a. Zabezpieczy  przed 
opadni ciem i stoczeniem si  maszyny (hamulec postojowy ci gnika, kliny), wy czy  silnik 
ci gnika i wyci gn  kluczyki ze stacyjki. Dokr ci  z cza rubowe. 
 

 
Rys. 10 Zespó  talerza. 1- Talerz roboczy, 2- ruba M12x30, 3- Nakr tka M12, 4- ruba M12x55, 5- Nakr tka 
M12. 
 
- sprawdzi  pozosta e po czenia rubowe; 
Wymagane momenty dociskowe podane s  w tabeli poni ej. 
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Wska nik wytrzyma ci ruby odci ni ty jest na bie ruby. 
- jako  przewodów hydraulicznych 
- dzia anie uk adów hydraulicznych i elektronicznych  
- sprawdzi  stan talerzy, wa u doprawiaj cego,  
- sprawdzi  ci nienie w ogumieniu oraz stan opon (maksymalne ci nienie 2.5 bar). 
 W przypadku jakiejkolwiek naprawy kó  ( wymiana ogumienia, ysk piasty, itp.), nale y 
maszyn  opu ci  tak, aby talerze wa ów roboczych styka y si  z pod em, a ko a znajdowa y 
si  minimalnie nad nim. Zabezpieczy  przed stoczeniem si  maszyny (hamulec postojowy 
ci gnika, kliny itp.) wy czy  silnik ci gnika, wyj  kluczyk ze stacyjki. 
Czynno ci te wykona  przed pierwszym uruchomieniem maszyny, nast pnie po 10 godzinach 
pracy, a pó niej nie rzadziej ni  50 roboczogodzin. 
 
A – wielko  gwintu 
SW- rozwarto  klucza (mm) 
MA- moment dociskowy (Nm) 
Warto ci momentów dociskowych   
                                         Tabela 2 
 

przesmarowa  wszystkie punkty smarne oznaczone na maszynie ka dorazowo przed wyjazdem 
oraz nie rzadziej ni  co 10 godzin pracy. 

  

 Wska nik wytrzyma ci 

A SW 6.8 8.8 10.9 12.9 

  MA(Nm) 

M5 8 4,5 5,9 8,7 10,0 

M6 10 7,6 10 15 18 

M8 13 18 25 36 43 

M10 17 37 49 72 84 

M12 19 64 85 125 145 

M14 22 100 135 200 235 

M16 24 160 210 310 365 

M18 27 220 300 430 500 

M20 30 310 425 610 710 

M22 32 425 580 820 960 

M24 36 535 730 1050 1220 

M27 41 640 870 1210 1440 

M30 46 755 1010 1420 1690 

M33 51 870 1160 1590 1890 

M36 56 980 1290 1790 2020 

M39 IMBUS 27 2170 2570 3610 4330 
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4.1.2 Agregowanie maszyny z ci gnikiem i przygotowanie do pracy. 

Agregat jest maszyn  przyczepian  do ci gnika przez ci gna TUZ. Do tego celu zosta  
on wyposa ony w specjaln  belk  zaczepow . 
W celu zaczepienia agregatu do ci gnika, nale y podjecha  nim do maszyny  tak, aby ci a 
dolne znalaz y si  ko o sworzni zaczepowych. Zaci gn  hamulec postojowy. Na  ci a 
na sworznie i zabezpieczy  przetyczkami. W przypadku ci gników wyposa onych w ci gna ze 
zdejmowanymi kulami, nale y kule na  na sworznie zaczepowe i zabezpieczy  
przetyczkami. Nast pnie podjecha  ci gnikiem do maszyny tak, aby ci gna znalaz y si  pod 
kulami i podnosz c je do góry zatrz sn  kule. Sprawdzi  czy wyskoczy y blokady kul. 
Po zaczepieniu agregatu na ci gna ci gnika nale y zaci gn  hamulec postojowy, zgasi  
ci gnik i wyci gn  kluczyk ze stacyjki. Nast pnie roz adowa  ci nienie w z czach hydrauliki 
przez kilkukrotne przestawienie d wigni rozdzielacza. Pod czy  przewody hydrauliczne 
agregatu do odpowiednich z czy ci gnika – jedna para ci gnika lub przewód zasilaj cy i 
swobodny zlew. Przewody pod czy  tak, aby oznaczony kolorem czerwonym pod czony by  
do zasilania, a ty do zlewu hydrauliki.  
Nast pnie pod czy  pneumatyczny lub hydrauliczny uk ad hamulcowy (w zale no ci od 
wersji) do odpowiednich z czy ci gnika. Zwolni  hamulec r czny.  
 
                UWAGA!!! 
                   Uk ad hamulcowy pneumatyczny mo e by  w celach transportu od 

producenta roz czony na zaworze steruj cym lub na ci gnach pomi dzy 
si ownikami, a d wigni  rozpieraka. Przed pierwszym uruchomieniem nale y 
te elementy po czy  za pomoc  dostarczonych z maszyna z czy.  

 
Na ko cu pod czamy uk ad o wietlenia maszyny.  
W celu pod czenia instalacji o wietleniowej nale y do czony do maszyny przewód wpi   
w gniazda na maszynie i w ci gniku. 
Nale y zwróci  uwag  na przebieg przewodów hydraulicznych i elektrycznych. Nie mog  
one ociera  o pod e, ani w jakimkolwiek miejscu by  ca kowicie napi te. Sprawdzi  
brak mo liwo ci uszkodzenia w czasie manewrowania maszyn . 
Po podpi ciu wszystkich uk adów do maszyny sprawdzi  poprawno  ich dzia ania, po 
wcze niejszym upewnieniu si  o braku obecno ci osób postronnych oraz zwierz t i 
przedmiotów w zasi gu pracy maszyny i w jej bezpo rednim otoczeniu. 
W celu roz enia maszyny nale y odblokowa  zabezpieczenia przed rozk adaniem 
podnie  j  do górnego po enia transportowego, a nast pnie rozpocz  rozk adanie 
ramion. Po ca kowitym roz eniu mo na maszyn  opu ci  na pod e. Przed 
przyst pieniem do ponownego sk adania maszyny nale y podnie  j  do po enia 
transportowego. 
Podczas sk adania czy rozk adania ramion – zachowa  szczególn  ostro no . 
Rozk adanie maszyny odbywa si  równocze nie dla wszystkich zespo ów, za czeniu na 
rozdzielaczu odpowiedniego z cza. Maszyna zaczyna si  rozk ada  po podaniu ci nienia,  
w momencie ust pienia ci nienia maszyna si  zatrzymuje. Dlatego w celu roz enia maszyny 
ci nienie nale y podawa  do ca kowitego roz enia. Kolejno  rozk adania jest nast puj ca: 

 Otworzenie zabezpiecze  
 Rozk adanie wszystkich elementów roboczych (wa y talerzowe, wa y doprawiaj ce). 

Podczas sk adania w pierwszej kolejno ci podnosz  si  wszystkie elementy robocze, a na 
ko cu umocowa  zabezpieczenia. 

Nale y zwróci  szczególn  uwag  na w ciwe zadzia anie zabezpiecze . 
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W przypadku, gdy zabezpieczenia si  nie zamkn  nale y maszyn  roz  i ponownie 
. 

Wa y robocze nie musz  rozk ada  i sk ada  si  równocze nie. Proces ten mo e 
nast powa  po sobie i nie zawsze w tej samej kolejno ci. 
W przypadku znacznego zanieczyszczenia elementów roboczych gleb  i resztkami 
organicznymi, mo e nast pi  problem ze z eniem wa ów roboczych. W takim 
przypadku nale y maszyn  oczy ci  przed z eniem do transportu. 
 
                   UWAGA!  
                   Zabrania si  transportu maszyny bez wcze niejszego odpowiedniego   

zabezpieczenia jej przed roz eniem. 
 

4.2 Praca maszyn . 

4.2.1 Zespó  talerzowych wa ów roboczych. 

Wa y robocze przednie i tylne wyposa one s  w z bowe talerze zwrócone wkl  
stron  do kierunku jazdy. Przedni wa  jest zwrócony w lew  stron , a tylny w praw  dzi ki 
temu wa y uzupe niaj  si  wzajemnie.  
Talerze w czasie pracy podcinaj  gleb , odwracaj  j , intensywnie krusz  i mieszaj .  
 
W nowych maszynach, do czasu usuni cia pow oki lakierniczej z elementów roboczych, 
mog  wyst powa  zwi kszone opory pracy oraz nadmierne oklejanie si  gleb  tych 
elementów. 
 
                          Uwaga! 
                      Zmiana kierunku jazdy i zwrotu w czasie pracy maszyn  jest 

zabroniona.  
                           
 

4.2.2 Zapychanie si  talerzy resztkami ro linnymi. 

 
Przy uprawie nieu ytków oraz w przypadku, gdy wyst puje du a ilo  resztek 

po niwnych, b  innych zaleca si  regularne sprawdzanie stanu talerzy. W przypadku  
zapchania si  resztami ro linnymi nale y je oczy ci . 

 
                          Uwaga! 
                          Wszelkie zapchania powsta e podczas pracy maszyny wymagaj ce 

ingerencji obs ugi usuwa  po zatrzymaniu ci gnika, opuszczeniu maszyny 
na pod e i wy czeniu silnika ci gnika oraz zaci gni ciu hamulca 
postojowego. Niedopuszczalne jest pozostawienie maszyny na stoku lub 
innej pochy ci terenu bez zabezpieczenia go przed samoczynnym 
stoczeniem si . 
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4.2.3 Opis dzia ania modu u wa u doprawiaj cego 
Wa  doprawiaj cy ma za zadanie: 

1. Regulacj  g boko  roboczej brony 
2. Rozkruszenie bry . 
3. Wyrównanie i zag szczenie gleby przed siewem. 

 
Sekcja wa u doprawiaj cego dzi ki specjalnemu polaczeniu z ram  maszyny, pozwala na 
regulacje g boko ci roboczej talerzy. Regulacja jest hydrauliczna lub r czna w zale no ci od 
wersji. Przybli on  warto  zag bienia talerzy obserwujemy na wska niku umieszczonym na 
wale doprawiaj cym. Jedna podzia ka wska nika odpowiada oko o 5 cm zag bienia. 
Nale y pami ta  o równoczesnej korekcie maszyny na TUZ-ie lub dyszlu tak, aby maszyna 
utrzymywa a poziom. 
 
Aby ustawi  odpowiedni  g boko  pracy post puj jak poni ej: 
- podnie  maszyn  hydraulicznym podno nikiem ci gnika (b  za pomoc  podwozia)  
i zgodnie z ustalon  przez siebie g boko ci  przyst p do regulacji wysoko ci wa u. Nast pnie 
opu  maszyn  na ziemie i wykonaj test. 
 
 
Regularnie co 8/10 godzin roboczych smaruj obudowy ysk na wale doprawiaj cym. 

WA  PACKER 

Wa  przeznaczony do pracy na wi kszo ci rodzajów gleb. 
Zapewnia on wysoki stopie  zgniatania i optymalna gruze kowato . 
 

 
Rys. 11 Wa  packer.  
 
 

WA  SEGMENTOWY 

Wa  pozostawia za sob  ugniecion  pasmowo gleb : warunek dobrego przep ywu wody  
i aktywnej wymiany gazów. Idealny wa  na kamieniste, wilgotne gleby o du ej ilo ci masy 
organicznej. 

 
Rys. 12 Wa  segmentowy. 
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WA RUROWY 

Idealny wa  do pracy na suchej, nie kleistej glebie. Wa  jest wyposa ony w poprzeczne struny 
zapewniaj ce optymalne umocnienie wtórne gleby. 

.  
Rys. 13 Wa  rurowy. 
 

WA  GUMOWY 

Wa  bardzo dobrze równaj cy górn  warstw  gleby, a samo zag szczanie odbywa si  
pasmowo. Gleba w ugniecionych pasmach jest zwarta, co prowadzi do stworzenia idealnych 
warunków do kie kowania i wschodów. W pasmach nieugniecionych woda mo e wsi ka   
w gleb  w taki sposób, e jej zamulenie - nawet na polach wra liwych na ugniatanie - jest 
minimalne. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Rys. 14 Wa  gumowy. 
 

WA  KOLCZATKA 

Idealny wa  do spulchniania gleb ci kich. Walce z z bami wykonuj  ruch obrotowy, dobrze 
rozdrabniaj c bry y gleby oraz dodatkowo j  zag szczaj c. 
 

 
Rys. 15 Wa  kolczatka. 
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WA  SPR YNOWY 

Wa  przeznaczony do pracy nawet w najtrudniejszych warunkach. Elementy wa u wykonane s  
ze stali spr ynowej, daje to du e mo liwo ci wyrównywania gleby. G boko zag szcza 
lu niejsz , wierzchni  warstw  gleby.  
 

 
Rys.16 Wa  spr ynowy. 
 
Akpil jako firma z wizj , wierzy e ka de pole uprawne jest inne. Tylko do wiadczenie 
praktyczne pozwala dostosowa  wa  doprawiaj cy do indywidualnych  potrzeb rolnika.  
Dzi ki ci ym szkoleniom, sprzedawcy posiadaj  najnowsz  wiedz  i s  osobami pierwszego 
kontaktu dla wyja nienia technicznych zagadnie  oraz doboru w ciwego modu u wa u 
doprawiaj cego. 
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4.3 Transport. 
Za adunek maszyny na rodki transportu i roz adunek mo e odbywa  si  za pomoc  wózka 
wid owego w wersji zawieszanej lub ci gnika na naczep  niskopod ogow  z najazdami, przy 
czym jako miejsce podnoszenia dla wózka wid owego nale y wykorzystywa  oznaczone 
elementy ramy no nej zapewniaj ce stabilno  podczas przemieszczania. Sposób dostawy 
zale y od kompletacji maszyny. 
 

 
Rys. 17  Maszyna w po eniu transportowym. 
 

Agregat BISON XL / JAGUAR XL jest maszyn , która mo e by  transportowana na 
asnym podwoziu w wersji przyczepianej b  na TUZ-ie ci gnika w wersji zawieszanej. 

W celu transportu agregatu po drogach publicznych nale y ustawi  j  za pomoc  
si owników wa ów roboczych w pozycj  pionow  tak, aby nie przekracza a 3m szeroko ci 
transportowej. Nale y zwróci  uwag  czy haki zabezpieczaj ce odpowiednio zakleszczy y si , 
(gdy Agregat jest w pozycji transportowej). Je li nie wszystkie sekcje s  zblokowane – nale y 
wa y opu ci  i ponownie dokona  dodatkowej próby z enia brony (W razie jakichkolwiek 
problemów prosimy o kontakt z producentem.).  

                 Podczas podnoszenia wa ów roboczych nale y zwraca  szczególn  uwag  na 
napowietrzne linie elektryczne oraz przedmioty i osoby postronne mog ce 
znajdowa  si  w strefie ruchu wa ów! 

 
W celu przygotowania maszyny do transportu po drogach publicznych niezb dne jest 

oznakowanie zgodnie z wymaganiami odpowiednich przepisów Kodeksu Drogowego, 
Wysoko  od pod a do najni ej usytuowanej cz ci roboczej maszyny nie mo e przekracza  
350 mm. Nale y pami ta  o za eniu os on na niebezpieczne elementy robocze maszyny.  
 

               UWAGA!  
               Podczas czenia brony z ci gnikiem niedopuszczalne jest: 

- przebywanie osób pomi dzy maszyn  a ci gnikiem podczas podje ania 
(cofania) do maszyny, 

- czenie brony przy pracuj cym silniku ci gnika, 
- stosowanie do zabezpieczenia po cze  elementów innych ni  zalecane 

przez producenta  
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Rys. 18 Oznaczenie wietlno-sygnalizacyjne:    1- Miejsce mocowania o wietlenia 
                                                                             2- Miejsce mocowania tablicy ostrzegawczej. 
 
Dopuszczalna pr dko  transportowa maszyny na drogach o nawierzchni asfaltowej wynosi 25 
km/h, a w warunkach dróg polnych, wyboistych nale  j  obni  do 5 km/h. Podczas 
wymijania i wyprzedzania innych pojazdów nale y zachowa  szczególn  ostro no . 
 

                   Uwaga!  
                 Na czas transportu po drogach publicznych maszyn  nale y oznakowa  zgodnie z         

aktualnymi przepisami ruchu drogowego. 
 
Sprawdzenie podpór: 

Po uniesieniu maszyny na ci gnach ci gnika nale y z  podpory belki do pozycji 
transportowej. 

Zapewni  minimalny prze wit transportowy 0,25 m. 
 
UWAGA: W przypadku, gdy maszyna przekracza dopuszczalne parametry 
transportowe, w celu transportu po drogach publicznych nale y zaopatrzy  si   
w odpowiednie pozwolenie zgodne z przepisami krajowymi. 
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4.3 Przechowywanie. 
Agregat po dokonaniu czynno ci konserwacyjnych nale y przechowywa  w pozycji roboczej  
z walcami roboczymi opartymi o pod e. Maszyna powinna by  przechowywana w miejscu 
zadaszonym. 
- ustawi  walce w pozycji roboczej, opu ci  agregat, zaci gn  hamulec r czny, zabezpieczy  
ko a blokad  od czy  uk ad hamulcowy hydraulik  i odczepi  maszyn  od ci gnika 
pami taj c wcze niej o opuszczeniu i zablokowaniu podpór. 
 
 

 
Rys. 19 Agregat w pozycji roboczej. 
 
- zabezpieczy  sworznie zaczepowe na maszynie. 

 
Rys. 20 Zabezpieczenie sworznia zaczepowego 

4.4 Konserwacja. 
Smarowanie. 
Regularne smarowanie maszyny ma na celu zwi kszenie ywotno ci maszyny przez usuni cie 
wszelkich zanieczyszcze  z w a ciernego i równoczesne zmniejszenie tarcia pomi dzy 
wspó pracuj cymi elementami. 
Przesmarowa  wszystkie punkty smarne oznaczone na maszynie ka dorazowo przed wyjazdem 
oraz nie rzadziej ni  co 10 godzin pracy. Przed przest pieniem do smarowania oczy ci  
smarowniczki z zabrudze . Do smarowania u  smaru plastycznego przeznaczonego do 

ysk. Nadmiar smaru usun  z maszyny. 
 
Ka dorazowo przed wyjazdem w pole, a tak e po pracy sprawdzi  ogólny stan techniczny 
narz dzia. Zluzowane po czenia dokr ci , a zauwa one usterki usun . 
 
 Po zako czonym sezonie pracy: 
- oczy ci  agregat z resztek ro linnych i ziemi; 
- dokona  przegl du technicznego ca ej maszyny (uszkodzenia i usterki usun ); 
- nasmarowa  o  obrotu no nic ( smarownica ze smarem sta ym); 
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- nasmarowa yska lizgowe podwozia (jw..); 
- nasmarowa ruby dociskowe (jw.); 

4.5  Demonta  i kasacja.  
W czasie demonta u i kasacji maszyny nale y przestrzega  nast puj cych zasad: 
cz ci stalowe zgromadzi  i posegregowa  w jednym miejscu, nieprzydatne lub nie nadaj ce 
si  do wykorzystania odstawi  do punktu skupu z omu, cz ci z tworzyw sztucznych 
zgromadzi  oddzielnie, by mo na je by o podda  ponownemu przetworzeniu, cz ci gumowe 
zgromadzi  oddzielnie z przeznaczeniem do spalenia bezpiecznego ekologicznie. 
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PROTOKÓ  PRZEKAZANIA MASZYNY 
 

Protokó  stanowi integraln  cz  karty gwarancyjnej. 
Brak poprawnego wype nienia protoko u powoduje utrat  praw z tytu u gwarancji. 
Dat  produkcji maszyny stanowi data nabita na tabliczce oraz informacja na fakturze. 
 
Strony podpisuj ce niniejszy protokó  (sprzedawca i nabywca) o wiadczaj  niniejszym: 
 
 Maszyna dostarczana jest do nabywcy w stanie zmontowanym i gotowym do pracy 
 Opisana poni ej maszyna zosta a uruchomiona przez sprzedawc  zgodnie ze wskazówkami producenta  

i w obecno ci nabywcy 
 Nabywca zosta  poinformowany przez sprzedawc  o prawid owym obchodzeniu si  z maszyn , jej obs udze  

i konserwacji oraz o obowi zuj cych przepisach bezpiecze stwa i higieny pracy, zgodnie z przekazan  
nabywcy instrukcj  obs ugi 

 Nabywca zosta  poinformowany przez sprzedawc  o warunkach gwarancji producenta 
 

 
Sprzedawca                                               Nabywca     
    
Nazwisko:                                                    Nazwisko:   
…………………………………………      …………………………………………... 
Ulica:                                                           Ulica:   
…………………………………………     …………………………………………… 
Miejscowo :                                              Miejscowo :   
…………………………………………     …………………………………………… 
    
…………………………………………    ………………………………………….. 
Data                             Podpis                        Data                 Podpis   

          

  
 
 
 

  
 
 
 

Sprzedawca                                               Nabywca     
    
Nazwisko:                                                    Nazwisko:   
…………………………………………      …………………………………………... 
Ulica:                                                           Ulica:   
…………………………………………     …………………………………………… 
Miejscowo :                                              Miejscowo :   
…………………………………………     …………………………………………… 
    
…………………………………………    ………………………………………….. 
Data                             Podpis                        Data                 Podpis   
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DEKLARACJA ZGODNOSCI 

My 
„AKPIL” Spó ka z ograniczon  odpowiedzialno ci  

ul. Wincentego Witosa 21, 
39-220 Pilzno 

 
Deklarujemy na nasz  wy czn  odpowiedzialno , e maszyna: 

 
AGREGAT TALERZOWY 

SERII -TLF- 

BISON XL / JAGUAR XL/ 
 
 

Numer fabryczny ………  Rok produkcji ………. 
 
Przeznaczony do spulchniania i kruszenia gleby jak równie  do wykonywania podorywek ciernisk oraz 
mieszania nawozów mineralnych i resztek ro lin z gleb , spe nia wszystkie odpowiednie postanowienia 
zawarte w Dyrektywie 2006/42/WE, wdro onej Rozporz dzeniem Ministra Gospodarki z dnia 21 
pa dziernika 2008 r. w sprawie zasadniczych wymaga  dla maszyn (Dz. U. Nr 199 poz. 1228) 

 Do oceny zgodno ci wykorzystano równie  nast puj ce normy zharmonizowane: 
PN-EN ISO 12100:2012; 
PN-EN ISO 4254-1:2016-02; 
PN-EN ISO 13857:2010;   
PN-ISO 11684:1998 
Oraz normy :  PN-ISO 3600:1998; 
 PN-EN ISO 4413:2011  
 

Osoba odpowiedzialna za dokumentacj  techniczn  maszyny: 
Marek Cebula 

 

Adres korespondencyjny: 
39-220 PILZNO 
Witosa 11 
POLSKA  
cebula@akpil.pl | +48 14 672 25 51 

Przy  dokonywaniu  zmian  w  maszynie,  bez  zgody  AKPIL  Sp.  z  o.o.  deklaracja  niniejsza  traci  wa no .  Przy  
przekazaniu maszyny innej osobie, nale y j  przekaza  sprawn  wraz z instrukcj  obs ugi i deklaracj  zgodno ci.  
 
Miejsce i data wystawienia: 

Pilzno       29-03-2018 
Podpis: 
(Imi  i Nazwisko osoby upowa nionej) 
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„AKPIL” Spó ka z ograniczon  odpowiedzialno ci  
ul. Wincentego Witosa 21, 

39-220 Pilzno 
Tel. +48 14-672-25-51, tel./fax. +48 14-672-25-50 

KARTA GWARANCYJNA 
 
Agregat talerzowy BISON XL / JAGUAR XL .......... 
 
Typ.................   nr fabryczny  .................rok prod........................ 
 
Data sprzeda y (s ownie) ............................................................. 
Gwarancja trwa 24 miesi ce od daty sprzeda y. 
Obs ug  gwarancyjnej w imieniu producenta dokonuje: 
 
......................................................................................................... 
(wype nia sprzedawca) 
 
................................... 
(piecz  i podpis sprzedawcy).................................................... 
 
 
Kupon reklamacyjny nr 2 
Agregat talerzowy BISON XL / JAGUAR XL ................... Sprz t technicznie sprawny 
 
Nr fabryczny ..............................              po naprawie odebra em: 
 
Nr protoko u reklamacyjnego ................   dnia ............................. 
 
Gwarancj  przed ono .......                  .................................... 
 
Data zakupu ..........................................    (podpis u ytkownika ) 
 
 
............................................................................................. 
Kupon reklamacyjny nr 1 
Agregat talerzowy BISON XL / JAGUAR XL ................... Sprz t technicznie sprawny 
 
Nr fabryczny ..............................              po naprawie odebra em: 
 
Nr protoko u reklamacyjnego ................   dnia ............................. 
 
Gwarancj  przed ono .......                  .................................... 
 
Data zakupu ..........................................    (podpis u ytkownika ) 
............................................................................................. 
Przy reklamacji nale y okaza  kart  gwarancyjn . 
Uwaga dla nabywcy! Kupuj cy sprz t powinien dok adnie przejrze  kart  gwarancyjn  
 i odmówi  jej przyj cia, je li jest wype niona nieczytelnie lub zawiera poprawki. 
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Wykrywanie defektów (zanim wezwiesz serwis) 
 

 Usterka Przyczyna  
Sposób usuni cia 

1 Maszyna nie reaguje na 
funkcje dawane z 
rozdzielacza ci gnika. 

le wpi te wtyczki 
hydrauliczne 

Sprawd  z cza hydrauliczne 
traktor –maszyna 

 
Sprawd  czy pary 

przewodów s  wpi te w t  
sam  par  z czy w ci gniku, 

  
Zabrudzone lub zapieczone 

ko cówki z czek 
Sprawd  i oczy  ko cówki 

czek 

2 Maszyna nie zag bia si  
w pole 

Maszyna nieopuszczona na 
podno niku i/lub ko ach 

Opu  maszyn  do pozycji 
roboczej. 

le ustawiona g boko  
robocza na wale 
doprawiaj cym 

Wyreguluj 

3 Maszyna zag bia si  
nierównomiernie 

Maszyna nie 
wypoziomowana na 
podno niku i wale 

doprawiaj cym 

Wypoziomuj maszyn . 

4 Maszyna w czasie 
transportu „ucieka” z linii 

jazdy 

Sprawd  czy ko a 
transportowe nie s  

skr cone. 

Ustaw ko a do jazdy na 
wprost 

 
 
 
Rozwój 
Firma AKPIL pracuje stale nad polepszeniem swoich produktów.  
Dlatego te  musimy zastrzec sobie mo liwo  zmian w stosunku do zdj   i opisów tej 
instrukcji obs ugi.  
Z tego wzgl du nie mo na ro ci  sobie prawa do zmian w ju  dostarczonych maszynach. 
Drukowanie czy kopiowanie, równie  cz ciowe, tylko za naszym pozwoleniem. 
"AKPIL" Spó ka z ograniczon  odpowiedzialno ci  
39-220 Pilzno, ul. Wincentego Witosa 21   
tel./fax: +48 (14) 6722550 
tel. +48 (14) 6722551 
http://www.akpil.pl  e-mail: akpil@akpil.pl  
 


